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Uvod

Vazeny zakazniku,
dékujeme za divéru, kterou jste projevili znacce Extol® zakoupenim tohoto vyrobku.
Vyrobek byl podroben testiim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normami a predpisy Evropské unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nade zékaznické a poradenské centrum:

www.extol.cz info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s., Priimyslova zéna Piluky 244, 76001 Zlin, Cesk4 republika
Datum vydani: 4. 5. 2020

I. Charakteristika a ucel pouziti

* MMA svaiovaci invertor Extol® Premium 8896024 s PWM " modulem je svafovaci piistroj s pocitacovym
fizenim, v némz je pouzita moderni mikroprocesorova IGBT 2 technologie, ktera nahrazuje klasicky mohutny
ménic pracovni frekvence na malé a lehké kompaktni celistvé zafizeni oproti klasickym svareckam, které jsou
sestaveny z jednotlivych dild.

Invertor je uren pro svafovani stejnosmérym svarovacim proudem pro MMA metodu svafovani (svafovani
s pouZitim obalovanych elektrod typu rutilovych, bazickych, INOX atd.).

* |nvertor je dodévan se svarovacimi kabely.
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* Zemnici svorka svafovaciho kabelu mé kontaktni
Casti v médéném provedeni spojené pletenym médé-
nym pdskem pro dokonalé vodivé spojeni.
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MMA

" PWM: ,Pulse Width Modulation” M 120 A
axX.

2 |GBT: ,Insulated Gate Bipolar Transistor”
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* Diky sofistikované elektronice je mozné svarovaci
proud plynule upravovat i béhem svareni dle potieby
a konstantni svafovaci proud umoziuje udrZovat
stabilni svarovaci oblouk. Vysokd dynamicka rychlost
odezvy snizuje dopad kolisani délky oblouku na proud.

* Svafovaci oblouk Ize snadno zapélit a pfi svareni
dochdzi k niz$imu odstiiku materilu ze svarové
1dzné, coz zvysuje kvalitu provedeného svaru.

SVAROVACI FUNKCE INVERTORU

HOT SOFT ARC ANTI
START START FORCE STICK

HOT START

* Funkce usnadnéni zapaleni oblouku tim, Ze dojde
k pocatecnimu automatickému navyseni zapalo-
vaciho proudu oproti plvodné nastavené hodnoté
svareciho proudu.

SOFT START

* Pomaly nabéh napdjeciho proudu svarecky po zapnuti.

ﬂ ALARM

* Pfi podpéti, prepéti a prehrati funkce automatické
ochrany odpoji vystupni proud a rozsviti se vystrazna
kontrolka na celnim panelu, coz ochréni pfistroj pred
poskozenim a prodlouZi jeho Zivotnost.

ARCFORCE

* Funkce stabilizace zapaleného svafovaciho oblouku
v priibéhu svareni v zavislosti na délce svarovaciho
oblouku. Pokud se elektroda lepi pfi zkraceni oblou-
ku, invertor zvysi proud. V pfipadé dlouhého oblouku
invertor snizi proud, ¢imz se vytvofi ¢as na piiblizeni
elektrody k materidlu, aniz by oblouk zhasnul.

ANTI STICK

* Funkce automatického snizeni svareciho proudu na
minimum (cca 10 A), pokud by doslo k prilepeni elek-
trody, ¢imz elektroda zchladne a Ize ji pak snadno
odtrhnout.

NAHRADNI SVAROVACi KABELY EXTOL® PREMIUM Z NASi NABIDKY

E Svarovaci kabely, sada 2ks

zemnici svorka svafovaciho kabelu ma
ktni24sti v médéném provedenf

spojené pletenym médénym paskem
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obj.¢. popis

8898220 16mm?, 3m, 10-25, klesté 200A, quma,

3m gumovy svarovaci kabel s 200A mosaznymi klestémi,

3m gumovy zemnici kabel s 200A zemnici svorkou

8898221 16mm?, 5m, 10-25, klesté 200A, guma,

5m gumovy svarovaci kabel s 200A mosaznymi kletémi,

5m gumovy zemnici kabel s 200A zemnici svorkou




Il. Technicka specifikace

0Oznaceni modelu/Objednavaci cislo

Maximalni svafovaci proud

Rozsah svafovaciho proudu

Typ svafovaciho proudu

Napdjeci napéti/frekvence

Max. efektivni napéjeci proud I, "
Jisténi pfi max. svarovacim proudu

Zaté7ovatel X% a svafovaci proud (pfi 40°C)

Jmenovité napéti naprazdno U,

Ucinnost zdroje svafovaciho proudu

Prikon v klidovém stavu

Max. priimér obalované elektrody 2, viz tabulka 2

Pozadavky na napdjeci prodluzovaci privod
pro jmenovity proud do 16 A

Kryti®

Trida izolace

Chlazeni

Trida ochrany

Hmotnost bez kabelu

Rozméry invertoru (bez rukojeti)

Okolni teplota pro provozovani invertoru

VYZNAM INFORMACi UVEDENYCH NA VYKONNOSTNIiM STiTKU

8896024
1) PRODUCER: Madal Bal, a.s. BRAND: EXTOL® PREMIUM
120A ADDRESS: Priimyslova zéna Priluky 244; CZ-760 01; Czech Republic
10-120 A 2) MODEL (TYPE): EXTOL® PREMIUM 8896024 | 3) SERIAL NUMBER:
U 4 1~ — 5) ENIEC 60974-1:2022
Stejnosmérny ZApCD, EN IEC 60974-10:2021, EMC class A
220‘3\40 V~50Hz B. OUTPUT OF WELDER
12,: 6) E 10) 10A/U; 20,4V-120A/U, 24,8V
20% 120 A 7) JE 1) X 11a) 20% 11b) 60% 11¢c) 100%
60% 80 A 8) —_— 12) I, 12a) 120A 12b) 80A 12c) 60A
100% 60 A
o b I T onev | 232v | 22.4v
85%
104W B y,=230v =278 |7 Le=10,4A
1,6-4 mm 1) 18) 19) 20) 21)
T>=1~50/60H
HO7RNF-3G 1,5 mm?, i) ¥ A [PP23 |7 H AF ["3,2kg

max. délka 50 m (CSN 34 0350)

Poznamka:

Dal3i elektrické parametry zdroje svarovaciho proudu jsou
uvedeny na vykonnostnim Stitku, ktery je uveden dale

v textu véetné vysvétleni vjznamu znaceni.

Y Maximalni efektivni napajeci proud |, _ je proud vypo-
¢teny z jmenovitého napdjeciho proudu 11, odpovidaji-
ciho zatéZovatele X a napéjeciho proudu naprazdno 10
podle specidlniho vzorce dle EN 60974-1 (po skonceni
platnosti dle EN IEC 60974-1).

2 Uvedeny maximalni priimér obalované elektrody
vzhledem k maximéalnimu nastavitelnému svafovacimu
proudu invertoru vychdzi z obecné platnych doporucenti,
kterd jsou uvedena v tabulce 4 dale. V konkrétnim pfi-
padeé zvolené elektrody je nutné se fidit doporucenim
vyrobce na obalu elektrod.

3 Kryti IP23 znamené, Ze invertor neni uren pro poufZiti
pii destovych srazkdch, pokud nejsou umistény pod
pristfeskem.
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= 7atézovatel 100% znamena 10 minut nepretrzitého
svareni pro uvedeny svafovaci proud. ZatéZovatel 6
X% vyjaduje, kolik minut z 10 pro uvedeny svafeci
proud Ize svafet a na kolik minut je nezbytné svareni
prerusit (doba naprazdno), aby nedoslo k sepnuti
tepelné ochrany proti prehfati, a tim i k preruSeni
svareni. Pokud je pro zatéZovatel 20% pfi teploté
40°Cuveden svafeci proud 120 A, znamené to, Ze
pii nastaveném svafovacim proudu 120 A Ize pfi
teploté 40°C nepietrzité svafet 2 minuty z 10 minut. 3
ZatéZovatel vyrazné zdvisi na teploté okoli, proto je
diilezité vidy zatézovatel uvadét s teplotou okoli,
ke které se vztahuje. Pokud se zatéZovatel vztahuje
k teploté okoli 40°C, tak v chladném prostfedi Ize
svaret deli dobu, nez odpovidd teploté pro 40°C. Pfi
vys3i teploté to plati naopak.
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Inatka metody svafovani
?:l Rucni obloukové svatovani obalovanymi
= elektrodami

Zafizeni neni urceno pro svafovaci cinnosti

provadéné v prostorech se zvysenym nebez-
pecim drazu elektrickym proudem (blizsi specifikace
dale v kapitole Bezpecnostni pokyny).

=== Typ svafovaciho proudu;
stejnosmérny svafovaci proud.

Jmenovité napéti naprazdno U,

10) Rozsah vystupu; minimaIni svafovaci proud a jeho

normalizované pracovni napéti U, a maximdlni
svafovaci proud a jeho odpovidajici normalizované
pracovni napéti U,

u [ ] u
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1P23 1) Nézev a adresa vyrobce a obchodni znacka. 11) Znacka zatéZovatele
:F 2) Oznaceni modelu (typové ¢islo) 11 a)az 11 ¢) zatézovatel
| 3) Sériové cislo (rok vyroby, mésic vyroby a ¢islo produk- 12) Jmenovity svafovaci proud
3,2k é f . . — . .
g tovéady) 12a)aZ 12 ¢) jm. svafovaci proud vzhledem k zatézovateli

325%133%217 mm L . —

or -5 | 1no 4) Oznaceni zdroje svafovaciho proudu: jednofazovy . ) R
-10°Caz + 40°C I : . 13) Normalizované pracovni napéti

staticky méni¢ kmitoctu s transformatorem a usmér-
) . Tabulka 1 fiovacem 138) a2 13 ¢) Normalizované pracovni napéti pro jednotlivé
VYZNAM ZATEZOVATELE vy
N - zatézovatele
5) 0dkaz na normy, které zdroj svafovaciho proudu splfiuje.

14) Napajeci obvod, pocet fazi, frekvence; plati omezeni
pro pripojeni k veejné nizkonapétové siti (viz dale
informace k EMC).

15) Jmenovité napdjeci napéti U,

16) Jmenovity maximalni napdjeci proud |

Tmax

17) Maximalni efektivni napdjeci proud |

18) Cislo IP (kryti)

Teff

19) Trida izolace
20) Typ chlazeni; chlazeni nucenym proudénim vzduchu
21) Hmotnost zafizeni

C Odpovida pfislusnym harmonizacnim
prévnim predpistim EU.
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DOPORUCENE HODNOTY SVAROVACIHO PROUDU

PRO PRUMERY OBALOVANYCH ELEKTROD Z RUZNYCH MATERIALU
& Elektrody (mm) 1,6 2 2,5 3,25 4 5
Rutilové 30-55 40-70 50-100 80-130 | 120-170 | 150-250
Bazické 5075 | 60-100 | 70120 | 110150 | 140-200 | 190-260 A
Celulésové 20-45 30-60 40-80 70-120 | 100-150 | 140-230 8,
EXTOp oo
Tabulka 2 T
Poznamka: poskozeny, ¢i Spatné nainstalovany a rovnéz zkont- N
LS
Uvedené hodnoty maji pouze informativni charakter rolujte stav izolace a napdjeciho kabelu a svafovacich A
anejednd se zavazné platné hodnoty. Doporucené hod- kabelii a stav pfipojovacich prvki pfivodniho kabelu .
A

noty svarovaciho proudu pro dany priimér obalovanych
svarfovacich elektrod jsou uvedeny na obalu elektrod od
vyrobce.

DOPORUCENE PRUMERY OBALOVANYCH

ELEKTROD PRO SiLU SVAROVANEHO
MATERIALU

a svafovacich kabeld. Rovnéz zkontrolujte, zda neni
poskozené pfipojeni drzéku elektrod a zemnici svorky.
Za poskozeni se povazZuje i zpuchield izolace kabelu.
Pfistroj s poskozenymi ¢astmi a/nebo kabely s poskoze-
nymi pfipojovacimi prvky a/nebo izolaci nepouZivejte
a zajistéte jejich opravu v autorizovaném servisu znac-

Obr.1

A VYSTRAHA

IV. Pfed uvedenim

ky- viz kapitola Servis a Gdrzba.

Sila svafovaného Primér elektrody invertoru do provozu = Svarovaci invertory nesmi byt pouzity v ome-
materialu (mm) (mm) XL gt v s s zenych nebo mokrych prostorech s vodivymi
153 ) Il So’ucas’tl a svarovani sténami (napF. nadrze, potrubi apod.), ve vih-
. a ovladaci Prka A . kych prostorech, kde miiZze dojit k namoceni
3-5 25 Obr. 1; pozice popis s VYSTRAHA ol pracovniho odévu nebo v horkém prostredi,
512 3,25 o vared mver't?rvsml p’ou’zwat pouze proskole- kde miize dojit k nasyceni pracovniho odévu
1) Rukojet pro pfendseni na osoba. Svarec musi byt proskolen v souladu potem z diivodu rizika drazu el. proudem.
>12 4 2) Kontrolka signalizuiici piit t nanéti v siti s bezpecnostnimi piedpisy daného statu.
Tabulka 3 OnRrolka signalizujict pritomnost napet v sit V Ceské republice se jednd o éeské narodni A VYSTRAHA
Pozna’nllka: ) . o 3) Vystrainvé klontrolka v pfl’padévpfspl)éltl', n’orm]!'CSN ’050601, CSNIOESOG.’»O v pozm?ﬁujvi- » Je-li pousit prodluzovaci napajeci pFivod (spe-
Uvedené hodnoty maji pouze informativni charakter. nadbytecného proudu nebo prehfati cich prllohaclllvsta’now?lu bezpecno’stnf vpoz’a- cifikace je uvedena v kapitole Technicka spe-
A VYSTRAHA 4) Regulace svafovaciho proudu davky pro svéfeni kovii a obloukové svafeni cifikace), musi byt po celé své délce rozvinuty,

L A\

o Pfed pouzitim invertoru si prectéte cely ndvod k pouZiti
a ponechte jej prilozeny u vyrobku, aby se s nim obsluha
mohla sezndmit. Pokud vyrobek komukoli pdijcujete
nebo jej prodavate, pfilozte k nému i tento ndvod

k pouziti. Zamezte poskozeni tohoto ndvodu. Vyrobce
nenese odpovédnost za Skody ¢i zranéni vznikla pou-
Zivénim pfistroje, které je v rozporu s timto ndvodem.
Pred pouZitim pistroje se seznamte se vsemi jeho ovla-
dacimi prvky a soucastmi a také se zpiisobem vypnuti
piistroje, abyste jej mohli ihned vypnout piipadé
nebezpecné situace. Pred pouzitim zkontrolujte pevné
upevnéni viech soucésti a zkontrolujte, zda néjaké ¢ast
pristroje jako napf. bezpecnostni ochranné prvky nejsou

cz

5) Rychlokonektory pro pfipojeni svafovacich kabeld
6) Provozni spinac

7) Privodni (napdjeci) kabel

L] [ ] u
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obecné.

Svarovaci invertory musi prochazet periodic-
kymi kontrolami dle EN 60974-4 a CSN 331500

v platnych pozméiuijicich prilohach a dle
pokynii k revizim dle Vyhlasky CUBP 48/1982
Sh., CSN 331500 a dle kapitoly 7 SN 050630

v platnych pozménujicich pfilohach. Uvedené
narodni predpisy jsou platné pro Ceskou repub-
liku a v jiném staté budou platit jiné narodni
predpisy daného statu.

A VYSTRAHA
= Veskeré montdzni a udrzbové prace provadéné
na invertoru musi byt provadény pii odpoje-
ném piivodu el. proudu do invertoru.

u [ ] u
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aby dochazelo k jeho ochlazovani.

A VYSTRAHA
= Pii poufiti svareciho invertoru musi svafec pouzivat

specidlni oblicejové svareci kukly vybavené svaiecimi
filtry s tmavosti dle nastaveného svareciho proudu

a dle pouzité metody svafovani dle nize uvedené
tabulky 4. Pro ochranu zraku pfi svdfeni je nutné
koukat pres filtr svafeci kukly s odpovidajici tmavosti
filtru v jednotkach DIN. Tato informace musi byt
uvedena na svarecim filtru kukly. V pfipadé pouZiti
kukly se samostmivacim filtrem musi byt requlato-
rem tmavosti filtru zménéna tmavost na potfebny
stupen rucné ovlddanym reguldtorem, jinak miize
dojit k poskozeni zraku, kukla v$ak musi mit potieb-
ny rozsah tmavosti v jednotkdach DIN. PouZité svéreci

cz




kukly musi splfiovat pozadavky platnych norem véet-
né jejich zménovych priloh (pokud existuji) a sice
normy EN 175, EN 169, EN 166 respektive EN 379+A1
(tato norma plati pouze pro automaticky stmivatelné
svarecské filtry), jinak by mohlo dojit k poskozeni
zraku a obliceje uZivatele. Intenzitu tmavosti filtru

v z4vislosti na svafovacim proudu nastavte/zvolte
dle nésledujici tabulky 4. Nikdy se nedivejte do mista
svafeni bez potfebné svafeci kukly s potfebnou
tmavosti filtru a zamezte pfistupu osob bez poteb-
nych ochrannych prostredkii a také vstupu zvifat.
NepouZivejte poskozené nebo opotiebované osobni
ochranné prostiedky, napf. svareci kuklu s prasklym
filtrem.

Déle musi byt pouZity dalsi osobni ochranné prostredky:
vhodny ochranny pracovni odév, rukavice, pracovni obuv

v kozeném provedeni pro ochranu pred odletujicimi jis-
krami, struskou a popdlenim. Rovnéz je nutné zajistit, aby
svare¢ nevdechoval koufové zplodiny vznikajici pfi svafeni,
protoZe jsou zdravi Skodlivé. SvaFe¢ musi pouZivat k tomu
uréenou vhodnou dychaci masku, napf. respirétor tfidy FFP3
svrstvou aktivniho uhli, které pohlcuje Skodlivé plyny. Musi
byt zajistén odvod zplodin a dikladné vétrani. 0 vhodnosti
pouZzitelnych osobnich ochrannych prostedki se poradte

v obchodé s osobnimi ochrannymi prostfedky. Zamezte
pristupu osobdm bez potiebnych osobnich ochrannych
prostfedkd k mistu svareni. Zajistéte dostatecny odstup
o0sob bez osobnich ochrannych prosttedki a také zvifat

SVAROVACIi PROUD (A)

SVAROVANI 1 5 15 30 60

PROCES (o5 2,5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

100 150 200 250 300 400 500
IS Y I
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VYSVETLIVKY SYMBOLU
* SMAW = Rucni obloukové svaiovani obalenou elektrodou

* MIG (heavy) = Obloukové svafovani tézkych kovi tavici
se elektrodou v inertnim plynu

* MIG (light) = Obloukové svafovani lehkych slitin tavici
se elektrodou v inertnim plynu

* TIG, GTAW = Obloukové svafovani wolframovou elek-
trodou v inertnim plynu

cz

Tabulka 4

* MAG/C0,= Obloukové svafovani tavici se elektrodou
v aktivnim plynu

* SAW = Automatické svarovani pod tavidlem
* PAC = Rezani plazmovym obloukem

* PAW = Svafovéni plazmovym obloukem

od mista svafeni a pfipada-li to v Gvahu, informujte osoby
v okoli bez svafeci kukly, které se mohou nedaleko mista
svareni vyskytnout, aby se nedivaly do mista svareni, jinak
miize dojit k poSkozeni jejich zraku. Pfipadd-li to v tvahu,
ochrarite misto svafeni vhodnou ochranou proti nezédouci-
mu pohledu do mista svafeni kolemjdoucimi osobami.

L] [ ] u
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PRIPRAVA PRO SVAROVACi METODU MMA
(SVARENi OBALOVANOU ELEKTRODOU)

1) Invertor postavte na stabilni pevnou rovnou plochu,
aby nemohlo dojit k pddu ¢i prevrzeni invertoru
béhem provozu.

2) Pred pfipojenim invertoru ke zdroji el. proudu (k
napajecimu obvodu) nejprve zasurite konektory sva-
fovacich kabelli do zésuvek v invertoru a zajistéte je
otocenim ve sméru hodinovych rucicek. Pficemz kleté
urcené pro uchyceni elektrody (viz obr. 2) se v naprosté
vétsiné pipadii pfipojuji ke kladnému pélu invertoru
a zemnici klesté (svorka) k zdpornému pdlu.

Potfebnou polaritu pro svareci elektrodu v3ak ovérte
dle informaci vyrobce na obalu elektrod, protoze
nékteré kyselé elektrody se piipojuji k zdpornému pdlu.

A VYSTRAHA

* Svafovaci kabely musi byt v rychlospojkdch fédné
zajistény, aby v nich nedochézelo k prechodovému
odporu a jejich ndslednému vypalovani.

3) Dokonale suchou obalenou elektrodu stopkou uchytte
do klesti pro elektrodu (viz obr. 2). Elektroda nesmi
mit poskozeny obal. Poskozenou svafovaci elektrodu
nepouZivejte.

4) Dokonale ocistéte misto, kde bude proveden svér. Toto
misto musi byt zbaveno koroze, zoxidované povrchové
vrstvy, barvy, mastnoty, mechanickych neistot (napf.
nanosu blata, prachu) apod. a musi byt suché.

K cisténi pouzijte brusny papir, ocelovy kart¢ nebo
je-li to mozné danou plochu ocistéte dhlovou bruskou
s lamelovym kotoucem s brusivem na podlozce nebo
drdténym kartd¢em nainstalovanym na Ghlové brusce
Ci vrtadce. Pro ocisténi mastnoty pouZijte nemastné
organické rozpoustédlo, napf. aceton, ktery je nutné
pied svdienim nechat dlikladné odpafit (nejlépe
dosucha vytit textilii), aby nedoslo k pozaru.
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Zemnici svorku pfipojte pfimo k sou¢dsti ur¢ené pro
svafovani blizko mista svafovani. Misto kontaktu

s kleStémi musi byt suché, zbavené koroze, mastnoty,
mechanickych necistot, bahna, barvy apod., aby
nedochdzelo k prechodovému odporu. K isténi pou-
Zijte prostfedky uvedené v bodé 4.

Klemou jesté v sevieném stavu na kontaktni plose zahy-
bejte, aby doslo k naruseni oxidové vrstvy na povrchu kovu
a co k nejlepsimu kontaktu se svafovanym materidlem.
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* Zemnici svorku vzdy spojte se svafovanym materid-
lem, protoZe materidl, jez mé byt svarovan musi byt
vZdy spojen se zemi, aby se co nejvice omezila elektro-
magnetickd emise. Musi byt dbano na to, aby uzem-
néni svafovaného materidlu nezvy3ovalo nebezpeci
Grazu nebo poskozeni jiného elektrického zafizen.

(. J

Obr.2

6) Pred pfipojenim napdjeciho kabelu invertoru ke
zdroji el. napéti zkontrolujte, zda hodnota napdjeciho
napéti v napajecim obvodu pfistroje odpovida hod-
noté napéti 220-240 V~50 Hz a zda je napdjeci obvod
vhodny k napdjeni invertord.

7) Provozni spinac (obr.1, pozice 6) na zadni strané inver-
toru prepnéte do pozice ,I".

8) Regulatorem (obr.1, pozice 4) nastavte svafovaci proud
vzhledem k priiméru a typu obalované elektrody.

9) Svafovaci kabely a napdjeci pfivod invertoru umistéte
tak, aby nemohlo béhem svéreni dojit k poskozeni
jejich izolace odletujicimi jiskrami ¢i struskou a k padu
Ci prevrZeni invertoru pfi padu svafovacich kabelli
zvy3ky.

A UPOZORNENI

* Svafovaci kabely by mély byt voleny co nejkratsi
vzhledem k pracovnim moznostem, mély by byt
blizko jeden druhému a umistény na drovni podlahy
nebo blizko ni.

10) Pripravte si svareci kuklu. Ovéfte tmavost svéreciho
filtru v jednotkdch DIN vzhledem k potfebnému
svafecimu proudu. Pokud tmavost filtru kukly nebude
postacujici, mtize dojit k poskozeni zraku uZivatele.

11) Konec elektrody umistéte nad misto svaru, svareci
kuklu si nasadte na hlavu a lehce Skrtejte Spickou
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elektrody na ¢dst, kterou chcete svafovat do té doby,
dokud nedojde k zazehnuti oblouku. Svarovaci kuklu
se samostmivacim svarecim filtrem si Ize nasadit
hned na oblicej, po zazehnuti oblouku dojde k auto-
matickému ztmaveni svareciho filtru. U kukly bez
samostmivaciho filtru je nutné si kuklu nasadit na
oblicej ihned po zazehnuti oblouku.

12) Po zapdleni oblouku elektrodu vedte nad mistem
svaru pod hlem pfiblizné 20-30° od kolmice a ve
vzddlenosti cca 1,5 ndsobku jejiho priméru nad povr-
chem a v priibéhu svafovani udrzujte tuto vzdalenost
pokud mozno konstantni. Pro ukonceni svaru hofici
oblouk perusite oddalenim elektrody.

20-30°

AN gpe 3

A VYSTRAHA

o Strusku ze svaru kladivem odklepejte, aZ svar
vychladne. Pfi odklepavani pouzivejte ochranu
zraku. Svér je moZné pak zabrousit uhlovou
bruskou s lamelovym kotoucem na podlozce nebo
s draténym kartacem apod.
Po dokonceni nebo pieruseni svaru drzak s elek-
trodou nebo bez odkladejte mimo svarovany dil,
aby nemohlo dojit k neimysinému zapaleni oblou-
ku. Horky zbytek elektrody a drzak pokladejte na
nehoilavy povrch a aby nemohlo dojit k popaleni
osob di zvifat. Vychladlou vypalenou elektrodu
z klesti uvolnéte rozevienim celisti klesti.

(S

A VYSTRAHA

* Z diivodu bezpecnosti po vypnuti svarovaciho
invertoru ¢i odpojeni invertoru od zdroje el. prou-
du 5 minut pockejte, dokud napéti kondenzétori
neklesne na bezpecné napéti 34 V!
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A UPOZORNENI

* Dojde-li béhem svareni k rozsviceni vystrazné kontrolky
na ovladacim panelu, signalizuje to pfehfati invertoru,
prepéti/podpéti v napdjecim obvodu nebo poruchu
invertoru. V prvni fazi pokusu o odstranéni problému
nechte invertor vychladnout pfi zapnutém provoznim
spinadi, aby byl v provozu ventilator a vyckejte dosta-
tecné dlouhou dobu, zda kontrolka zhasne. Pokud bude
kontrolka svitit i nadéle, pficinou mohou byt prepéti
nebo podpéti v napdjeci siti, a tak invertor zkuste pfipo-
jitk jiné vétvi napdjeciho obvodu. Pokud se Vam pficinu
nepodafi odstranit, miize byt problém v invertoru, pak
jej nechte opravit, viz kapitola idrzba a servis.

A VYSTRAHA

* Drzdky elektrod se sméji odkladat pouze na izo-
lacni podlozku nebo na odizolovany stojan a musi
byt zajistény proti ndhodnému dotyku vodivych
predmétd.

* Drzdky elektrod nesméji byt ochlazovény pono-
fenim do vody.

* Pred opusténim pracovisté musi byt vypnut zdroj
elektrického proudu pro svafovani.

* Z diivodu bezpecnosti po vypnuti svarovaciho
invertoru ¢i odpojeni invertoru od zdroje el. prou-
du 5 minut pockejte, dokud napéti kondenzatori
neklesne na bezpecné napéti 34 V!

V. Bezpecnostni pokyny

© Zamezte pouzivani pfistroje détmi, osobami se snize-
nou pohyblivosti, smyslovym vnimdnim nebo mental-
nim postizenim nebo osobam s nedostatkem zkuSenosti
a znalosti nebo osobam neznalych téchto pokynd, aby
pouZzivaly toto zafizeni. Déti si pfistrojem nesmi hrat.

Zafizeni neni urceno pro svafovaci ¢innosti
provadéné v prostorech se zvysenym
nebezpecim trazu elektrickym proudem.
Dle EN 60974-1/ EN IEC 60974-1 jsou za
prostory se zvysenym nebezpecim trazu elektrickym
proudem povazovany prostory, kde je nebezpeci trazu
elektrickym proudem pii obloukovém svarovéni vétsi nez

L] [ ] u
EXTOLPREMIUM

pfi obvyklych podminkdch obloukového svafovéni. Takové
prostory se nachédzeji napfiklad:

a) vmistech, kde volnost pohybu omezena tak, Ze je
operator/svafec nucen provadét svarovani ve stisnéné
poloze (napfiklad vklece, vleZe, vsedé) ve fyzickém
dotyku s vodivymi ¢astmi.

b) v mistech, kterd jsou GpIné nebo ¢astecné obklopena
vodivymi ¢astmi a ve kterych je vysoké nebezpeci
nevyhnutelného nebo nahodilého dotyku operatora/
svarece s témito ¢astmi.

) v mokrych, vihkych nebo horkych mistech, kde vihkost
nebo pot znacné snizuji elektricky odpor pokozky lid-
ského téla a izola¢ni vlastnosti piislusenstvi.

* Pristroj za chodu vytvafi elektromagnetické
pole, které miize negativné ovlivnit fungo- @
vani aktivnich i pasivnich Iékafskych
implantétd (kardiostimultord) a ohrozit Zivot uZivate-
le. Pfed pouzivanim tohoto néfadi se informujte u léka-
fe ¢ vyrobce implantatu, zda miZete s timto pfistrojem
pracovat.

* Pro svareni musi byt pfedem zkontrolovéno, zda
nemiize svafenim dojit k zasazeni skrytych rozvodd el.
proudu, plynu, vody apod. Jinak hrozi nebezpeci razu,
vybuchu ¢ jinych Skod.

* Svafované predméty, elektrodové klemy a okoli svafen-
ce jsou velmi horké a hrozi nebezpeti popéleni. Dbejte
na ochranu pted popdlenim. Informujte o tom i své
okoli, pokud pfichazi v Gvahu kontakt osob s mistem
svareni. Zamezte pfistupu déti.

* Pracovni prostredi musi byt dokonale odvétrdvané nebo
svafe¢ musi ochranu pfed nadychanim dymd.

* Bezpecnostni pokyny pro svafece pro svafeni kovi
a obloukové svafovani jsou uvedeny v ndrodnich nor-
méch ¢ predpisech, v CR jsou to normy CSN 050601,
(SN 050630 v pozméfiujicich pfilohach. V jiném staté
plati jiné technické predpisy a normy.
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* Pravidelné revize elektrické casti inver-
torii provadi revizni technik elektrickych
zafizeni nebo opravnéna kvalifikovana
osoba v rozsahu a Ihiitach danych ceskou
narodni normou CSN 33 1500 a EN 60974-4.
Pozadavky mohou byt odlisné dle predpisi
jiného statu. Pozadavky na pravidelné
kontroly a revize zafizeni pro obloukové
svarovani se fidi evropskou normou.

* Nesvaujte se svafovacimi a napajecimi kabely, které
maji nedostatecny prirez jadra vodicd. Vodice musi byt
z dlivodu chlazeni okolnim vzduchem roztazené.

* Zastavte svafovani, jestlize jsou svafovaci ¢i napajeci
kabely prehiaté, aby nedoslo k poskozeni izolace.

* Nikdy se nedotykejte nabitych ¢asti elektrického
obvodu. Po pouZiti opatrné odpojte svafovaci hordk od
invertoru a zamezte kontaktu s uzemnénymi ¢astmi.

* P¥i svarovani slitin a kovi obsahujicich toxické kovy jako
jsou olovo, rtut, kadmium, zinek a berylium je nutné
dodrZovat specidlni bezpecnostni predpisy a zamezit
vdechovdni koufovych zplodin obsahujicich pary toxic-
kych kovli plynovymi maskami atd..

* Ze svarovanych ¢ésti predem diikladné odstrante naté-
rovou povrchovou pravu, mastnotu a jiné necistoty,
aby se zamezilo uvolfiovani toxickych plynd pfi svareni.

* Pracovni prostory vzdy dobfe vétrejte. Nesvafujte
v mistech, kde je podezieni z tiniku zemniho ¢i jiného
holavého plynu nebo v blizkosti spalovacich motord.

* Nesvarejte v prostfedi nebo v blizkosti vyskytu kapal-
nych chlorovanych uhlovodikli (napf. u odmastujicich
van), protoZe pii svafeni vznikd UV zafeni, které z par
chlorovanych uhlovodiki vytvafi vysoce toxické plyny.

* 7 bezpecnostnich dlvod(i nesmi byt provadény svérec-
ské prace na nadrzich obsahujicich hoflaviny (nadrze na
plyn, olej, pohonné hmoty apod.), tlakovych nddobéch
apod. Hrozi nebezpedi vybuchu a pozaru. Svéfecské
prace nelze provadét ani na prazdnych zésobnich nadr-
Zich pro hoflaviny ani na prézdnych tlakovych nédo-
bdch. Svéfeni musi byt provadéno podle specidlnich
piepisti a nadrze pak musi pred napInénim splnit revizni
zkousky. Pro svafeni v prosttedi s nebezpecim vybuchu
plati specidIni bezpecnostni predpisy.

Cz




* Pokud je nezbytné invertor pouzivat na naklonéné rovi-
né, musi byt zajistén proti prevraceni, skluzu z nakloné-
né roviny a proti pddu. Dokonald stabilita pfistroje proti
pieklopeni je do 10% naklonu.

* Svafovaci proud (oblouk) nesmi byt pouzit k rozmrazo-
vani trubek.

* Pfi prdci ve vyskach je nutné zajistit bezpecnou stabilitu
svarece, invertoru a svatovacich kabeld a dbat na to,
aby nemohlo dojit k irazu ¢i padu v diisledku zakopnuti
o svafeci kabely nebo aby dlouhé svatovaci kabely
nevisely z vysky a tihou nepfevrhly a nestéhly invertor
zvysky dold. Je nutné minimalizovat riziko padu inver-
toru a svafece z vysky.

* Pii praci ve vy3ce je nutné zajistit stabilni a bezpecnou
rovinu (plochu) a také, aby dlouhé svafovaci kabely nevise-
ly zvy3ky a tihou neprevrhly a nestahly invertor. Je nutné
minimalizovat riziko padu invertoru a obsluhy z vy3ky.

* 7 bezpecnostnich diivoddi nesmi byt provadény svérec-
ské prdce na kovech obsahujicich vnitfni ndpIné (napf.
trubky s vodou, hoflavinami, tlakovou pdrou, tlakové
nadoby s plyny apod.), jinak hrozi nebezpedi pozdru ¢i
vybuchu, zranéni apod..

* |nvertory nesmi byt pouzivany v prostiedi s nebezpecim
vybuchu ¢ pozdru. Nesvafujte materidly, které obsa-
hovaly hoflavé latky, nebo ty materidly, které vytvareji
toxické nebo hoflavé pary, pokud se zahfeji. Nesvafujte
pred tim, neZ predem zjistite, jaké latky materialy
obsahovaly. | velmi malé mnoZstvi hoflavého plynu ¢i
kapaliny mize zplsobit pozér ¢i vybuch.

 Zamezte pfistupu osobdm bez potfebnych ochrannych
pomiicek a také zvifat a déti, aby bylo minimalizovéno
riziko zakopnuti o svéfeci kabel ¢i napdjeci kabel
a popdleni.

* Zajistéte, aby nemohlo dojit k poskozeni izolace napdje-
ciho kabelu ¢i svafovacich kabelti odletujicimi jiskrami,
struskou apod. Pfi prci je nutné dodrZovat pravidla
protipozarni bezpecnosti (napi. nepokladat na horké
povrchy hoflavé materidly apod.).

o UZivatel nebo zaméstnavatel uZivatele musi posoudit
specificka rizika, ktera se mohou vyskytnout v diisledku
kazdého pouzivani. UZivatel nese odpovédnost za pred-
vidatelné nespravné pouZivani, jestlize podle zkuSenosti
k tomu mize dojit.
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VI. Instalace a pouzivani

VSEOBECNE

o Uzivatel je odpovédny za instalaci a pouzivani oblou-
kového svafovaciho zafizeni podle pokyni vyrobce.
Pokud jsou zjisténa elektromagneticka ruseni, potom
je odpovédnosti uZivatele obloukového svafovaciho
zafizeni situaci s technickou pomoci vyrobce vyfesit.
V nékterych pipadech miize byt ndpravné opatfeni
jednoduché, napfiklad uzemnénim svafovaciho obvodu.
V jinych pfipadech to mlize vyzadovat vytvoreni elek-
tromagnetického stinéni uzavirajiciho zdroj svarovaciho
proudu a praci dokoncit pfidanymi vstupnimi filtry. Ve
vdech pfipadech musi byt elektromagnetické ruseni
omezeno na Groven, pii které jiz nejsou dalsi problémy.

POSOUZENi PROSTORU

* Pied instalaci obloukového svafovaciho zafizeni musi
uZivatel provést hodnoceni moznych elektromagnetic-
kych problémdi v okolnim prostoru. V dvahu musi byt
vzato ndsledujici:

a) dal3i napéjeci vodice, ovlddaci vodice, signalizacni
a telefonni kabely, nad, pod a pfiléhajici k oblouko-
vému svafovacimu zafizeni;

b) rozhlasové a televizni vysilace a piijimace;

) pocitac a jind fidici zafizeni;

d) bezpecnostni kritickd zafizeni, napfiklad ochrana
prlmyslového zafizeni;

e) zdravotni stav lidi v okoli, napfiklad pouZivani kar-
diostimulatort a naslouchadel;

f) zafizeni pouzivana pro kalibraci nebo méfeni;

odolnost ostatnich zafizeni v prostfedi. Uzivatel
musi zajistit, aby ostatni zafizeni pouzivand

v prosttedi byla kompatibilni. To mlize vyzadovat
dodatecnd ochrannd opatfeni;
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h) denni doba, kdy se md uskutecnit svafovani nebo
jiné aktivity.
* Velikost uvazovaného okolniho prostoru zavisi na kon-

strukci stavby a ostatnich ¢innostech, které se zde pro-
vadéji. Okolni prostor miize pfesahovat hranice aredlu.
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POSOUZENI SVAROVACIHO ZARIZENI

* Kromé posuzovani oblasti mdZe byt posuzovani zafizeni
pro obloukové svafovani pouzito k vyhodnocovéni a vyre-
Seni pripadd interference. Posuzovani emisi by mélo
zahrnovat méfeni na misté, jak je specifikovano v CISPR
11:2009. Méfeni na misté mohou byt také pouita pro
potvrzeni efektivity zplsobu snizovéni vyzafovani.

ZPUSOBY SNIZOVANIi VYZAROVANI

NAPAJECI SIT

* Svafovaci invertory spliiuji pozadavek na elektromagne-
tickou kompatibilitu dle normy EN 60974-10 stanovujici
pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu zafizeni
pro obloukové svafovani. Svafovaci invertory jsou z hle-
diska elektromagnetické kompatibility zafizenimi tfidy A.
Norma EN 60974-10 vyZaduje, aby v ndvodu k pouZiti

bylo pro svafovaci zafizeni tfidy A uvedeno nésledujici
sdéleni.

* Toto zafizeni tfidy A neni urceno pro pouzivani v obyt-
nych prostorech, kde je elektrickd energie doddvéna
vefejnou nizkonapétovou napdjeci siti. Mohou zde byt
mozné problémy se zajisténim elektromagnetické kom-
patibility v téchto prostorech, zpiso-
bené rusenim Sifenym vedenim stejné ﬁ A

jako vyzafovanym rusenim.

UDRZBA OBLOUKOVEHO SVAROVACIHO

ZARIZENI

* Obloukové svafovaci zafizeni by mélo byt bé7né udrzo-
vano podle doporuceni vyrobce. Pfi provozu obloukové-
ho svafovaciho zafizeni by mély byt viechny piistupy,
obsluzné dvefe a kryty zavieny a fddné upevnény.
Obloukové svarovaci zafizeni by se nemélo zadnym zpG-
sobem upravovat, s vyjimkou zmén a nastaveni, které
jsou uvedeny v pokynech vyrobce. Zejména jiskfisté
zapalovacich a stabilizacnich zafizeni by se mélo sefidit
a udrzovat podle doporuceni vyrobce.

SVAROVACI VODICE

* Svafovaci vodice by mély byt co moznd nejkratsi a mély
by byt umistény tésné vedle sebe, polozeny na podlahu
nebo v jeji tésné blizkosti.
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POSPOJOVANI

* Mélo by se uvazit pospojovani viech kovovych pred-
métdi v okolnim prostoru. Kovové predméty spojené se
svarovanym materialem vSak zvy3uji nebezpedi, ze by
svdfe¢ mohl utrpét traz elektrickym proudem pfi sou-
casném dotyku téchto kovovych predméti a elektrody.
Obsluha by méla byt izolovéna od viech takto pospojo-
vanych kovovych predméti.

UZEMNENIi SVAROVANEHO MATERIALU

* Kde svafovany materidl neni spojen se zemi z divodu
elektrické bezpecnosti, ani uzemnén vzhledem ke svym
rozmérdim a umisténi, napfiklad lodni trup nebo kovova
konstrukce stavby, pospojovani svafovaného materidlu
se zemi miiZe sniZit vyzafovani v nékterych, ale ne ve
vSech piipadech. Méla by se vénovat pozornost tomu,
aby se zabrénilo uzemnéni svafovaného materidlu,
které zvy3uje nebezpei Grazu pro uZivatele nebo Skody
na jiném elektrickém zafizeni. Kde to je nezbytné, miize
byt spojeni svafovaného materidlu se zemi provedeno
piimym spojenim ke svafovanému materidlu, ale
v nékterych statech, kde pfimé spojeni neni dovoleno,
mélo by se spojeni dosahnout vhodnym kondenzatorem
zvolenym podle ndrodnich predpist.

STINENI A ODSTINENI

* Selektivni stinéni a odstinéni ostatnich vodicli a zafizeni
v okolnim prostoru mlize zmirnit problémy rueni. Pro
specidlni pfipady se miiZe uvazovat s pouZitim stinéni
celych svafovacich instalaci.

VIl. Udrzba a servis

A VYSTRAHA
= Veskeré instalacni a idrzbové prace provddéné na
invertoru musi byt provddény pii odpojeném pfivodu
el. proudu do invertoru.

* Z diivodu bezpecnosti po vypnuti svaro-
vaciho invertoru ¢i odpojeni invertoru od
zdroje el. proudu 5 minut pockejte, dokud
napéti kondenzatori neklesne na bezpecné
napéti34 V!




Invertor jako takovy nevyzaduje Zadnou specidlni idrzbu.

o UdrZujte Cisté vétraci otvory. Zanesené otvory brani
proudéni vzduchu, coz mlize vést k poskozeni pfistroje
(i k pehiati pristroje v ddsledku nedostate¢ného chla-
zeni proudénim vzduchu.

o K ¢isténi pristroje pouZivejte vlhkou textilii namocenou

v roztoku saponétu, zamezte vniknuti vody do pfistroje.

Nepouzivejte zddné agresivni istici prostredky a roz-
poustédla. Vedlo by to k poSkozeni krytu pfistroje.

* Pro opravu pfistroje musi byt pouzity origindlni dily
vyrobce.

Nahradni svafovaci kabely k zakoupeni v pripadé
potieby jsou uvedeny tivodu tohoto navodu k po-
uZivani.

VIII. Likvidace odpadu

OBALOVE MATERIALY

* Obalové materidly vyhodte do pfislusného kontejneru
na tfidény odpad.

ELEKTROZARIZENI A SVAROVACI KABELY

* NepouZitelny vyrobek nevyhazujte do smésného odpa-

du, ale odevzdejte jej k ekologické likvidaci. Dle smérni-

ce (EU) 2012/19 nesmi byt elektrozafize-
ni vyhazovano do smésného odpadu,
ale odevzdano k ekologické likvidaci do
shéru elektrozafizeni. Informace o shér-
nych mistech a podminkdch sbéru obdr-
Zite na obecnim Gradé.

IX. Zarucni lhiita
a podminky
(prava z vadného plnéni)

* Pozdda-li o to kupujici, je prodavajici povinen mu
poskytnout prava z vadného pInéni v pisemné formé.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni prava na zarucni opravu zhoi se obratte
na obchodnika, u kterého jste zbozi zakoupili.
Pro pozaruéni opravu se miiZete také obrétit
na nas autorizovany servis.
V piipadé dotaz(i Vam poradime na servisni lince
222 745 130; e-mail: servis@madalbal.cz

X. Skladovani

o (CiStény pfistroj a vychladlé pfisluSenstvi skladujte na
suchém bezpecném misté mimo dosah déti s teplotami
do 45°C. Néfadi chraiite pfed pfimym slunecnim zdfe-
nim, salavymi zdroji tepla, vlhkosti a vniknutim vody.

L] [ ] u
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Uvod

Vazeny zdkaznik,

dakujeme za doveru, ktord ste prejavili znacke Extol® kiipou tohto vyrobku.

Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanym normami a predpismi Eurépskej dnie.
S akymikolvek otdzkami sa obratte na nase zdkaznicke a poradenské centrum:

www.extol.sk
Fax: +421 221292091 Tel.: +421221292070

Distributor pre Slovensku republiku: Madal Bal s.r.0., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava
Vyrobca: Madal Bal a. s., Primyslova zéna Pkiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
Datum vydania: 4. 5. 2020

I. Charakteristika a ucel pouzitia

* MMA zvaraci invertor Extol® Premium 8896024 s PWM " modulom je zvaraci pristroj s pocitacovym riade-
nim, v ktorom je pouzitd moderna mikroprocesorovéd IGBT ? technoldgia, ktord nahradzuje klasicky mohutny
menic pracovnej frekvencie za malé a fahké kompaktné celistvé zariadenie oproti klasickym zvdrackdm, ktoré st
zostavené z jednotlivych dielov.

Invertor je urceny na zvaranie jednosmernym zvéracim prddom pre metddu zvarania MMA (zvéranie s pouzitim
obalovanych elektrdd typu rutilovych, bazickych, INOX atd:).

* |nvertor sa doddva so zvaracimi kablami.

TINVERTER yu5i;;

) 804 1
@ onpm—
o

25m 9] 1,5m A

EXTOLRRE ),

* Uzemfiovacia svorka zvéracieho kdbla mé kontaktné
casti v medenom vyhotoveni spojené pletenym
medenym pdsikom na dokonalé vodivé spojenie.

A
[
A
A
LS
A
A
[
a

MMA

Max. 120 A

U PWM: , Pulse Width Modulation”
2 |GBT: , Insulated Gate Bipolar Transistor”

" B H B B = E E E E ®E ®E ®E ®E ®E ® ® ® ®m ®m =
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* Vdaka sofistikovanej elektronike je mozné zvéraci
prid plynulo upravovat aj pocas zvarania podla
potreby a konstantny zvéraci prid umoziiuje udr-
Ziavat stabilny zvaraci obluk. Vysoka dynamicka
rychlost odozvy znizuje dopad kolisania dizky oblika
na prid.

* Zvaraci obluk je mozné lahko zapélit a pri zvarani
dochddza k nizSiemu odstreku materiélu zo zvarové-
ho kipela, ¢o zvy3uje kvalitu vykonaného zvaru.

ZVARACIE FUNKCIE INVERTORA

HOT ~ SOFT ~ ARC  ANTI
START START FORCE STICK

HOT START

* Funkcia ulahcenia zapdlenia obluka tym, Ze dojde
k pociatocnému automatickému zvyseniu zapalo-
vacieho prddu oproti povodne nastavenej hodnote
zvaracieho pridu.

SOFT START
* Pomaly ndbeh napajacieho pridu zvéracky po
zapnuti.

a ALARM

* Pri podpéti, prepati a prehriati funkcia automatickej
ochrany odpoji vystupny pridd a rozsvieti sa vystraz-
nd kontrolka na celnom paneli, ¢o ochrani pristroj
pred poskodenim a predfZi jeho Zivotnost.

ARCFORCE

* Funkcia stabilizécie zapaleného zvéracieho oblika
v priebehu zvarania v zavislosti od dfzky zvaracieho
oblika. Pokial sa elektrdda lepi pri skrateni obltka,
invertor zvysi prid. V pripade dlhého oblika invertor
znizi prid, ¢im sa vytvori ¢as na priblizenie elektrédy
k materidlu bez toho, aby obltk zhasol.

ANTI STICK

* Funkcia automatického znizenia zvaracieho pridu na
minimum (cca 10 A), ak by doslo k prilepeniu elek-
trédy, ¢im elektrdda schladne a je mozné ju potom
[ahko odtrhnit.

NAHRADNE ZVARACIE KABLE EXTOL® PREMIUM Z NASEJ PONUKY

Il. Technicka Specifikacia

Oznacenie modelu/Objednavacie cislo 8896024
Maximdlny zvdraci prad 120A
Rozsah zvéracieho pradu 10-120A
Typ zvdracieho pridu Jednosmerny
Napdjacie napétie/frekvencia 220 - 240V~ 50 Hz
Max. efektivny napajaci prid 1, " 10,4A
Istenie pri max. zvdracom pride 16 A
Zatazovatel' X % a zvaraci prdd (pri 40 °C) 20%120A

60 % 80 A

100 % 60 A
Menovité napdtie naprazdno U, 53V
Ucinnost zdroja zvéracieho pridu 85%
Prikon v pokojovom stave 10,4W
Max. priemer obalovanej elektrody 2, pozrite tabulku 2 1,6-4mm
Poziadavky na napéjaci predlZovaci privod HO7RNF-3G 1,5 mm?,

pre menovity prdd do 16 A max. dizka 50 m (CSN 34 0350)
Krytie *) P23
Trieda izoldcie H
Chladenie AF
Trieda ochrany |
Hmotnost bez kabla 3,2kg
Rozmery invertora (bez rukovati) 325%133%217 mm
Okolita teplota na prevadzkovanie invertora -10°Caz +40°C
Tabulka 1

Poznamka: VYZNAM ZATAZOVATELA

Zvaracie kable, suprava 2 ks

uzemiiovacia svorka zvaracieho
kébla mé kontaktné casti vmedenom
vyhotoveni spojené pletenym
medenym pasikom

obj. ¢. popis

8898220 16mm? 3m, 1025, klieste 200 A, guma,

3 mgumovy zvéraci kébel s 200 A mosadznymi kliestami,

3 m gumovy uzemiovacikabel s 200 A uzemiiovacou

svorkou

8898221 16mm?, 5m, 1025, klieste 200 A, guma,

5mgumovy zvdraci kbel s 200 A mosadznymi kliestami,

5m gumovy uzemiovaci kabel s 200 A uzemiiovacou

svorkou
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Dal3ie elektrické parametre zdroja zvéracieho pridu sii
uvedené na vykonnostnom $titku, ktory je uvedeny dalej
v texte vratane vysvetlenia vyznamu oznacenia.

" Maximalny efektivny napajaci prad | . je prid vypoci-
tany z menovitého napdjacieho pridu I, zodpovedaju-
ceho zataZovatela X a napéjacieho pridu naprézdno 10
podfa Specidlneho vzorca podfa EN 60974-1 (po skonce-
ni platnosti podla EN IEC 60974-1).

2 Uvedeny maximalny priemer obalovanej elektrody
vzhladom na maximalny nastavitelny zvaraci prud
invertora vychddza zo vieobecne platnych odporicanti,
ktoré st uvedené v tabulke 4 dalej. V konkrétnom pri-
pade zvolenej elektrddy je nutné sa riadit odpordcanim
vyrobcu na obale elektrdd.

3 Krytie IP23 znamend, Ze invertor nie je urceny na pou-
Zitie pri dazdovych zrazkach, ak nie si umiestnené pod
pristreskom.

= B H EE = [ D T T |
EXTOLPREMIUM
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= 7atazovatel 100 % znamena 10 mindt nepretrzitého
zvarania pre uvedeny zvaraci prid. Zatazovatel X %
vyjadruje, kolko mintit z 10 pre uvedeny zvaraci prid
je mozné zvdrat a na kolko min(t je nevyhnutné
zvéranie prerusit (¢as naprazdno), aby nedoslo
k zopnutiu tepelnej ochrany proti prehriatiu, a tym
aj k preruseniu zvarania. Ak je pre zatazovatela 20 %
pri teplote 40 °C uvedeny zvéraci prud 120 A, zna-
mend to, Ze pri nastavenom zvdracom pride 120 A je
mozné pri teplote 40 °C nepretrzite zvarat 2 mindty
z 10 mindt. ZataZovatel vyrazne zvisi od teploty
okolia, preto je dolezité vzdy zatazovatel uvédzat
s teplotou okolia, ku ktorej sa vztahuje. Pokial sa
zatazovatel'vztahuje k teplote okolia 40 °C, tak
v chladnom prostredi je mozné zvdrat dIhsi cas, nez
ako to zodpoveda teplote pre 40 °C. Pri vy33ej teplote
to plati naopak.
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VYZNAM INFORMACIi UVEDENYCH NA VYKONNOSTNOM STiTKU

A. IDENTIFICATION
1) PRODUCER: Madal Bal, a.s. BRAND: EXTOL® PREMIUM
ADDRESS: Primyslova zéna Priluky 244; CZ-760 01; Czech Republic

2) MODEL (TYPE): EXTOL® PREMIUM 8896024 | 3) SERIAL NUMBER:

4 i~ = 5) EN IEC 60974-1:2022
Z1n€'D,

ENIEC 60974-10:2021, EMC class A

B. OUTPUT OF WELDER
¢ 10 10A/U, 20,4V-120A/U, 24,8V

11) X 11a) 20% 11b)60% 11c) 100 %

I, 008 | goa " soa
7 =53V U, B gy [232v |9 224y
15) 16) 17) hon=1 0,4A

U,=230V himax=27 A
">1-50/60Hz T A |®1P23 [ H  [® AF [7"3,2kg

7)

||l

8) 12)

13)

1) Nazov a adresa vyrobcu a obchodné znacka. 11) Znacka zatazovatela

ODPORUCANE HODNOTY ZVARACIEHO PRUDU

PRE PRIEMERY OBALOVANYCH ELEKTROD Z ROZNYCH MATERIALOV

& elektrody (mm) 1,6 2 2,5 3,25 4 5.
Rutilové 30-55 40-70 | 50-100 | 80-130 | 120—-170 | 150—250
Bazické 50-75 | 60—100 | 70—120 | 110—150 | 140—200 | 190 - 260
Celuldzové 2045 30-60 40-80 | 70-120 | 100—150 | 140-230
Tabulka 2
Poznamka: A VYSTRAHA

Uvedené hodnoty majt iba informativny charakter
anejde o zdvdzne platné hodnoty. Odportcané hodnoty
zvdracieho pridu pre dany priemer obalovanych zvaracich
elektréd st uvedené na obale elektrdd od vyrobcu.

ODPORUCANE PRIEMERY OBALOVANYCH
ELEKTROD PRE SILU ZVARANEHO

MATERIALU
Hribka zvaraného Priemer elektrody
materialu (mm) (mm)
15-3 2
3-5 2,5
5-12 3,25
>12 4
Tabul'ka 3
Poznamka:

Uvedené hodnoty majd iba informativny charakter.

L A\

* Pred pouZitim invertora si precitajte cely ndvod na pou-
Zitie a ponechajte ho prilozeny pri vyrobku, aby sa s nim
obsluha mohla oboznamit. Ak vyrobok komukolvek
poZiciavate alebo ho predavate, priloZte k nemu aj tento
navod na pouZitie. Zamedzte poSkodeniu tohto navodu.
Vyrobca nenesie zodpovednost za Skody ¢i zranenia
vzniknuté pouzivanim pristroja, ktoré je v rozpore
s tymto ndvodom. Pred pouZitim pristroja sa obozndm-
te so vSetkymi ovlddacimi prvkami a sticastami a tiez so
spdsobom vypnutia pristroja, aby ste ho mohli v pripa-
de nebezpecnej situdcie ihned vypniit. Pred pouzitim
skontrolujte pevné upevnenie vetkych sucasti a skont-
rolujte, ¢i nejaka Cast pristroja, ako napr. bezpe¢nostné
ochranné prvky nie sd poskodené, ¢i zle nainstalované
a takisto skontrolujte stav izoldcie a napdjacieho kabla
a zvaracich kdblov a stav pripdjacich prvkov privodného
kébla a zvaracich kablov. Takisto skontrolujte, ¢i nie je
poskodené pripojenie drZiaka elektrod a uzemiovacej
svorky. Za poskodenie sa povaZuje aj narusend izolacia
kabla. Pristroj s poskodenymi castami a/alebo kable
s poskodenymi pripdjacimi prvkami a/alebo izoldciou
nepouZivajte a zaistite ich opravu v autorizovanom
servise znacky — pozrite kapitolu Servis a idrzba.

2) Oznacenie modelu (typové ¢islo) 11 a) az 11 ¢) zatazovatel
3) Sériové Cislo (rok vyroby, mesiac vyroby a cislo pro- 12) Menovity zvéraci prid
duktového radu) 12a)az 12 ¢) men. zvaraci prud vzhladom na zataZovatela
4) Oznacenie zdroja zvéracieho prudu: jednofézovy ) ) s
e . 13) Normalizované pracovné napétie
staticky meni¢ kmitoctu s transformdtorom a usmer-
fovacom 13a)az 13 ¢) Normalizované pracovné napdtie pre jednotli-
5) 0dkaz na normy, ktoré zdroj zvaracieho pridu spliia. vé zatazovatele
6) Znatka met6dy 2virania 14) Napgaq ob\./od., pgcet faz,‘fre.kvgnqa; platl opmeq—
. o zenie pre pripojenie k verejnej nizkonapatovej sieti
Rucné oblikové zvaranie obalovanymi elek- . ‘-
?:' P (pozrite dalej informécie k EMC).
— trédami
7) Zariadenie nie je uréené na zvdracie innosti 15) Menovité napdjacie napitie U,
vykondvané v priestoroch so zvy3enym nebez-  16) Menovity maximalny napajaci prid |,
pecenstvom drazu elektrickym pridom (bliz- 17) Maximény efekti siaci prid |
Sie Specifikdcie dalej v kapitole Bezpecnostné aximainy efektivny napajact prud
pokyny). 18) Cislo IP (krytie)
8) === Typzvdracieho pridu; jednosmerny zvdracipriad. ~ 19) Trieda izolacie

9) Menovité napétie naprazdno U,

10) Rozsah vystupu; minimélny zvaraci prid a jeho nor-
malizované pracovné napitie U, a maximalny zvdraci
prid a jeho zodpovedajtice normalizované pracovné
napatie U,

SK

20) Typ chladenia; chladenie nitenym pridenim vzduchu
21) Hmotnost zariadenia

c Zodpoveda prislusnym harmonizacnym
pravnym predpisom EU.
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lll. Sucasti a ovladacie prvky
Obr. 1; pozicia popis

1) Rukovét na prendSanie 4) Reguldcia zvdracieho pridu
2) Kontrolka signalizujica pritomnost napétia v sieti 5) Rychlokonektory na pripojenie zvaracich kdblov

3) Vystraznd kontrolka v pripade prepatia, nadbytocné-
ho prudu alebo prehriatia

6) Prevadzkovy spinac

7) Privodny (napdjaci) kabel

-

1049
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IV. Pred uvedenim invertora do prevadzky a zvaranim

A VYSTRAHA
= Vsetky montazne a udrzbové prace vykonava-
né na invertore sa musia vykonavat pri odpo-
jenom privode el. pridu do invertora.

A VYSTRAHA

= Zvaraci invertor smie pouZivat iba vyskolena
osoba. Zvara¢ musi byt vyskoleny v siilade s bez-
peénostnymi predpismi daného $tatu. V Ceskej
republike ide o éeské narodné normy (SN
050601, CSN 050630 v pozmenujiicich prilohach
stanovujtice bezpecnostné poZiadavky pre zva-
ranie kovov a oblikové zvaranie vSeobecne.

A VYSTRAHA

= Zvaracie invertory sa nesmu pouZit' v obmed-
zenych alebo mokrych priestoroch s vodivymi
stenami (napr. nadrZe, potrubia a pod.), vo
vihkych priestoroch, kde méze déjst k namo-
ceniu pracovného odevu alebo v horiicom
prostredi, kde moze dojst k nasyteniu pracov-
ného odevu potom z dovodu rizika urazu el.

Zvaracie invertory musia prechadzat perio-
dickymi kontrolami podla EN 60974-4 a (SN
331500 v platnych pozmenujticich prilohach
a podla pokynov k reviziam podla Vyhlasky
CUBP 48/1982 Zb., (SN 331500 a podla kapitoly

7 €SN 050630 v platnych pozmeiiujuicich prilo- priidom.
hach. Uvedené narodné predpisy su platné pre
Ceskai republiku a vinom 3tate budu platit iné
narodné predpisy daného Statu.
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] | | | u n n | | [ ] u
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Obr. 1

A VYSTRAHA
= Ak je pouzity predlZovaci napajaci privod (Spe-
cifikacia je uvedena v kapitole Technicka Spe-
cifikcia), musi byt po celej svojej dizke rozvi-
nuty, aby dochadzalo k jeho ochladzovaniu.

A VYSTRAHA

= Pri poufiti zvaracieho invertora musi zvarac pouzivat
$pecidlne tvdrové zvdracie kukly vybavené zvaracimi
filtrami s tmavostou podla nastaveného zvaracieho
pridu a podla pouZitej metddy zvarania podla nizsie
uvedenej tabulky 4. Na ochranu zraku pri zvarani
je nutné pozerat cez filter zvracej kukly so zodpo-
vedajticou tmavostou filtra v jednotkach DIN. Tato
informacia musi byt uvedend na zvdracom filtri
kukly. V pripade pouzitia kukly so samostmievacim
filtrom sa musi regulatorom tmavosti filtra zmenit

tmavost na potrebny stupen rucne ovlddanym
regulatorom, inak moze dojst k poskodeniu zraku,
kukla viak musi mat potrebny rozsah tmavosti v jed-
notkdch DIN. Pouzité zvaracie kukly musia spifiat
poziadavky platnych noriem vratane ich zmenovych
priloh (ak existujd) a sice noriem EN 175, EN 169,

EN 166, resp. EN 379+A1 (tdto norma plati iba pre
automaticky stmievatelné zvaracské filtre), inak by
mohlo dojst k poskodeniu zraku a tvdre pouzivatela.
Intenzitu tmavosti filtra v zévislosti od zvéracieho
pridu nastavte/zvolte podfa nasledujtcej tabulky 4.
Nikdy sa nepozerajte do miesta zvarania bez potreb-
nej zvéracej kukly s potrebnou tmavostou filtra

a zabraiite pristupu 0sdb bez potrebnych ochrannych
prostriedkov a tieZ vstupu zvierat. NepouZivajte
poskodené alebo opotrebované osobné ochranné
prostriedky, napr. zvéraciu kuklu s prasknutym
filtrom.

ZVARACI PRUD (A)

SAW

PROCES | o5 2,5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
ZVARANIA 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
T T T Y M T Y B A R
SMAW 9 [10] 1 | 12 | 13 [a
MIG (heavy) 10 1 | 12 | 13
MIG (light) 0] 11 | 12 [ 13 | 14 o
o P 9o [0 1 | 12 ] 13 | 14 2
©
MAG/CO 10 [ 11| 12] 13 | 14 A
=)}

1011 [12]13]14

PAC

[ 12 | 13

PAW g8lo| 10 [ 11 |

] g

14

VYSVETLIVKY SYMBOLOV
* SMAW = Rucné obltkové zvaranie obalenou elektrodou

* MIG (heavy) = Obliikové zvaranie tazkych kovov tavia-
cou sa elektrédou v inertnom plyne

* MIG (light) = Oblukové zvéranie lahkych zliatin tavia-
cou sa elektrédou v inertnom plyne

* TIG, GTAW = Obldkové zvaranie volframovou elektré-
dou v inertnom plyne

REMIUM

= B H EE = [ D T T |
CEXTOLP

Tabul'ka 4

* MAG/C0,= Oblukové zvdranie taviacou sa elektrdou
v aktivnom plyne

* SAW = Automatické zvéranie pod tavivom
* PAC = Rezanie plazmovym obldkom

* PAW = Zvéranie plazmovym oblikom
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7) Prevédzkovy spinac (obr. 1, pozicia 6) na zadnej strane
invertora prepnite do pozicie ,I".

4) Dokonale ocistite miesto, kde sa vykond zvar. Toto
miesto musi byt zbavené kordzie, zoxidovanej povr-
chovej vrstvy, farby, mastnoty, mechanickych necistot
(napr. ndnosu blata, prachu) a pod. a musi byt suché.
Na Cistenie pouZite brusny papier, ocelovi kefu alebo
ak je to mozné dani plochu o¢istite uhlovou briskou 9) Zvéracie kdble a napdjaci privod invertora umiestnite
s lamelovym kotticom s brdsivom na podlozke alebo tak, aby nemohlo pocas zvarania dojst k poskodeniu
drdtenou kefou nainstalovanou na uhlovej bridske ich izoldcie odletujucimi iskrami i troskou a k padu
(i vitacke. Na ocistenie mastnoty pouZite nemastné ¢i prevrhnutiu invertora pri pade zvéracich kablov

Dalej sa musia pouZit dal3ie osobné ochranné prostriedky:
vhodny ochranny pracovny odev, rukavice, pracovnd obuv
v kozenom vyhotoveni na ochranu pred odletujicimi
iskrami, troskou a popélenim. TieZ je nutné zaistit, aby
zvérac nevdychoval dymové splodiny vznikajdce pri zvdra-
ni, pretoZe st zdraviu $kodlivé. Zvéra¢ musi pouzivat na to
urcenti vhodnd dychaciu masku, napr. respirtor triedy
FFP3 s vrstvou aktivneho uhlia, ktoré pohlcuje Skodlivé
plyny. Musi sa zaistit odvod splodin a dokladné vetranie.

A VYSTRAHA

* Trosku zo zvaru kladivom odklepte, aZ zvar
vychladne. Pri odklepavani pouZivajte ochranu
zraku. Zvar je mozné potom zabrusit uhlovou
braskou s lamelovym kotiicom na podlozke alebo
s drotenou kefou a pod.
Po dokonceni alebo preruseni zvaru drZiak s elek-
trodou alebo bez nej odkladajte mimo zvaraného

8) Reguldtorom (obr. 1, pozicia 4) nastavte zvdraci prud
vzhladom na priemer a typ obalovanej elektrddy.

0 vhodnosti pouzitelnych osobnych ochrannych pros-
triedkov sa poradte v obchode s osobnymi ochrannymi
prostriedkami. Zabraiite pristupu osobdm bez potrebnych
osobnych ochrannych prostriedkov k miestu zvérania.

organické rozpistadlo, napr. acetén, ktory je nutné
pred zvaranim nechat dokladne odparit (najlepsie
dosucha vytriet textiliou), aby nedoslo k poZiaru.

zvys3ky.

A UPOZORNENIE
* Zvaracie kable by sa mali volit ¢o najkratie vzhla-

dielu, aby nemohlo déjst k neimyselnému zapa-
leniu obluka. Horici zvy3ok elektrody a drziak
ukladajte na nehorlavy povrch a aby nemohlo
ddjst k popaleniu osob ¢i zvierat. Vychladenii

Zaistite dostatocny odstup osob bez osobnych ochrannych ) Uzemrlove?azlfvl?rku_prltponet p"?mfv‘lf st:cakstl lt”;inej dom na pracovné moznosti, mali by byt blizko jeden "Iyl'l:lale";(lll'e!e!(tmdu zkliesti uvolnite rozovretim
prostriedkov a tieZ zvierat od miesta zvérania a ak to n?d%v?tfanl'e 'Z,E T'es I: ’zve:)ranla.l kles’ ofon at v pri druhom a mali by sa umiestnit na trovni poda- celustikliesti.
pripada do tvahy, informujte osoby v okoli bez zvarace] ; ::Z;T:]:;Sc'h iez;jsct(‘):’ ;a;:l]:n;rgroazm;(rjna:bno- hy alebo blizko nej.
kukly, ktoré sa m.62u ngd’aleko [niesfta .zvérania' VY{Kyt."ﬂtl n{; dochs dzaloyk prechodmlle’mu oéporu)f N: Eis¥eni: 10) Pripravte si zvaraciu kuklu. Overte tmavost zvéracieho A VYSTRAHA
aby 52 nepo.ze.rall do miesta 2vérania, |naI,( moze dOjSFv pouite prostriedky uvedené v bode 4. filtra v jednotkach DIN vzhladom na potrebny zvéraci © Z dovodu bezpecnosti po vypnuti zvdracieho
k poskodeniu ich zraku. Ak to pripadé do dvahy, ochraiite Klemo eéte v zovretom stave na kontaktnei ploche prid. Pokial tmavost filtra kukly nebude postacujica, invertora i odpojeni invertora od zdroja el. pridu
miesto zvarania vhodnou ochranou proti neziaducemu i . L /P moze doist k potkodeniu zraku pouzivatela 5 mintit pockajte, kym napétie kondenzatorov
. . - e ) zahybte, aby do3lo k naruseniu oxidovej vrstvy na Jstkp p ) Y
pohladu do miesta zvdrania okoloiddcimi osobami. > L i neklesne na bezpeéné napitie 34 V!
i i ) povrchu kovu a o k najlepSiemu kontaktu so zvara- 11) Koniec elektrady umiestnite nad miesto zvaru, zvéra-
rzR\II:?a:‘I(IlI\EN:BZI-\‘:.AOTI‘}\i:ngEITEOKI?I"IJR(n)AI')w:U) nym materidlom. ciu kuklu si nasadte na hlavu a mierne Skrtajte Spic- A
TR « Uzemitovaciu svorku vidy spojte so zvéranym kou elektrddy na ¢ast, ktord chcete zvarat dovtedy, UPOZORNENIE
1) Invertor postav}g r]a st,abllrlu pevni rovnu plochu, materidlom, pretoze materidl, ktory sa md zvarat kym neddjde k zapaleniu oblika. Zvraciu kuklu so * Ak dojde pocas zvérania k rozsvieteniu vystraznej
ab)f nemoh!o dojst k padu ¢i prevrhnutiu invertora musi byt vidy spojeny so zemou, aby sa o najviac samostmievacim zvaracim filtrom si je moZné nasadit kontrolky na ov.!édacom Eanell, signalizuje to prehriatie
pocas prevadzky. obmedzila elektromagneticka emisia. Musf sa dbat hned'na tvar, po zapéleni obliika déjde k automa- invertora, prepatie/podpatie v napdjacom obvode alebo
2) Pred pripojenim invertora k zdroju el. pridu (k napé- na to, aby uzemnenie zvaraného materialu nezvy- tickému stmaveniu zvracieho fi!tr.a. Pri kukle b? poructw invertora. V prvej faze pokusy 0 odstrénenie
jaciemu obvodu) najprv zasuiite konektory zvéracich lgo\,,am nebe;perfenstv(.) l]raz.u alebo poskodenie sarln(?stm|rj=vac|eh(? flltlra Jelnutne si kuklu nasadit na pr:b;mkuonsrc:f:ﬁ% ;nv\./e;;or t;/é/lchladengt1 pll zaepnntfllz:)"
kéblov do zésuviek v invertore a zaistite ich otocenim iného elektrického zariadenia. tvarihned'po zapdleni oblika. prevadzkovom spinac, aby bo1v prévadzke ventriator
hodinovich ruciciek. Pricom Kliete uréend na g N o ) , ) a vyckajte dostatocne dlhy cas, ¢i kontrolka zhasne.
v Smere hocnovyc o AR 12) Po zapdleni obluka elektrodu vedte nad miestom Pokial bude kontrolka svietit aj nadalej, pricinou moze
uchytenie elekirody (pozrie obr. 2)sa v iplnej vat- zvaru pod uhlom priblizne 20 - 30° od kolmice a vo byt prepitie alebo podpétie v napajacej sieti, a tak
Sine pripadov pripdjajd ku Kladnému polu invertora vzdialenosti cca 1,5-nasobku jej priemeru nad povr- invertor skdste pripojit k inej vetve napdjacieho obvodu.
a UZG?HOVB?G Klieste (svorka) kllili(POT(;\emu |[()olu. chom a v priebehu zvérania udrzujte tito vzdialenost Pokial'sa vam pricinu nepodari odstranit, moze byt
Potrebni polaritu pre zvdraciu elektrodu viak overte ial moz ¢ i Eeni aci . L
odIa informdcii vyrobcu na obale elektréd, pretoze pok!al moznvcl) konstgntnllj. e ukorl1cen|e aruhoriad problém vinvertore, potom ho nechajte opravit, pozrite
p y P obldk prerusite oddialenim elektrddy. kapitolu Udrzba a servis
niektoré kyslé elektrédy sa pripdjaji k zdpornému ’
pi 20-30°
A vistrana i
* Zvdracie kable sa musia v rychlospojkach riadne
zaistit, aby v nich nedochddzalo k prechodovému ~ - :>
odporu a ich néslednému vypalovaniu. Obr.2
) ) ) ! 6) Pred pripojenim napdjacieho kabla invertora k zdroju
3) D°k°.”é]|e' suchi oba]enu eIek.trodu stopkou uclhytte el. napétia skontrolujte, ¢ hodnota napajacieho napa-
do kliesti pre elekkt(;Od“ (F;"Zl”;e (;(br(.jZ). Elektroda tia v napdjacom obvode pristroja zodpovedé hodnote
nesmie mat poskodeny obal. Poskodend zvéraciu napitia 220 — 240 V~ 50 Hz a & je napdjaci obvod ﬁ{x
P Jenap) AAAMMAENNAANANNY gpr. 3

elektrédu nepouzivajte.
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vhodny na napdjanie invertorov.
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A VYSTRAHA

* Drziaky elektrod sa smu odkladat iba na izolacni
podlozku alebo na odizolovany stojan a musia
byt zaistené proti néhodnému dotyku vodivych
predmetov.

* Drziaky elektréd sa nesmu ochladzovat ponore-
nim do vody.

* Pred opustenim pracoviska musi byt vypnuty
zdroj elektrického pridu pre zvaranie.

* Z dovodu bezpecnosti po vypnuti zvéracieho
invertora ¢i odpojeni invertora od zdroja el. pridu
5 minut pockajte, kym napatie kondenzatorov
neklesne na bezpecné napatie 34 V!

V. Bezpecnostné pokyny

o Zabrante tomu, aby pristroj pouZivali deti, osoby so zni-
Zenou pohyblivostou, zmyslovym vnimanim alebo men-
tdlnym postihnutim alebo osoby s nedostatkom skdse-
nosti a znalosti alebo osoby, ktoré nie si obozndmené
s tymito pokynmi. Deti sa nesmu hrat's pristrojom.

Zariadenie nie je urcené na zvaracie ¢innos-
ti vykondvané v priestoroch so zvy3enym
nebezpecenstvom drazu elektrickym
pridom. Podla EN 60974-1/EN IEC 60974-1
sa za priestory so zvySenym nebezpecenstvom Grazu
elektrickym pridom povazujd priestory, kde je nebezpe-
Censtvo Urazu elektrickym pradom pri oblikovom zvérani

nia. Takéto priestory sa nachddzaju napriklad:

a) v miestach, kde je volnost pohybu obmedzené tak, ze
je operdtor/zvdrac niteny zvérat v stiesnenej polohe
(napriklad klaciacky, poleziacky, posediacky) vo fyzic-
kom dotyku s vodivymi castami.

b) v miestach, ktoré sd GpIne alebo Ciastocne obklopené
vodivymi Castami a v ktorych je vysoké nebezpecen-
stvo nevyhnutného alebo ndhodného dotyku operdto-
ra/zvéraca s tymito castami.

¢) vmokrych, vihkych alebo hortcich miestach, kde vih-
kost alebo pot znacne znizuju elektricky odpor pokozky
[udského tela a izolacné vlastnosti prislusenstva.
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© Pristroj za chodu vytvdra elektromagnetické
pole, ktoré moze negativne ovplyvnit fungo- @
vanie aktivnych ¢i pasivnych lekdrskych
implantatov (kardiostimulatorov) a ohrozit Zivot pouzi-
vatela. Pred pouZivanim tohto néradia sa informujte
u lekdra alebo vyrobcu implantdtu, ¢ moZete s tymto

pristrojom pracovat.

* Pri zvdrani sa musi vopred skontrolovat, ¢i neméze zvé-
ranim dojst k zasiahnutiu skrytych rozvodov el. pradu,
plynu, vody atd. Inak hrozi nebezpecenstvo trazu,
vybuchu ¢ inych 3kod.

o Zvérané predmety, elektrodové klemy a okolie zvarenca
st velmi hortice a hrozi nebezpecenstvo popélenia.
Dbajte na ochranu pred popélenim. Informujte o tom
aj svoje okolie, pokial prichddza do tivahy kontakt 0sob
s miestom zvdrania. Zamedzte pristupu deti.

* Pracovné prostredie musi byt dokonale odvetrévané
alebo zvdra¢ musi mat ochranu pred nadychanim dymov.

* Bezpecnostné pokyny pre zvdracov na zvéranie kovov
a oblukové zvéranie sd uvedené v ndrodnych normdch ¢i
predpisoch, v CR sti to normy CSN 0506071, CSN 050630
v pozmenujcich prilohdch. V inom 3tte platia iné
technické predpisy a normy.

* Pravidelné revizie elektrickej casti inverto-
rov vykonava revizny technik elektrickych
zariadeni alebo opravnena kvalifikovana
osoba v rozsahu a lehotach danych ceskou
narodnou normou (SN 33 1500 a EN 60974-4.
Poziadavky mozu byt odlisné podla predpi-
sov iného Statu. Poziadavky na pravidelné
kontroly a revizie zariadeni na oblikové
zvaranie sa riadia europskou normou.

* Nezvdrajte so zvdracimi a napdjacimi kdblami, ktoré
maju nedostatocny prierez jadra vodicov. Vodice musia
byt z dovodu chladenia okolitym vzduchom roztiahnuté.

* Zastavte zvdranie, ak si zvaracie ¢i napdjacie kable
prehriate, aby nedoslo k poskodeniu izolcie.

* Nikdy sa nedotykajte nabitych ¢asti elektrického obvo-
du. Po pouZiti opatrne odpojte zvéraci horék od inverto-
ra a zabraiite kontakt s uzemnenymi castami.
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* Pri zvérani zliatin a kovov obsahujtcich toxické kovy,
ako st olovo, ortut, kadmium, zinok a berylium je nutné
dodrZiavat Specidlne bezpecnostné predpisy a zamedzit
vdychovanie dymovych splodin obsahujcich pary
toxickych kovov plynovymi maskami atd.

* 7o zvaranych Casti vopred dokladne odstréite naterovi
povrchovi Gpravu, mastnotu a iné necistoty, aby sa
zabranilo uvoliiovaniu toxickych plynov pri zvdrani.

* Pracovné priestory vzdy dobre vetrajte. Nezvrajte
v miestach, kde je podozrenie z Giniku zemného €i iného
horlavého plynu alebo v blizkosti spalovacich motorov.

* Nezvérajte v prostredi alebo v blizkosti vyskytu kvapal-
nych chlérovanych uhlovodikov (napr. pri odmastujtcich
vaniach), pretoze pri zvérani vznika UV Ziarenie, ktoré z par
chlérovanych uhlovodikov vytvéra vysoko toxické plyny.

* 7 bezpecnostnych dovodov sa nesmd vykonavat
zvdraCské préce na nddrZiach obsahujicich horfaviny
(nédrze na plyn, olej, pohonné hmoty a pod.), tlako-
vych nddobéch a pod. Hrozi nebezpecenstvo vybuchu
a poziaru. Zvaracské prace nie je mozné vykondvat ani
na prazdnych zasobnych nédrziach na horlaviny ani na
prazdnych tlakovych nddobéch. Zvaranie sa musi vyko-
navat podla Specidlnych prepisov a nadrze potom musia
pred naplnenim splnit revizne skusky. Pre zvéranie
v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu platia Specidl-
ne bezpecnostné predpisy.

* Pokial je nevyhnutné invertor pouZivat na naklonenej
rovine, musi sa zaistit proti prevrateniu, zoSmyknutiu
z naklonenej roviny a proti padu. Dokonald stabilita
pristroja proti preklopeniu je do 10 % néklonu.

* Zvéraci prdd (obluk) sa nesmie pouZit na rozmrazovanie
rdrok.

* Pri praci vo vyskach je nutné zaistit bezpecnu stabilitu zva-
raca, invertora a zvaracich kablov a dbat na to, aby nemoh-
lo dojst'k irazu ¢i padu v dosledku zakopnutia o zvaracie
kable alebo aby dlhé zvdracie kable neviseli z vy3ky a tia-
Zou neprevrhli a nestiahli invertor z vysky dole. Je nutné
minimalizovat riziko padu invertora a zvaraca z vysky.

* Pri prdci vo vyske je nutné zaistit stabilnd a bezpecnd
rovinu (plochu) a tiez to, aby dlhé zvdracie kable nevi-
seli z vy3ky a tiazou neprevrhli a nestiahli invertor. Je
nutné minimalizovat riziko padu invertora a obsluhy
zvysky.

u [ ] u
EXTOLPREMIUM

* 7 bezpecnostnych dovodov sa nesmd vykondvat zvé-
racské prace na kovoch obsahujicich vndtorné naplne
(napr. rdrky s vodou, horlavinami, tlakovou parou,
tlakové nadoby s plynmi a pod.), inak hrozi nebezpecen-
stvo poziaru ¢i vybuchu, zranenia a pod.

* Invertory sa nesmd pouzivat v prostredi s nebezpecen-
stvom vybuchu ¢i poZiaru. Nezvarajte materidly, ktoré
obsahovali horlavé latky, alebo tie materialy, ktoré
vytvdrajud toxické alebo horlavé pary, pokial'sa zahreju.
Nezvarajte pred tym, ako vopred zistite, aké latky mate-
riély obsahovali. Aj velmi malé mnoZstvo horlavého
plynu ¢i kvapaliny moze sposobit poziar ¢i vybuch.

* Zabrdiite pristupu osobdm bez potrebnych ochrannych
pomdcok a tieZ zvierat a deti, aby sa minimalizovalo
riziko zakopnutia o zvdraci kdbel ¢i napdjaci kabel
a popdlenia.

* Zaistite, aby nemohlo dojst k poskodeniu izoldcie napa-
jacieho kabla ¢ zvaracich kablov odletujdcimi iskrami,
troskou a pod. Pri praci je nutné dodrziavat pravidla
protipoZiarnej bezpecnosti (napr. neukladat na hordce
povrchy horlavé materidly a pod.).

* Pouzivatel' alebo zamestndvatel pouzivatela musi
posudit Specifické rizikd, ktoré sa mozu vyskytnit
v dosledku kazdého pouzivania. PouZivatel nesie zod-
povednost za predvidatelné nespravne pouzivanie, ak
podla skdsenosti k tomu moze dojst.

VL. Instalacia a pouzitie

VSEOBECNE

* Pouzivatel'je zodpovedny za indtaldciu a pouzivanie
obltkového zvdracieho zariadenia podla pokynov od
vyrobcu. Ak st zistené elektromagnetické rusenia,
potom je povinnostou pouzivatela obltikového zvéraci-
eho zariadenia situdciu s technickou pomocou vyrobcu
vyriesit. V niektorych pripadoch méze byt ndpravné
opatrenie jednoduché, napriklad uzemnenim zvéra-
cieho obvodu. V inych pripadoch to méze vyzadovat
vytvorenie elektromagnetického tienenia uzavierajiice-
ho zdroj zvdracieho pridu a pracu dokoncit pridanymi
vstupnymi filtrami. Vo vetkych pripadoch musi byt
elektromagnetické ruSenie obmedzené na droven, pri
ktorej uz nebudu dalsie problémy.
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POSUDENIE PRIESTORU

* Pred in3taldciou oblikového zvdracieho zariadenia musi
pouzivatel vykonat hodnotenie moznych elektromag-
netickych problémov v okolitom priestore. Do Uvahy sa
musi vziat nasledujuce:

A) dal3ie napéjacie vodice, ovladacie vodice, signa-
lizacné a telefonne kable, nad, pod a priliehajice
k obltikovému zvaraciemu zariadeniu;

b) rozhlasové a televizne vysielace a prijimace;
) pocitaa iné riadiace zariadenia;

d) bezpecnostné kritické zariadenia, napriklad ochra-
na priemyselného zariadenia;

e) zdravotny stav ludi v okoli, napriklad pouzivanie
kardiostimultorov a nacuvadiel;

f) zariadenia pouzivané na kalibrdciu alebo meranie;

9
musf zaistit, aby ostatné zariadenia pouzivané

v prostredi boli kompatibilné. To moze vyzadovat
dodatocné ochranné opatrenia;

h) denny cas, ked sa md uskutocnit zvranie alebo iné
aktivity.

* Velkost uvazovaného okolitého priestoru zavisi od kon-
Strukcie stavby a ostatnych Cinnosti, ktoré sa tu vykond-
vaju. Okolity priestor moze presahovat hranice arealu.

POSUDENIE ZVARACIEHO ZARIADENIA

* Okrem posudzovania oblasti sa mdZe posudzovanie
zariadenia na oblikové zvaranie pouZit na vyhodnoco-
vanie a vyrieSenie pripadov interferencie. Posudzovanie
emisii by malo zahfiat meranie na mieste, ako je Spe-
cifikované v CISPR 11:2009. Merania na mieste sa mozu
tiez pouzit na potvrdenie efektivity sposobu znizovania
vyZarovania.

SPOSOBY ZNIZOVANIA VYZAROVANIA

NAPAJACIA SIET

* Zvaracie invertory spifiaji poziadavku na elektromag-
neticku kompatibilitu podfa normy EN 60974-10 stano-
vujlicej poziadavky na elektromagneticki kompatibilitu
zariadeni na oblikové zvaranie. Zvéracie invertory su
z hladiska elektromagnetickej kompatibility zaria-
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odolnost ostatnych zariadeni v prostredi. Pouzivatel

deniami triedy A. Norma EN 60974-10 vyzaduje, aby
v ndvode na poufZitie bol pre zvaracie zariadenie triedy
A uvedeny nasledujuci oznam.

* Toto zariadenie triedy A nie je ur¢ené na pouzivanie
v obytnych priestoroch, kde sa elektrickd energia dodd-
va verejnou nizkonapatovou napajacou sietou. Mozu tu
byt mozné problémy so zaistenim elektromagnetickej
kompatibility v tychto priestoroch,

spdsobené rusenim Sirenym vedenim ﬁ A

rovnako ako vyZarovanym rusenim.

UDRZBA OBLUKOVEHO ZVARACIEHO

ZARIADENIA

* Obldkové zvaracie zariadenie by sa malo bezne udrZia-
vat podla odportcani vyrobcu. Pocas prevadzky obliko-
vého zvaracieho zariadenia by mali byt vSetky pristupy,
obsluzné dvere a kryty zatvorené a riadne upevnené.
Obltkové zvaracie zariadenie by sa nemalo Ziadnym
spdsobom upravovat, s vynimkou zmien a nastaveni,
ktoré si uvedené v pokynoch od vyrobcu. Hlavne iskris-
te zapalovacich a stabilizacnych zariadeni by sa malo
nastavit a udrZiavat podfa odpordcani vyrobcu.

ZVARACIE VODICE

o Zvéracie vodice by mali byt ¢o mozno najkratsie a mali
by byt umiestnené tesne vedla seba, polozené na pod-
lahu alebo v jej tesnej blizkosti.

POSPAJANIE

 Malo by sa uvéZit pospdjanie vietkych kovovych pred-
metov v okolitom priestore. Kovové predmety spojené
50 zvaranym materidlom vSak zvysuju nebezpecenstvo,
Ze by zvdra¢ mohol utrpiet draz elektrickym pridom pri
sticasnom dotyku tychto kovovych predmetov a elek-
trédy. Obsluha by mala byt izolovand od vsetkych takto
pospdjanych kovovych predmetov.

UZEMNENIE ZVARANEHO MATERIALU

* Kde zvdrany materidl nie je spojeny so zemou z dévodu
elektrickej bezpecnosti, ani uzemneny vzhladom na
svoje rozmery a umiestnenie, napriklad lodny trup
alebo kovovd konstrukcia stavby, pospdjanie zvéraného
materidlu so zemou mdze zniZit vyZarovanie v niekto-
rych, ale nie vo vietkych pripadoch. Mali by ste venovat
pozornost tomu, aby sa zabranilo uzemneniu zvéraného
materidlu, ktoré zvy3uje nebezpecenstvo drazu pre
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pouzivatela alebo Skody na inom elektrickom zariadenti.
Kde to je nevyhnutné, mdze byt spojenie zvéraného
materidlu so zemou vykonané priamym spojenim k zvé-
ranému materidlu, ale v niektorych $tatoch, kde priame
spojenie nie je dovolené, malo by sa spojenie dosiahnut
vhodnym kondenzdtorom zvolenym podla ndrodnych
predpisov.

TIENENIE A ODTIENENIE

* Selektivne tienenie a odtienenie ostatnych vodicov
a zariadeni v okolitom priestore moze zmiernit problé-
my rusenia. Pre $pecidlne pripady sa moZe uvazovat
s pouZitim tienenia celych zvdracich instaldcif.

VIl. Udrzba a servis

A VYSTRAHA
= V3etky inStalacné a Udrzbové prace vykondvané na
invertore sa musia vykonavat pri odpojenom privode
el. pridu do invertora.

e Z dovodu bezpecnosti po vypnuti zvaracie-
ho invertora ci odpojeni invertora od zdroja
el. priudu 5 minut pockajte, kym napatie
kondenzatorov neklesne na bezpecné
napitie 34 V!

Invertor ako taky nevyzaduje Ziadnu $pecidlnu ddrzbu.

* UdrZujte cisté vetracie otvory. Zanesené otvory brania
prideniu vzduchu, ¢o méze viest k poskodeniu pristroja
(i k prehriatiu pristroja v dosledku nedostato¢ného
chladenia prddenim vzduchu.

* Na Cistenie pristroja pouZivajte vihkd textiliu namo-
cend v roztoku sapondtu, zamedzte vniknutiu vody
do pristroja. Nepouzivajte Ziadne agresivne Cistiace
prostriedky a rozpustadld. Viedlo by to k poskodeniu
krytu pristroja.

* Na opravu pristroja sa musia pouZit originélne diely
vyrobcu.

Nahradné zvaracie kable na zakipenie v pripade

potreby st uvedené v ivode tohto navodu na po-
uZivanie.
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VIIl. Likvidacia odpadu

OBALOVE MATERIALY

* Obalové materidly vyhodte do prislusného kontajnera
na triedeny odpad.

ELEKTROZARIADENIE A ZVARACIE KABLE

* NepouZitelny vyrobok nevyhadzujte do zmesového
odpadu, ale odovzdajte ho na ekologick likvidaciu.
Podla smernice (EU) 2012/19 sa nesmie
elektrozariadenie vyhadzovat do zme-
sového odpadu, ale musi sa odovzdat
na ekologicku likvidaciu do zberu elek-
trozariadeni. Informécie o zbernych
miestach a podmienkach zberu dosta-
nete na obecnom drade.

IX. Zarucna lehota
a podmienky
(prava z chybného
plnenia)

* Ak o to kupujtci poZiada, je predavajici povinny kupuj-
Gcemu poskytnit zarucné podmienky (prdva z chybné-
ho plnenia) v pisomnej forme podla zakona.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie préva na zarucnt opravu tovaru
sa obratte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakupili.
Pre opravu po uplynuti zdruky sa tiez mozete obratit
na nds autorizovany servis.
V pripade, Ze budete potrebovat dalsie informacie,
poradime Vam na:
Fax: +421221292091 Tel.: +421221292070
E-mail: servis@madalbal.sk

X. Skladovanie

* Ocisteny pristroj a vychladnuté prisluenstvo skladujte
na suchom bezpe¢nom mieste mimo dosahu deti
s teplotami do 45 °C. Ndradie chrérite pred priamym
slnecnym Ziarenim, salavymi zdrojmi tepla, vihkostou
a vniknutim vody.
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Bevezeto

Tisztelt Vevd!
Koszonjiik Onnek, hogy megvasarolta az Extol® mérka termékét!

Aterméket az idevonatkozé eurdpai el6irdsoknak megfelel6en megbizhatésagi,
biztonsagi és mindségi vizsgdlatoknak vetettiik ald.

Kérdéseivel forduljon a vevszolgdlatunkhoz és a tanécsadd kdzpontunkhoz:

www.extol.hu Fax: (1) 297-1270 Tel: (1) 297-1277

Gyarto: Madal Bal a. s., Primyslova zéna Priluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztdrsasag
Forgalmazo: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam koz 2. (Magyarorszdg)
Kiadas datuma: 2020. 5. 4
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I. A késziilék jellemzoi és rendeltetése

* Az Extol® Premium 8896024 MMA hegesztd inverter PWM " modullal, szamitogépes vezérlésti, modern
1GBT 2 mikroprocesszoros technoldgiat alkalmazo kicsi és konnyi hegesztd késziilék, amely kitdingen hely-
ettesiti a hagyoményos, nehéz és nagyméreti hegesztékésziilékeket.

Azinverterrel egyendrami MMA (bevont elektrddds) hegesztési eljdrdssal lehet hegeszteni (rutil, bazikus, INOX
sth. elektrddak hasznalatdval).

* Azinverterhez hegesztd kabeleket is mellékeltiink.

BTINVERTER i

© B 5,
1,5m e

mps Currery |04
EXTOLPREN (),

25m LD

* A foldeld fogd érintkezd része réz, amely fonott
rézvezetéken keresztiil biztositja a tokéletes vezetést.

rrrrrrrrp

" PWM: ,Pulse Width Modulation”
2 |GBT: , Insulated Gate Bipolar Transistor”

MMA

Max. 120 A

HU T T T T exroePrREMIUMY

o Afejlett elektronikanak koszonhetden a hegesztda-
ramot fokozatmentesen lehet bedllitani a hegesztés
kdzben, a konstans hegesztéaram biztositja a stabil
hegesztdivet. A dinamikus és gyors reakcié csokkenti
az iv vltozo hosszdsagahol eredd dramingadoza-
sokat.

a ALARM

* Tllfesziiltség, alacsony fesziiltség vagy tilmelege-
dés esetén a késziilék lekapcsolja a kimeneti dramot,
és a homlokpanelen kigyulladd fény figyelmezteti
ezekre a jelenségekre. A funkci6 védi a késziiléket és

* A hegeszt6iv konnyen hiizhatd, a hegesztés kizben biztositja a hosszabb élettartamot.

az anyag az olvadék fiird6bdl kevéshé froccsen ki, igy
a hegesztési varrat mindsége is jobb lesz.

AZ INVERTER HEGESZTO FUNKCIOI

ARCFORCE

* Villamos iv stabilizald funkcié, amely az iv hossztsé-
gdtol fiiggben szabélyozza az dramot. Amikor példaul
az ivhossz csokkenése miatt az elektrdda ragad,
akkor a késziilék megnoveli az dramot. Amikor az
ivhossz nagyobb, akkor a késziilék csokkenti az dra-
mot, elég iddt adva arra, hogy az elektréddval a mun-
kadarabhoz kdzelitsen, mikdzben az iv nem alszik ki.

HOT SOFT ARC  ANTI
START START FORCE STICK

HOT START
* A funkcio az iv gydjtdsakor automatikusan megnaveli
az dramot, a bedllitott hegesztéaramhoz képest.

SOFT START
* A bekapcsolds utén a hegesztdaram fokozatosan ANTI STICK
novekszik.

* Ha az elektrdda hozzdragad a munkadarabhoz, akkor
a késziilék automatikusan lecsokkenti a hegesztd
dramot (kb. 10 A-re), majd az elektréda lehdilése
utdn az konnyebben leszakithaté a munkadarabrl.

EXTOL® PREMIUM POT HEGESZTOKABELEK

E Hegesztékabel, 2 darabos készlet

Afoldeld fogd érintkezo része réz, rend. szém Leiras
amely fonott rézvezetéken keresztiil 8898220 16mm?, 3m, 10-25, 200 A fogd, qumi
biztositja a tokéletes vezetést. = T
3 m hosszu gumikabel, 200 A-es hegesztddramhoz,
sérgaréz fogokkal, 3 m hossz(i foldeld kabel, 200 A-es
= hegesztdaramhoz.
8898221 16mm? 5m, 10-25, 200 A fogd, gumi,

5m hosszd gumikabel, 200 A-es hegesztdaramhoz,

sargaréz fogokkal, 5 m hossz( foldeld kabel, 200 A-es

hegesztdaramhoz.

LPREMIUM
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Il. Miiszaki specifikacié

Tipusszam / rendelési szam 8896024
Maximélis hegesztdaram 120A
Hegesztédram tartomény 10 és 120 A kbzott
Hegeszt6aram tipusa egyendram
Tapfesziiltség/frekvencia 220 - 240 V~50 Hz
Maximalis effektiv taparam | " 10,4 A
Védelem a max. hegesztddramhoz 16 A
Terhelhetdség X% és hegesztdaram (40 °C hémérsékleten) 20% 120 A

60% 80 A

100% 60 A
Uresjarati névleges fesziiltség U, 53V
Tapegység hatékonysaga 85 %
Teljesitményfelvétel nyugalmi dllapotban 10,4W
Bevont elektroda max. dtmérd 2, (2. tablazat) 1,6-4mm

Hosszabbito tapkabel
16 A-es névleges dramhoz
Védettség *
Szigetelési osztaly
Hiités
Védelmi osztaly
Tomeg (vezeték nélkiil)
Inverter méretei (fogantyu nélkil)
Uzemi kérnyezeti hémérséklet

HO7RNF-3G 1,5 mm?,

max. hossztisag 50 m (CSN 34 0350)
1P23

H

AF

|

3,2kg

325%133%217 mm

-10° és + 40 °C kozott

Megjegyzés

A hegesztdkésziilék tovabbi elektromos paramétereit

a teljesitmény cimkén taldlja meg. A cimke tartalmaét és az
egyes paraméterek magyardzatdt lasd a szovegben.

Y A maximdlis effektiv tipdram |, . értéke a névleges
tdparambol |1 és a kapcsolddo terhelhetdséghdl X, vala-
mint az iiresjdrati tdparambol 10 van kiszdmitva, az EN
609741 szabvany altal meghatarozott specialis képlet
szerint (az el6z6 szabvany utddja: EN IEC 60974-1).

2 Az (itmutatdban feltiintetett bevont elektroda maximalis
atmérdje az inverteren bedllithatd maximalis hegesztdd-
ram alapjén van meghatarozva, figyelembe véve az
altalénos ajénldsokat is (Iasd a 4. tdblazatot). Konkrét
esethen figyelembe kell venni az elektréda gyartéjanak
az ajanlasait is (Idsd az elektroda csomagolasat).

3 Az IP23 védettség jelentése: a késziiléket esGben nem
lehet hasznalni, illetve csak akkor, ha a késziilék tetd
alatt taldlhato.

HU

1. tablazat
A TERHELHETOSEGI PARAMETER
MAGYARAZATA
= Terhelhetdség 100%=10 perces hegesztés (adott

hegesztéarammal). Az X% terhelhet6séq azt a sza-
zalékos aranyt mutatja, amennyi ideig a 10 perchdl
hegeszteni lehet az adott hegesztéarammal anélkil,
hogy a késziiléken bekapcsolna a tdlmelegedés ellen
védd hékapcsold, ami a hegesztés kényszeritett
megszakitasat okoznd. Amennyiben a terhelhetdség
20%, 40 °C-on és 120 A-es hegesztdaramnal, akkor
ez azt jelenti, hogy 120 A-es hegesztéarammal,
40 °C kdrnyezeti hémérsékletnél folyamatosan
2 percig lehet hegeszteni (a 10 perchdl). A terhelhe-
t6ség nagy mértékben fiigg a kornyezeti hdmér-
séklettdl, ezért a terhelhetdségi értékhez mindig fel
kell tiintetni a kapcsolddd kdrnyezeti hémérsékletet
is. Amennyiben a terhelhetéség 40 °C-hoz tartozik,
akkor ennél alacsonyabb hdmérsékleten hosszahb,
ennél magasabb hémérsékleten révidebb ideig lehet
hegeszteni.
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A TELJESITMENY CIMKEN FELTUNTETETT INFORMACIOK ES ADATOK MAGYARAZATA

1) PRODUCER: Madal Bal, a.s.

A. IDENTIFICATION

BRAND: EXTOL® PREMIUM
ADDRESS: Priimyslova zdna Priluky 244; CZ-760 01; Czech Republic

2) MODEL (TYPE): EXTOL® PREMIUM 8896024

3) SERIAL NUMBER:

T =GO

5) ENIEC 60974-1:2022
ENIEC 60974-10:2021, EMC class A

B. OUTPUT OF WELDER

o = |0 10A/U; 20,4V-120A/U, 24,8V

7) E 11) X 1a 20% '|1b)60% 11c¢) 100%
8) m 12) |2 12a 120A 12b) 80A 12c) 40A
Tuesv | o, B ugy [P 232v |9 224y
¥ u,=230v T me=27A |7 L=104A
“p>1-50/60Hz A |"®1P23 [P H [ AF [3,2kg

1

Gyartd neve és cime, termékmarka.

N
=

Termék jeldlése (tipusszama).

3

Gydrtdsi szdm (az év és honap adatot
a termék sorszdma koveti).

=

Aramforras jellése: eqyfazisi, statikus
frekvenciavéltd, transzformdtor és egyeniranyito.

5

Az dramforrds megfelel a feltiintetett szabvanyok
kovetelményeinek.

6

Hegesztési modszer jele.
?:l kézi fogydelektrédds ivhegesztés bevont
= elektréddval.

=

A késziiléket nem lehet olyan helyen haszndl-
ni, ahol az dramiités veszélyének a kockdzata
jelentds (tovabbi informaciok a biztonsagi
utasitdsok fejezetben).

8) === Hegeszt6aram tipusa: egyendram.

o
=

Uresjérati névleges fesziiltség U,

10) Kimeneti értékek: minimalis hegesztddram és az ehhez
kapcsol6do iizemi fesziiltség U, maximdlis hegesztda-
ram és az ehhez kapcsolddé lizemi fesziiltség U,

u [ ] u
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11) Terhelhetdség jele:

11a - 11¢) terhelhetdség.

12) Névleges hegesztGaram:

12a - 12¢) terhelhetéséghez kapcsolddd hegesztddram.
13) Szabvényos lizemi fesziiltség:

13a - 13 ¢) terhelhetdséghez kapcsolodd iizemi fesziiltség.

14) Taparamkor, fazisok szama, frekvencia, lakossdgi
elektromos héldzathoz csatlakoztatasi korlatozasok
(ldsd az EMCinformaciokat).

15) Névleges tapfesziiltség U,

16) Maximdlis névleges tapdram |,
17) Maximalis effektiv tdparam L
18) IP szdm (védettség)

19) Szigetelési osztaly

20) Hiités tipusa: kényszeritett dramldsd 1éghdités
21) Késziilék tomege

C Megfelel az EU vonatkozo
harmonizélt jogszabalyainak.

HU




AJANLOTT HEGESZTOARAMOK
KULONBOZO ATMERGJU ES ANYAGU BEVONT ELEKTRODAKHOZ

Elektréda & (mm) 1,6 2 2,5 3,25 4 5
Rutilos 30-55 40-70 50-100 80-130 120-170 | 150-250
Bazikus 50-75 60-100 70-120 | 110-150 | 140-200 | 190-260
Celluléz 20-45 30-60 40-80 70-120 100-150 | 140-230
2. tablazat

A FIGYELMEZTETES!

L A

Megjegyzés

afeltiintetett értékek csak tdjékoztatd jellegliek (nem
kotelezd adatok). Az ajanlott hegesztési aramot minden
gyartd feltiinteti a hegesztGelektréda csomagoldsan

AJANLOTT ELEKTRODA ATMEROK,
KULONBOZO VASTAGSAGU ANYAGOKHOZ

o Azinverteres késziilék haszndlatba vétele elGtt a jelen
(tmutatdt olvassa el, és azt a termék kdzelében tdrolja,
hogy mds felhasznaldk is el tudjak olvasni. Amennyiben

Hegesztett anyag Elektréda atméré a terméket eladja vagy kdlcsonadja, akkor a termékkel
vastagsaga (mm) (mm) egyiitt a jelen haszndlati Gtmutatot is adja at. A hasznd-
153 3 lati Gtmutatot védje meg a sériilésektdl. A gyartd
d nem véllal feleldsséget a termék rendeltetésétdl vagy
3-5 25 a hasznalati ttmutatotol eltérd hasznalata miatt bek-
512 3,25 dvetkezd kdrokért. A késziilék elsé bekapcsoldsa el6tt
o1 1 ismerkedjen meg alaposan a miikddtetd elemek és
a tartozékok haszndlataval, a késziilék gyors kikapcsola-
3.tablazat  sjval (veszély esetén). A hasznalatba vétel el6tt mindig
Megjegyzés ellendrizze le a csavarkotések meghtizasat, a késziilék,

afeltiintetett értékek csak tajékoztatd jellegiiek.

a szerszamok, a védelmet biztositd tartozékok és

a téml6 valamint a hegesztdkabel sériilésmentességét.
Ellendrizze le az elektréda befogd és a foldeld kabel
sériilésmentességét is. A repedezett vagy felhdlyago-
sodott kdbel is sériilésnek szamit. Amennyiben sériilést
vagy hidnyt észlel (a késziiléken, a kdbeleken vagy

a tomldn) akkor a késziiléket ne kapcsolja be. A késziilé-
ket mérkaszervizben javitassa meg (lasd a karbantartds
és szerviz fejezetet).
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lll. A késziilék részei és miikodteto elemei
1. dbra. Tételszamok és megnevezések

5) Gyorscsatlakozo aljzat a hegeszt6 kabelek
csatlakoztatdsahoz

1) Fogantyd

2) Tépfesziiltség kijelz6

3) Figyelmeztets kijelzs: tilfesziiltség, taléram vagy 6) Mikodtet6 kapcsol

tilmelegedés 7) Halozati vezeték

4) Hegesztéaram szabalyozé

TINVERTER ,;

O o
A=

L8t 2 2 2¥ 2r 2t 2t

1.dbra

IV. Az inverter lizembe helyezése és a hegesztés elott

A FIGYELMEZTETES!
= Az inverteres késziiléken barmilyen szerelési,

A FIGYELMEZTETES!
» A hegesztd invertert csak megfeleléen

felkésziilt és kioktatott személy kezelheti.

A hegesztonek ismerni kell a felhasznalas
orszagaban érvényes hegesztés-biztonsagi
eldirasokat. Csehorszagban be kell tartani

a (SN 050601, CSN 050630 szabvanyok eléira-
sait, valamint az ivhegesztéshez kapcsolodo
biztonsagi eldirasokat.

A hegesztd invertereket Csehorszagban az
EN60974-4 és a CSN 331500 szabvany kévetel-
ményei, valamint a CUBP 48/1982 Sh. rendelet,
tovabba a (SN 331500 és a (SN 050630 7. fejezet
szerint rendszeres feliilvizsgalatnak kell alavetni.
Afenti eldirasok Csehorszagra vonatkoznak.
Afelhasznalas orszagaban be kell tartani a vonat-
kozo eldirasokat, rendeleteket és szabvanyokat.

= = ==
EXTOLPREMIUM

bekdtési vagy karbantartasi munkat csak
a halozati tapfesziiltségrol valo levalasztas
utan szabad végrehajtani.

A FIGYELMEZTETES!
» A hegesztd invertert nem lehet sziik és

nedves, vagy elektromosan vezetd falu hely-
eken (pl. tartalyokban, csévezetékben sthb.)
hasznalni, illetve olyan helyen, ahol a munka-
ruha benedvesedhet (pl. az erds izzadastoél),
mivel az inverter dramiitést okozhat.
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A FIGYELMEZTETES!
= Ha a késziilék tapellatasahoz hosszabbito
vezetéket kell hasznalni, akkor a hosszabbito
feleljen meg a miiszaki specifikaciok kozott
megadott adatoknak, illetve a hosszabbité
kabelt teljes hosszaban a padloéra kell teriteni.

A FIGYELMEZTETES!

= A hegesztd inverter hasznalata kozben a hegeszté
személy specialis véddpajzsot kdteles viselni, amely-
en a sziir6iiveg sotétedése fiigg a bedllitott hegeszté
dramtol és a hegesztési modtdl (Iasd a 4. tablazatot).
A hegesztés helyét, a hegesztés kozhen, kizérélag
csak az adott DIN sotétedési mértéknek megfeleld
sziiriiveggel rendelkezé pajzson keresztiil szabad
nézni. A sotétedés mértéke a pajzson fel van tiin-
tetve. Az automatikusan sotétedd szirdvel szerelt
pajzson a sotétedés mértékét (kézzel) be kell dllitani

a hegesztésnek megfeleld szintre, ellenkezd esetben
a hegesztés szemsériilést okozhat. A hegesztdpajzs
egésze feleljen meg az adott DIN sotétedési tarto-
manynak. A hegesztpajzs feleljen meg az EN 175, az
EN 166 és az EN 169, illetve az automatikusan beso-
tétedd szr6iiveggel elldtott hegesztdpajzsok ese-
tében az EN 379+A1 szabvénynak (és a szabvanyok
esetleges kiegészitéseinek vagy modositdsainak),
ellenkezd esetben a hegeszté szeme maradando
kdrosodast szenvedhet. A sziir6iiveq sotétedési
szintjét (a hegesztdaramtol fiiggden) valassza ki
(vagy dllitsa be) az aldbbi téblazat szerint (ldsd a 4.
tablazatot). A hegesztés helyét megfeleld sotétedési
szintnek megfeleld szrdiiveg nélkiil ne nézze,
illetve a hegesztés helyétdl tartsa tavol az illetékte-
len személyeket és hazi llatokat. Hegesztéshez ne
haszndljon sériilt munkavédelmi eszkozoket és egyé-
ni véddfelszereléseket (pl. reped iivegd pajzsot).

HEGESZ-

HEGESZTOARAM (A)

ELJARAS 1 5 15 30 60
A Y I Y Y Y Y I A

TESI 05 25 10 20 40 80 125

175 225 275 350 450

100 150 200 250 300 400 500
L1 | I Y I |

BT DR

11 12 | 13 |a

MIG (heavy)

12 | 13 |a

namw PO 9 [10] m

13 14

SAW

9L-6 NId

3|
|

13 | 14
12 [ 13]1

10 4

PAC

|
|
|
n [ 12 | 1 14.
| |
|
|
|

1 |
1n | 12 | 13

PAW

glof1w0 || 12 | 13 | 14

|

A ROVIDITESEINEK A MAGYARAZATA
* SMAW = kézi ivhegesztés, bevont elektrodaval

* MIG (heavy) = nehézfémek hegesztése, fogydelektrd-
dds véddgdzas hegesztés

* MIG (light) = kbnny(ifémek hegesztése, fogydelektro-
dds véddgdzas hegesztés

* TIG, GTAW = volfrdm elektrddds ivhegesztés, inert gazban

HU

4. tablazat

* MAG/C0,= fogyGelektrodas ivhegesztés, aktiv gazban
* SAW = automatikus, fedett ivii hegesztés
* PAC = plazmavdgds

* PAC = plazma hegesztés
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Hegesztési munkat csak egyéni védéfelszereléseket
hasznélva szabad végrehajtani: nem gylékony anyaghdl
késziilt munkaruha, véddkeszty( és véddcipd (amelyek
védelmet nydjtanak a szikrdk és egyéb forrd anyagok ellen).
Ahegesztés soran a keletkezd gazokat el kell szivni, illetve
meg kell akadalyozni, hogy azokat a hegesztd dolgozé
beszivja. Ha sziikséges, akkor a hegesztd személynek
|égz6maszkot (FFP3 tipust, aktiv szén betéttel) vagy Iég-
z0késziiléket kell haszndlnia. Biztositani kel a keletkezd
égéstermékek, gazok és g6zok elszivasat, és a megfelel
szell6ztetetést a munkahelyen. Tovabbi informaciokat
amunkavédelmi eszkozoket forgalmazé iizletekben kaphat.
Ahegesztés helyétdl tévol kel tartani azokat a személyeket,
akik nem viselnek megfeleld védéfelszereléseket. A he-
gesztés helyétdl tartsa tavol az illetéktelen személyeket

és hdzi dllatokat, illetve a kdzelben tartdzkoddk figyelmét
hivja fel arra, hogy megfeleld sotétedési szintnek megfeleld
sziirGiiveggel szerelt pajzs nélkiil ne nézzenek a hegesztéiv
felé, ellenkezd esetben stilyos szemsériilést szenvedhetnek.
Amennyiben sziikséges, akkor a hegesztés helyét keritse
krbe, és el6zze meg, hogy a hegesztés kozben keletkezd
fénybe nézzenek a kdzelben tartdzkodd személyek.

ELOKESZULETEK AZ MMA/BI BEVONT

ELEKTRODAS IVHEGESZTESHEZ

1) Akésziiléket dllitsa szildrd padldra, vagy més stabil
feliiltre. Ugyeljen arra, hogy hasznélat kbzben a kés-
ziilék ne tudjon felborulni vagy leesni.

2) Miel6tt az invertert az elektromos haldzathoz

csatlakoztatnd, dugja a hegesztokabelek csatlakozdit
a késziiléken talalhatd aljzatokba, majd az 6ramutato
jardsaval azonos irdnyba elforgatva rogzitse a kabel-
csatlakozot. Az elektrdda fogd pisztoly kébelét (Iasd
a 2. dbrat) dltalaban a pozitiv sarokhoz kell bekdtni,
mig a foldeld fogét a negativhoz.
A bekdtés azonban forditott is lehet, ezért olvassa el
az elektrdda csomagoldsan taldlhat utasitasokat is.
Példdul bizonyos savas elektrodak esetében az elek-
trédat a negativ sarokhoz kell csatlakoztatni.

A FIGYELMEZTETES!

* A hegesztékabeleket a gyorscsatlakozokban szaba-
lyszerien kell rogziteni, ellenkezd esetben az dtme-
neti ellendllas miatt a csatlakozdsokban beégések
keletkezhetnek.

3) Atokéletesen széraz bevont elektrédat fogja be a az
elektréda fogoba (lasd a 2. abrét). Az elektrédan
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6)

a bevonat nem lehet sériilt. Sériilt bevonatu elektro-
ddval ne hegesszen.

Tokéletesen tisztitsa meg a hegesztés vonalat.

A hegesztés helyén nem lehet oxidacid vagy korrézio,
festék, zsir vagy olaj, illetve mechanikus szennyezddés
(pl. sdr, por stb.), illetve a munkadarab legyen széraz.
Atisztitast csiszoldpapirral, acélkefével, vagy saroke-
siszoldval (drdtkefével, hagyoményos csiszold tarcsaval
sth.) hajtsa végre. A zsir és olaj szennyezddéseket
szerves olddszerrel tévolitsa el (pl. acetonnal) és vérja
meg az olddszer tokéletes elpdrolgdsét (vaqy azt széraz
ruhdval tordlje le), ellenkezé esetben tiiz keletkezhet.

A foldeld fogot (testkabelt) a hegesztés helyéhez
kozel csiptesse a munkadarabhoz. A foldel6 fogd
csatlakoztatési helyén nem lehet korrézid, festék, zsir
vagy olaj, illetve mechanikus szennyezédés (pl. sdr,
por stb.), illetve nedvesség. Ellenkez6 esetben itt az
dtmeneti ellendllds megn. A tisztitdshoz a 4. pont-
ban leirt eszkozoket és készitményeket haszndlja.

A befogott fogét a munkadarab feliiletén mozgassa
ide-oda, hogy minél jobb legyen az érintkezés, illetve
a fémes kapcsolat.

* A munkadarabnak foldelt allapotban kell lennie, ezt
a feladatot is ellatja foldel6 fogd (és az tn. testka-
bel), ezzel csokkenthetd a hegesztés elektromdg-
neses zavarasa is. Ugyelni kel arra, hogy a munka-
darab foldelése ne okozzon dramiitési kockazatot,
vagy mas elektromos késziilék meghibdsodését.

. J
2.dbra

Mieldtt a hegeszt6 késziilék halézati vezetékét csatla-
koztatné az elektromos hdldzathoz, ellendrizze le, hogy
a tapfesziiltség megfelel-e a késziilék tapfesziiltségé-
nek (220240 V~50 Hz), illetve, hogy az adott haldzati
dramkor alkalmas-e a hegesztd késziilék tapellatasara.
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7) Akésziilék hatlapjan taldlhato mikddtetd kapcsolét
(1. dbra 6-0s tétel) kapcsolja ,I” élldsha.

8) Ahegesztd elektroda dtmérdjétdl és a tipusatol
fiiggden dllitsa be a hegesztd dramot a szabdlyozoval
(1. dbra 4-es tétel).

9) Ahegesztd kabeleket és az inverter tapvezetékét igy
vezesse el, hogy azok védve legyenek a szikraktdl és
a forrd sorjaktol, valamint a kabel megrantésa esetén
a késziilék ne boruljon fel (vagy essen le).

A FIGYELMEZTETES!

o A lehetdségek figyelembe vételével a hegesztd
kébelek legyenek minél révidebbek, legyenek
egymashoz minél kozelebb, illetve azokat lehetdleg
a talajra kell helyezni.

10) Készitse eld a hegesztépajzsot. Ellendrizze le a védii-
veg sotétedési szintjét (DIN érték) a hegesztdaram
figyelembe vételével. A nem megfelel sotétedési
fokozat stilyos szemsériilést okozhat.

11) Az elektréda végét tegye a hegesztés helye folé,
hajtsa le (vagy vegye fel) a hegesztdpajzsot, majd
finoman érintse az elektréda végét a munkadarab
feliiletéhez az iv begyujtasahoz. Az automatikus
sotétedés véddiiveggel szerelt hegesztépajzs
esetében a véddiiveg azonnal elsotétedik, amikor
begyullad az iv. A hagyoményos, nem automatikus
sotétedési véddiiveggel szerelt hegesztdpajzsot az iv
begyulladdsa utén azonnal hajtsa le.

12) Azivbegyulladdsa utén az elektrédat 20-30°-0s
d6lésszogben, az elektréda dtmérdjének kb. 1,5-sze-
res tdvolsdgdban vezesse a hegesztés helye felett.
Ahegesztés kozben ezt a tévolsdgot tartsa konstans
értéken. A hegesztési varrat befejezése utdn az elek-
trodat emelje el a munkadarabtol.

120-30°
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A FIGYELMEZTETES!

* A hegesztési varratot azutan tisztitsa meg a kala-

paccsal, ha a varrat mar kihiilt. A varrattisztitas
kozben viseljen véddszemiiveget. A hegesztési
varratott lamellas csiszoldval, vagy drétkefével

is meg lehet tisztitani (pl. sarokcsiszoldba fogva).

A hegesztési varrat befejezése, vagy a hegesz-

tés megszakitasa utan a pisztolyt nem szabad
amunkadarabra lehelyezni, mert az iv véletleniil
begyulladhat. A forré elektroda maradvanyt vagy
a pisztolyt nem gyulékony feliiletre kell lehely-
ezni. A lehiilt és elfogyott elektroda maradvany
kivételéhez a pisztoly befogo pofakat nyissa szét.

A FIGYELMEZTETES!

* Azinverter lekapcsoldsa vagy az elektromos
halozatrol vald levalasztdsa utan vdrjon 5 percet,
amig az inverterbe épitett kondenzator fesziilt-
sége nem csokken biztonsdgos szintre (34 V)!

A FIGYELMEZTETES!

* Amennyiben a hegesztés kbzben a figyelmeztetd lampa
bekapcsol, akkor ez tilfesziiltségre, alacsony fesziiltségre,
tilmelegedésre vagy inverter meghibdsodésra utal. Elsg
|épéshen ne kapcsolja le a késziiléket, hagyja, hogy a ven-
tilétor leh(itse a késziilék belsejét, varjon hosszabb ideig,
hétha a figyelmeztetd lampa kikapcsol. Amennyiben
a lampa nem kapcsol ki, akkor a tdphaldzatban tilfesziilt-
ség (vagy alacsony fesziiltség) van. A késziiléket csatlakoz-
tassa egy masik haldzati dghoz. Amennyiben a hibdt nem
tudja megsziintetni, akkor forduljon a mérkaszervizhez
(I3sd a karbantartassal és javitassal foglalkozo fejezetet).

A FIGYELMEZTETES!

* Az elektrdda fogdkat csak szigetelt feliiletre sza-
bad lehelyezni. Biztositani kell, hogy a fogdk ne
keriiljenek kapcsolatba dramot vezet6 targyakkal.

* Azelektrdda fogokat vizzel hiteni (vizbe martani) tilos.

* Amunkahely elhagydsa el6tt az dramfejlesztd kés-
ziiléket az elektromos haldzatrol le kel valasztani.

* Azinverter lekapcsoldsa vagy az elektromos
halozatrol vald levdlasztsa utdn vdrjon 5 percet,
amig az inverterbe épitett kondenzator fesziilt-
sége nem csokken biztonsagos szintre (34 V)!

L] [ ] u
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 Amunkahelyen biztositsa a szelldztetést vagy a levegd
elszivasat, vagy haszndljon fiiggetlen lélegeztetd kés-
ziiléket vagy leveg beftivasos sisakot.

V. Biztonsagi utasitasok

* A késziiléket mozgdskorlatozott vagy szellemileg fogy-
atékos személyek, tovabba gyerekek, illetve a késziilék
hasznélatdt nem ismerd tapasztalatlan személyek nem
haszndlhatjak. A késziilék nem jaték, azzal gyerekek
nem jatszhatnak.

* Be kell tartani az ivhegesztéshez kapcsolddé elGiraso-
kat, szabvanyokat és intézkedéseket (Idsd a felhaszna-
s helyén érvényes eldirasokat). Csehorszdghan be
kell tartani a CSN 050601, CSN 050630 szabvanyok
eldirdsait. Mindig a felhasznélas orszagéban érvényes
eldirdsokat, szabvanyokat stb. kell alkalmazni.

Akésziiléket nem lehet olyan helyen haszndl-
ni, ahol az dramiités veszélyének a kockdzata
jelentds. Az EN 60974-1/ EN IEC 60974-1
szabvany el6irasai szerint azokat a helyisége-
ket és helyeket kell dramiités szempontjabdl veszélyesnek
tartani, amelyekben az dramiités kockdzata jelentdsen nagyo-
bb, a hagyomanyos és normal feltételeknek megfeleld helyisé-
gekben vagy helyeken. llyen helyiségek vagy helyek lehetnek:

* Az inverter elektromos részét rendszeresen
feliil kell vizsgalni. Cseh Koztarsasagban
a berendezések elektromos feliilvizsgala-
tat a CSN 33 1500 és az EN 609744 szabvany
altal meghatarozott idokozonként és
terjedelemben, tanisitvannyal rendel-
kez6 szakember hajtja végre. Az inverter
felhasznalasi orszagaban ettdl eltérd ren-
delkezések lehetnek érvényben. Az ivhe-
geszto késziilékek rendszeres ellendrzései-
re és feliilvizsgalataira eurdpai szabvanyok
vannak életben.

a) azokon a munkahelyeken, ahol a hegesztd személy
mozgdsa korltozott, illetve ahol térdelve, fekve vagy
iilve kell hegeszteni, az dramot vezet6 targyakhoz
érve, vagy azokhoz nagyon kozel,

b) azokon a munkahelyeken, ahol a hegeszt dramot
vezetd targyakkal van korbevéve (pl. tartélyban), ahol
hegesztés kozben szinte elkeriilhetetlen ezen dramot

vezetd targyak megérintése,
o ’ * Ne haszndljon olyan hegeszt6kabelt, amelynek a vezeté

keresztmetszete nem felel meg az adott hegesztési
eljdrdsnak és technoldgidnak. A kabeleket a jobb hiités
érdekében szét kell teriteni (lehetdleg a padldn).

) nedves és vizes, valamint meleg és prds munkahely-
eken, ahol a kdrnyezeti nedvesség vagy az izzadtség
jelentds mértékben csokkenti az emberi test és a mun-
karuha ellenallasét, illetve ndveli az aramiités veszélyét. o o .

y * Amennyiben a késziilék vagy a hegesztékabelek tdl-

T, ‘ melegednek, akkor a hegesztést sziineteltesse, mert
* A késziilék miikddés kozben elektromdgneses ) ) )
B ) . ) anagy meleg kart okozhat a szigetelésekben.
mez6t hoz létre, amely negativan befolyd-
solhatja az aktiv vagy passziv orvosi implan-
tatumok (pl. szivritmus szabalyozé késziilék)
miikddését és életveszélyes helyzetet idézhet
eld. Ha ilyen késziiléket kivdn haszndlni, akkor
eldbb konzultdljon a kezel6orvosaval.

* Az elektromos dramkorok vezetd elemeit megérinteni
tilos. A hegesztés befejezése utan a hegesztdpisztolyt
vélassza le a késziilékrdl igyelve arra, hogy ne érjen
hozzd a foldelt részekhez.

* Amennyiben toxikus fémeket (pl. higany, 6lom, kad-
mium, cink, berillium stb.) tartalmazo 6tvozeteket
hegeszt, akkor be kell tartani a vonatkozd speciélis
védelmi el6irdsokat, és meg kell el6zni a toxikus gézok
és gazok belégzését (pl. gdzmaszk hasznélatéval).

* A hegesztési munkdk megkezdése el6tt ellendrizni kell,
hogy a hegesztés helyén nincsenek-e rejtett elektromos
vezetékek, gdz- vagy vizcsvek, amelyeknek a sériilése éra-
miitést vagy egyéb sériilést, vagy anyagi karokat okozhat.

* A hegesztett munkadarabok, a hegesztd eszkozok
sth. a munka utan forréak, égési sériilést okozhatnak.
El6zze meg az égési sériiléseket. Tajékoztassa a kozel-
ben tartézkodd személyeket a hegesztés veszélyeirdl.
Gyerekeket ne engedjen a hegesztés kozelébe.

* A hegesztendd feliiletrdl tavolitsa el a festékeket és
szennyezGdéseket, olajt és zsirt stb., ellenkezd esethen
ezek elégése utdn szintén toxikus égéstermékek szaba-
dulhatnak fel.
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* A munkahelyen biztositsa a megfeleld szell6ztetést. Ne
hegesszen olyan helyen, ahol gdzszivargds lehet, vagy
ahol robbanékony és gydlékony anyagok vannak, vagy
miikddd benzin- vagy dizelmotorok kozelében.

* Ne hegesszen folyékony kldrozott szénhidrogének
kozelében (zsirtalanit kadak sth.), mert a hegesztés
kozben keletkez6 UV sugdrzds ezeket az anyagokat
felbomlasztja és ersen mérgez6 gazok szabadulnak fel.

* Biztonsdgi és munkavédelmi okokbdl nem szabad
gyulékony anyagokat tartalmazo tartalyokat (gaztartd-
lyok, lizemanyag tartdlyok, olajtartalyok sth.) hegeszte-
ni. Tdiz és robbandsveszély! Ures, de gylékony anyagok
tdroldsdra hasznélt tartalyokat sem szabad hegeszteni.
Tartélyokat csak specidlis eldirdsok betartésaval lehet
hegeszteni, és az Ujhéli hasznélatba vételiik eldtt azo-
kat felilvizsgdlatnak kell alévetni. Robbandsveszélyes
helyen hegeszteni csak specialis biztonsdgi eldirasok
betartasdval lehet.

* Amennyiben a késziiléket ferde feliiletre helyezile,
akkor felborulds vagy elgurulds ellen ki kell biztositani.
A késziilék legfeljebb 10%-o0s lejtdn &ll még stabilan.

* A hegesztdaramot tilos befagyott csovek kiolvasztasd-
hoz hasznalni.

* Amennyiben magasban dolgozik, akkor biztositsa
a stabil és biztonsdgos munkahelyzetet, illetve a kés-
ziiléket, a hegesztdkabeleket és az egyéb szerszdmokat
biztositani kell leesés ellen. Az &llvanyrél a hegeszt6-
kabel sem |6ghat le, mert esetleg felborithatja vagy
lehtizhatja a késziiléket. A késziilék és a tartozékok,
valamint a hegesztd személy leesésének a kockdzatat
minimalizalni kell.

* Magashan végzett munka sordn a késziiléket és
tartozékait védeni kell a leesésétdl és a felborulastol,
a hegeszt6 kabeleket az llvanyrdl vald lecstszastol.
A késziilék és a tartozékok, valamint a hegeszté
személy leesésének a kockdzatat minimalizalni kell.

* Biztonsdgi és munkavédelmi okokbdl nem szabad olyan
csoveket hegeszteni, amelyben folyadékok vagy gazok,
illetve g6zok vannak, ellenkezd esetben t(iz vagy robba-
nads keletkezhet.

* A késziiléket robbands- és tiizveszélyes helyeken haszndl-
ni tilos! Ne hegesszen olyan anyagokat, amelyek gydlé-
kony vagy robbanékony anyagokat tartalmaznak, vagy
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amelyekbdl a meleg hatéséra ilyen, vagy toxikus anyagok
szabadulhatnak fel. EIGbb hatdrozza meg az anyagokat,
és azok tulajdonsdgait. Nagyon kis mennyiséq(i gaz vagy
gytlékony anyag is tiizet vagy robbandst okozhat.

* A hegesztés helyétdl tavol kel tartani azokat a személy-
eket, akik nem viselnek megfeleld véddfelszereléseket.
Gyerekek és dllatok nem tart6zkodhatnak a hegeszté
munkahely kozelében. El6zze meg az égési sériiléseket.

* A hegeszt6 kabeleket Gigy vezesse el, hogy azok védve
legyenek a szikrdktdl, a forrd sorjatdl vagy salaktdl.
A hegesztés folyaman be kell tartani a biztonséagi és
tlizvédelmi eldirdsokat (pl. a forrd feliiletekre nem sza-
bad gydlékony anyagokat réhelyezni).

o Afelhaszndld vagy a munkaltato koteles kiértékelni
a késziilék haszndlata kozben keletkezd kockdzatokat. Az
eldre lathatd helytelen hasznalatért a felhaszndld felel.

VI. Telepités és hasznalat

ALTALANOS RESZ

o Azivhegesztd késziilék haszndlati Gtmutaté szerinti
telepitéséért és hasznalataért a felhaszndld (lizemelte-
t6) felel. Amennyiben a késziilék elektromdgneses zava-
rast okoz, akkor forduljon az eladdhoz, aki a gyartéval
egyiittm(ikddve kidolgozza a zavards megsziintetésé-
nek a miszaki megoldasat. Bizonyos esetekben megol-
dast jelent a hegesztd dramkor megfeleld foldélése is.
Més esetekben a berendezést arnyékolni sziikséges,
illetve a kimenetekre szir6ket kell beépiteni. Az elek-
tromégneses zavardst meg kell sziintetni (vagy az ide-
vonatkozo eldirésok szerinti értékre kell csokkenteni).

A MUNKATERULET ERTEKELESE

* Az ivhegesztd késziilék hasznélata el6tt a munkateriile-
tet fel kell mérni és ki kell értékelni a kockézatokat
(az esetleges elektromégneses zavarok létrejottét).
Figyelembe kell venni:

a) azivhegesztési munka kdzelében taldlhatd egyéb
vezetékek (tdpvezetékek, telefonvezetékek, jelkd-
belek sth.) helyzetét és elvezetését;

b) akozelben taldlhatd és bekapcsolt tévé- és radié-
késziilékeket;

) akdzelben taldlhaté szdmitégépeket és mas hason-

ahol a késziilék a vezetéken keresztiil zavardst okozhat
az egyéb csatlakoztatott késziilékekben, illetve zavar-
hatja a radiéhullamok zavartalan vételét.

d) akozelben taldlhatd védd- és biztonsagi beren-
dezéseket és azok érzékeldit;

e) amunkahely kozelében talalhat6 személyek egész-
ségi allapotat (pl. szivritmus-szabalyozok, hallokés-
ziilékek stb. viselését);

iVHEGESZTO KESZULEK

* Az ivhegesztd késziiléken végre kell hajtani a gyarté
altal eldirt karbantartasokat. [vhegesztés el6tt a kés-
ziiléken minden fedelet és burkolatot rogziteni kell. Az
ivhegesztd késziiléket dtalakitani vagy megvaltoztatni
tilos, kivéve a gydrtd dltal engedélyezett dtalakitasokat
és modositdsokat. A késziiléket rendszeresen karban kell
tartani, és a sziikséges bedllitasokat végre kell hajtani.

f) akozelben taldlhato mérd- és kalibrald eszkozoket;

a kozelben taldlhato késziilékek és berendezések
ellendlld képességét. A felhasznalo felel azért,
hogy a hegesztéshez hasznalt egyéb eszkozok
kompatibilisek legyenek. Ehhez esetleg kiegészitd
intézkedéseket is meg kell tenni;

g

h) ahegesztési iddpontot (napkozben, este, hétvégénsth).  HEGESZTOKABEL

o A munkateriilet kijellése és kirbekeritése fiigg * A hegesztékabel legyen lehetdleg minél rovidebb, és
a hegesztési munka jellegétdl és méretétdl, valamint az akét vezetéket egymas mellett vezesse meg (lehetdleg
eqyéb, itt végzenda tevékenységektdl. A lezarandg rész apadlon).
ezért akdr jelentds nagyobb teriileti is lehet. . .

VEZETO OSSZEKESEK

* A hegesztés krnyezetében taldlhatd fém térgyakat

* Afelhasznalasi teriilet kiértékelésén til az ivhegeszto vezetd modon Gssze kell kitni (ha a biztonsag miatt erre
késziilékeket az interferenciak (elektromagneses sugar- sziikség van). Amennyiben a kirnyezetben talalhat6 fém
zds) szempontjabl is ki kell értékelni, az esetleges inter- targyak vezetd médon dssze vannak kitve a hegesz-
ferenciak csikkentése érdekében. Az elektromagneses tendd munkadarabbal, akkor a hegesztének tigyelnie
sugarzast a felhasznalas helyén kell mérni (lasd a CISPR kell arra, hogy az ilyen térgyak megérintése dramiitést
11:2009 elGirast). A mérés eredményeit fel lehet hasznél- okozhat, illetve az elektrdda érintésével ivet hizhat.
ni az elektromagneses sugarzas csokkentéséhez is. A hegeszt6 dolgozé legyen elszigetelve a fém targyaktdl.

A HEGESZTO KESZULEK ERTEKELESE

AHEGESZTENDO ANYAG LEFOLDELESE

* Nagyobb térgyak esetében a hegesztendd munkada-
rabot (pl. hajotestet, épitmény szerkezetet sth.) az
érintésvédelmi biztonsdg miatt nem kell foldelni. llyen
esetben az elektromégneses zavards eltérhet a foldelt
hegesztések soran keletkezd elektromagneses zava-
rasoktol. Kiilondsen Gigyelni kell a foldelésekre olyan
helyen, ahol a foldelés dramiitést vagy anyagi karokat
okozhat, illetve hatéssal lehet més elektromos beren-
dezés miikodésére. Bizonyos orszdgokban engedélye-
zett a munkadarab és a talaj kozvetlen dsszekdtése is.
Azonban vannak olyan orszégok is, ahol a vonatkozd
elirdsok nem engedélyezik a kizvetlen foldelést (meg-
feleld kondenzétort is be kell épiteni a foldelésbe).

AZ ELEKTROMAGNESES SUGARZAS
CSOKKENTESE

TAPHALOZAT

* A hegesztd inverter megfelel az elektromdgneses
0sszeférhetdségre vonatkozd EN 6097410 szabvany
kdvetelményeinek és ivhegesztésre hasznalhatd.

A hegesztd inverterek az elektromdgneses dsszeférhe-
tdség. szempontjabol ,A” osztélyba tartozd késziilékek.
Az EN 60974-10 szabvany eldirdsai megkdvetelik,

hogy a hegesztd késziilékek haszndlati itmutatéjaban
a kovetkez6 informdcio szerepeljen.

* Ezaz A" osztélyba sorolt késziilék, lakossdgi teriiletek
vagy lakéépiiletek kisfesziiltségd
hdlézatardl nem lizemeltethetd. ﬁ A
A késziilék hasznalata soran eldfor-

dulhatnak problémak az elektromdgneses kompatibili-
tds biztositasdval, kiilongsen lakossagi teriileteken,

16 eszkozoket;
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ARNYEKOLAS ES ARNYEKOLAS MENTESSEG

* A vezetékek és berendezések drnyékoldsa vagy drnyé-
kolds mentessége is hatdssal lehet az elektroméagneses
sugdrzasok mértékére. Sziikség esetén a hegesztd
késziiléket teljes egészében drnyékolni kell.

VII. Karbantartas és szerviz

A FIGYELMEZTETES!
= Az inverteren barmilyen szerelési, bekotési vagy kar-
bantartdsi munkat csak a halézati tapfesziiltségrol
vald levélasztds utén szabad végrehajtani.

* Azinverter lekapcsolasa vagy az elek-
tromos halozatrél valé levalasztasa utan
varjon 5 percet, amig az inverterbe épitett
kondenzator fesziiltsége nem csokken biz-
tonsagos szintre (34 V)!

Azinverter nem igényel kiilondsebb karbantartast.

o A késziilék szelldz6nyildsait tartsa tisztén. Az
eltomddott szellzényildsok meggétoljék a késziilék
hiitését, ami tdlmelegedést és késziilék meghibasodést
okozhat.

o A késziiléket mosogatdszeres vizzel enyhén benedvesi-
tett (jol kicsavart) puha ruhéval tordlje meg. Ugyeljen
arra, hogy viz ne keriiljon a késziilékbe. Olddszereket
vagy agressziv tisztitdszereket ne hasznéljon a tisztitd-
shoz. Sériilést okozhatnak a miianyag feliileteken.

* A gép javitasahoz csak eredeti alkatrészeket szabad
felhaszndlni.

Pot hegesztikabeleket a hasznalati utmutaté
elején leirt rendelési szamok alapjan lehet rendelni

HU

VIIl. Hulladék
megsemmisités
CSOMAGOLO ANYAG

* A csomagoldst az anyaganak megfeleld hulladékgy(ijté
konténerbe dobja ki.

ELEKTROMOS KESZULEKEK ES

HEGESZTOKABELEK

o A késziiléket haztartasi hulladékok kozé kidobni tilos!
A késziiléket adja le Ujrahasznositdsra. Az elektromos és
elektronikus hulladékokrél sz6l6
2012/19/EU szdm eurdpai irdnyelv,
valamint az idevonatkoz6 nemzeti tor-
vények szerint az ilyen hulladékot ala-
panyagokra szelektalva szét kell bonta-
ni, és a kdrnyezetet nem karositd
mddon tjra kell hasznositani. A szelek-
talt hulladék gydjtéhelyekrdl a polgdrmesteri hivatal-
ban kaphat tovabbi informdcidkat.

IX. Garancia és garancialis
feltételek

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkoz jogszabalyok, torvény-
ek rendelkezéseivel 6sszhangban a Madal Bal Kft. az On
altal megvésarolt termékre a j6télldsi jegyen feltiintetett
garanciaiddt ad. A termék javitdsat a Madal Bal Kft.-vel
szerzGdéses kapcsolatban all6 szakszerviz a garancidlis
iddszakban dijmentesen végzi el.

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS
IDO UTANI SZERVIZELES

Atermékek javitdsat végz6 szakszervizek cime,

ajavitas ligymenetével kapcsolatos informaciok
awww.madalbal.hu weboldalon talélhatoak meg, illetve
a szakszervizek felsoroldsa a termék vésarlasanak helyén is
beszerezhetd. Tandcsadassal a (1)-297-1277 iigyfélszolgalati
telefonszamon allunk ligyfeleink rendelkezésére.

Einleitung

Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fiir lhr Vertrauen, dass Sie der Marke Extol® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.
Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitétstests unterzogen, die durch Normen und Vorschriften der
Europdischen Union vorgeschrieben werden.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:

www.extol.eu servis@madalbal.cz

Hersteller: Madal Bal a. s., Primyslovd zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik
Herausgegeben am: 4. 5. 2020

I. Charakteristik und Nutzungszweck

* MMA- Schweiinverter Extol® Premium 8896024 mit einem PWM-Modul " ist ein computergesteuertes
SchweiBgerdt, in dem die modernste mikroprozessorgesteuerte IGBT-Technik 2 eingesetzt wird, die den
klassischen, groBvolumigen Wandler der Arbeitsfrequenz in ein kleines und leichtes kompaktes integrales Gerdt
im Vergleich zu den klassischen SchweiBgeréten, die aus einzelnen Teilen zusammengesetzt sind, ersetzt.

Der Inverter ist fiir das Gleichstromschweien mit MMA-Schweilverfahren ausgelegt (SchweiBen mit beschich-
teten Elektroden wie Rutil, Basic, INOX usw.).

* Der Inverter wird inklusive SchweiBkabel geliefert.

BTINVERTER i

) 804 3
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o |

25m @] 1,5m -

mps Currery |04
EXTOLPREN (),

* Die Kontaktflachen der Erdungsklemme am
Schweilkabel sind aus Kupfer, verbunden mit einem
geflochtenen Kupferband fiir eine vollkommene
Verbindung.

A
A
A
A
A
A
A
.
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X. Tarolas MMA
* A megtisztitott késziiléket szaraz helyen, gyerekektdl " PWM: , Pulse Width Modulation” Max. 120 A
elzérva, 45 °Gnal alacsonyabb hémérsékleten térolja. 2 |GBT: , Insulated Gate Bipolar Transistor”
A késziiléket dvja sugdrzé hétdl, kozvetlen napsiitéstél,
nedvességtol és es6tél.
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* Dank ausgefeilter Elektronik kann der SchweiBstrom
auch wahrend des SchweiBens nach Bedarf ein-
gestellt werden, und der konstante Schweistrom
ermdglicht die Aufrechterhaltung eines stabilen
SchweiBlichtbogens. Die hohe dynamische
Reaktionsgeschwindigkeit verringert den Einfluss
von Lichtbogenldngenschwankungen auf den Strom.

* Der SchweiBlichtbogen kann leicht entziindet
werden, und wahrend des Schweiens tritt weniger
Material aus dem Schweibad auf, was die Qualitdt
der durchgefiihrten SchweiBnaht erhoht.

SCHWEISSFUNKTIONEN DES INVERTERS

HOT  SOFT ARC ANTI
START START FORCE STICK

HOT START

* Die Funktion zur Erleichterung der Ziindung vom
Lichtbogen dadurch, dass zu Beginn im Vergleich mit
dem urspriinglich eingestellten SchweiBstromwert
automatisch ein Uberstrom geliefert wird.

SOFT START
* Langsamer Start des Schweistromes nach dem
Einschalten.

a ALARM

* Bei Unterspannung, Uberspannung und Uberhitzung
trennt die automatische Schutzfunktion den
Ausgangsstrom und die Warnleuchte an der
Frontplatte leuchtet auf, wodurch das Gerat vor
Beschadigungen geschiitzt und die Lebensdauer
verldngert wird.

ARCFORCE

* Die Funktion fiir die Stabilisierung des bereits geziin-
deten Lichtbogens wahrend des Schweilvorgangs
in Abhéngigkeit von der Lichthogenlange. Falls die
Elektrode bei einer Kiirzung des Lichthogens klebt,
erhoht der Inverter den Strom. Im Falle von einem
langen Lichtbogen reduziert der Inverter den Strom,
wodurch die zur Anndherung der Elektrode zum
Material notwendige Zeit bereit gestellt wird, ohne
dass der Lichtbogen ausgeht.

ANTI STICK

* Funktion einer automatischen Reduzierung vom
Schweilstrom auf einen minimalen Wert (ca. 10 A),
falls die Elektrode doch ankleben sollte, wodurch sie
abkiihlt und kann dann einfacher abgerissen werden.

ERSATZ-SCHWEISSKABEL EXTOL® PREMIUM AUS UNSEREM ANGEBOT

E Schwei3kabel, Set 2 St.

Die Kontaktflachen der

Erdungsklemme am SchweiBkabel
sind aus Kupfer, verbunden mit einem
geflochtenen Kupferband.

Best.-Nr. Beschreibung

8898220 16mm?, 3m, 10-25, Zange 200A, Gummi,

3m Gummi-SchweiBkabel mit 200A Messingzange, 3m

Gummi-Erdungskabel mit 200A Erdung

8898221 16mm?, 5m, 10-25, Zange 200A, Gummi,

5m Gummi-SchweiBkabel mit 200A Messingzange, 5m

Gummi-Erdungskabel mit 200A Erdungsklemme

L] [ ] u
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Il. Technische Spezifikation

Modellbezeichnung/Bestell-Nr. 8896024
Maximaler Schweistrom 120A
SchweiBstrombereich 10-120A
SchweiBstromtyp Gleichstrom
Speisungsspannung/Frequenz 220-240V~50 Hz
Max. effektiver Versorgungsstrom I, " 104A
Sicherung bei max. Schwei3strom 16 A
Belaster X% fiiund SchweiRstrom (bei 40 °C) 20%, 120 A

60% 80 A

100% 60 A
Nenn-Leerlaufspannug U, 53V
Effizienz der SchweiBstromquelle 85%
Leistungsaufnahme im Standby-Modus 10,4W
Max. Durchmesser umhiillter Elektrode 2, siehe Tabelle 2 1,6-4mm
Anforderungen an die speisende Verlangerungsleitung HO7RNF-3G 1,5 mm?,

fiir Nennversorgungsstrom 16 A max. Linge 50 m (CSN 34 0350)

Schutzart® P23
Isolierklasse H
Kiihlung AF
Schutzklasse |
Gewicht ohne Kabel 3,2kg
Abmessungen des Inverters (ohne Griff) 325%133%217 mm
Umgebungstemperaturbereich fiir den Betrieb des Inverters -10° bis + 40 °C

Bemerkung:

Wieitere elektrische Parameter der SchweiBstromquelle sind auf
dem unten angegehenen Typenschild angegeben, einschlieR-
lich einer Erlduterung der Bedeutung der Kennzeichnung.

" Maximaler effektiver Speisungsstrom |, wird aus
dem Nenn-Speisungsstrom I1, dem enstprechenden
Belaster X und dem Leerlauf-Speisungsstrom 10 anhand
einer speziellen Formel gemaR EN 60974-1 (nach
“Giltigkeitsablauf der EN IEC 60974-1) berechnet.

2 Der angefiihrte Hochstdurchmesser der umhiillten
Elektrode im Hinblick zum maximalen einstellbaren
SchweiBstrom vom Inverter geht aus den allgemein giilti-
gen Empfehlungen aus, die in der nachstehenden Tabelle
4 angegeben sind. Im konkreten Fall einer ausgewahlten
Elektrode muss man sich nach den Empfehlungen des
Herstellers auf der Elektrodenverpackung richten.

3 Die Schutzart IP23 bedeutet, dass der Inverter nicht
zum Einsatz bei Regen bestimmt ist, wenn er sich nicht
unter einem Vordach befindet.

u [ ] u
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Tabelle 1

BEDEUTUNG DES BELASTERS
= Der Belaster von 100 % bedeutet 10 Minuten unun-

terbrochener Schweiung fiir den angegebenen
Schweistrom. Der Belaster X% driickt aus, wie viele
Minuten von 10 fiiir den angegebenen Schweilstrom
man schweiBen kann, und fiir wie viele Minuten das
SchweiBBen unterbrochen werden muss (Leerlaufzeit),
damit der thermische Uberlastschutz vor der Uberhitzung
nicht schaltet und dadurch der Schweivorgang
unterbrochen wird. Ist fiir den Belaster 20% bei einer
Temperatur von 40 °C der Schweilstrom von 120 A
angegeben, bedeutet dies, dass bei dem Schweil3strom
von 120 A man bei einer Temperatur von 40 °C 2 Minuten
von 10 Minuten schweilBen darf. Der Belaster ist stark

von der Umgebungstemperatur abhéngig, daher st
esimmer wichtig, den Belaster zusammen mit der
Umgebungstemperatur anzugeben, auf die er sich bez-
ieht. Falls sich der Belaster auf die Umgebungstemperatur
von 40 °Chezieht, kann man in einer kiihlen Umgebung
[anger schweilen, als der Temperatur von 40 °C entsp-
richt. Bei einer hoheren Temperatur gilt dies umgekehrt.

DE




BEDEUTUNG VON INFORMATIONEN AUF DEM LEISTUNGSSCHILD:

A. IDENTIFICATION

EMPFOHLENE SCHWEISSSTROMWERTE
FUR DURCHMESSER UMHULLTER ELEKTRODEN AUS VERSCHIEDENEN WERKSTOFFEN

Name und Adresse des Herstellers und Handelsmarke.

No=
L

Modellbezeichnung (Typen-Nr.)
3

Seriennummer (Produktionsjahr und -monat und die
Nummer der Produktionsserie).

4

Bezeichnung der Schweilstromquelle: statischer
Einphasen-Frequenzumrichter mit Transformator und
Gleichrichter

w
=

Verweis auf Normen, welche die Stromquelle erfiillt.

(=)
=

Kennzeichen der SchweiBmethode
?:l Hand-Lichtbogenschweilen mit beschichteten
= Elektroden

7

Die Anlage ist nicht fiir SchweiBarbeiten in
Bereichen mit erhdhter
Stromschlagverlestzungsgefahr bestimmt
(weitere Spezifikationen im nachstehenden
Kapitel Sicherheitshinweise)..

8

=== Schweilstromtyp; Gleichstrom.

9

Leerlauf-Nennspannung U,

10) Ausgangsbereich; MindestschweiBstrom und seine
normierte Arbeitsspannung U, und maximaler
SchweiBstrom und ihm entsprechende normierte
oder hghere Arbeitsspannung U,

DE

11) Belasterzeichen

11 a) bis 11 ¢) Belaster

12) Nennschweif3strom

12a)bis 12 ¢) SchweiBstrom in Bezug auf Belaster
13) Normierte Arbeitsspannung

13a)bis 13 ¢) Normierte Arbeitsspannung
fiir einzelne Belaster

14) Speisungskreis, Anzahl der Phasen, Frequenz; es
gelten Einschrankungen fiir den Anschluss an das
offentliche Niederspannungstromnetz (siehe weiter
Informationen zum EMC).

15) Nennspeisungsspannung U,
16) Maximaler Nennspeisungsstrom |,
17) Maximaler effektiver Speisungsstrom |

18) IP-Zahl (Schutzart)

Teff

19) Isolierklasse
20) Kiihlungstyp; Kiihlung durch Zwangsluftstrom
21) Anlagengewicht

C Entspricht den einschldgigen
EU-Harmonisierungsrechtsvorschriften.

L] [ ] u
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ELEKTRODEN FUR DIE STARKE DES
GESCHWEISSTEN MATERIALS

Starke des geschweif3- Elektrodendurch-
ten Materials (mm) messer (mm)

15-3 2

3-5 25

5-12 3,25

>12 4

Tabelle 3
Bemerkung:

Die angefiihrten Werte sind rein informativ.

= = ==
45 EXTOLPREMIUM

1) PRODUCER: Madal Bal, a.s. BRAND: EXTOL® PREMIUM
ADDRESS: Primyslova zéna Priluky 244; CZ-760 01; Czech Republic © Elektroden (mm) i 2 25 s o 0
2) MODEL (TYPE): EXTOL® PREMIUM 8896024 | 3) SERIAL NUMBER: Rutil 30-55 40-70 50-100 80-130 120-170 150-250
D 1= — 5) EN IEC 60974-1:2022
LA-CD EN IEC 60974-10:2021, EMC class A Basische 5075 | 60-100 | 70120 | 110-150 | 140-200 | 190-260
Cellulose 20-45 | 30-60 | 40-80 | 70-120 | 100150 | 140-230
I 10A/U; 20,4V-120A/U, 24,8V Tabelle2
T T T T
L 2 20% "60% 9 100% Bemerkung: A warnune
8 — 17 1238 o0a EIPYN 129 oA Die angefiihrten Werte sind rein informativ und sie stellen
5 T ) 1357 39 keine verbindlich giiltigen Werte dar. Die empfohlenen ||_!!_[| A
U=53V U 24,8V 232V 224V SchweiBstromwerte fiir den jeweiligen Durchmesser E—
der umhiillten Schweielektroden sind auf den * Lesen Sie vor dem Gebrauch des Inverters die kom-
15) U,=230V e 274 =10, A Elektrodenverpackungen vom Hersteller angefiihrt. plette Bedienungsanleitung und halten Sie diese
- " — " o EMPFOHLENE DURCHMESSER UMHULLTER in der Nahe des Gerdtes, damit sich der Bediener
D>=1~50/60Hz 3 A |"*1P23 | H AF  [3,2kg mit ihr vertraut machen kann. Falls Sie das Produkt

jemandem ausleihen oder verkaufen, legen Sie

stets diese Gebrauchsanleitung bei. Verhindern Sie

die Beschadigung dieser Gebrauchsanleitung. Der
Hersteller tragt keine Verantwortung fiir Schaden
infolge vom Gebrauch des Gerates im Widerspruch

zu dieser Bedienungsanleitung. Machen Sie sich

vor dem Gebrauch des Gerdts mit allen seinen
Bedienungselementen und Bestandteilen und auch
mit dem Ausschalten des Gerates vertraut, um esim
Falle einer gefahrlichen Situation sofort ausschalten

zu kdnnen. Kontrollieren Sie vor der Anwendung den
festen Sitz samtlicher Komponenten und auch ob
irgendein Teil des Gerdtes, wie z. B. die Sicherheits-
und Schutzelemente nicht beschddigt oder falsch
installiert ist, und priifen Sie ebenfalls den Zustand
der Isolierung, der Speisungs- und SchweiBkabel

znd den Zustand der Anschlusselemente vom
Netzkabel und der SchweiBkabel. Kontrollieren Sie
ebenfalls, ob der Anschluss des Elektrodenhalters

und die Erdungsklemmen nicht beschadigt sind. Als
Beschddigung wird auch eine morsche Kabelisolierung
betrachtet. Ein Gerdt mit beschddigten Teilen und/oder
Kabel mit beschddigten Anschlusselementen und/oder
Isolierung diirfen nicht benutzt und miissen in einer
autorisierten Markenwerkstatt repariert werden - siehe
Kapitel Instandhaltung und Service.
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lll. Bestandteile und Bedienungselemente

Abb. 1, Position Beschreibung
1) Handgriff zum Tragen
2) Kontrolllampe fiir die Spannung im Stromnetz

3) Warnleuchte fiir Uberspannung, iiberschiissigen
Strom oder Uberhitzung

TINVERTER ,;
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4) SchweiBstromregler
5) Schnellkupplungen zum Anschluss der SchweiBkabel
6) Betriebsschalter

7) Netzkabel (Speisung)

-

Abb. 1

IV. Vor der Inbetriebnahme des Inverters

und vor dem Schweif8en

A WARNUNG
= Der SchweiBinverter darf nur von einer

geschulten Person verwendet werden. Der
SchweiBer muss in Ubereinstimmung mit den
Sicherheitsvorschriften des jeweiligen Staates
geschult sein. In der Tschechischen Republik han-
delt es sich um die tschechischen Nationalnormen
(SN 050601, CSN 050630 in andernden Anlagen,
welche die Sicherheitsanforderungen an das
SchweiRen von Metallen und das SchweiBen
allgemein festlegen.

Die SchweiBinverter unterliegen periodischen
Kontrollen gemiB der EN 60974-4 und €SN 331500
inkl. aktueller Anderungsanlagen und nach den
Revisionsanweisungen gem. Kundmachung CUBP
48/1982 Tsch. GBI., SN 331500 und gem. Kapitel

7 (SN 050630 inkl. aktueller Anderungsanlagen.

DE

Die angefiihrten Nationalvorschriften sind fiir die
Tschechische Republik giiltig und in einem ande-
ren Staat werden andere Nationalvorschriften
des jeweiligen Landes gelten.

A WARNUNG
= Samtliche am Inverter ausgefiihrten Montage-
und Wartungsarbeiten miissen bei einem
vom Stromnetz getrenntem Netzkabel des
Inverters durchgefiihrt werden.

A WARNUNG
= Schweillinverter diirfen nicht in eingeschrankten
oder nassen Bereichen mit spannungsfiihrenden
Wanden (z. B. Tanks, Rohrleitungen u. &.), in
feuchten Bereichen, wo die Arbeitskleidung
nass werden kann, oder in heiBBer Umgebung,

] | I | |
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wo die Arbeitskleidung mit Schweif getrankt
werden kann, verwendet werden, da eine
Verletzungsgefahr durch Stromschlag droht.

A WARNUNG
= Wenn ein Verldngerungsversorgungskabel
verwendet wird (die Spezifikation finden Sie
im Kapitel Technische Spezifikation), muss
es iiber seine gesamte Lange ausgerollt sein,
damit es abkiihlen kann.

A WARNUNG
= Bei der Verwendung vom SchweiBinverter muss

der Schweiler einen speziellen SchweiRschirm mit
Schutzfiltern und Dunkelheit nach dem eingestellten
SchweiBstrom und der eingesetzten Schweimethode
nach der nachstehenden Tabelle 4 benutzen. Fiir den
Schutz der Augen muss ein Filter mit entsprechendem
Dunkelheitsgrad in DIN-Einheiten verwendet werden.
Diese Information muss auf dem Schweischirmfilter
angegeben sein. Bei der Verwendung vom

SchweiRschirm mit Abdunkelungsfilter muss mit

dem Abdunkelungsregler die Abdunkelung auf die
notwendige Stufe mit einem manuell bedientem Regler
gedndert werden, sonst kann es zu Beschadigungen vom
Sehvermdgen kommen, der SchweiBhelm muss jedoch
einen entsprechenden Abdunkelungsbereich nach DIN-
Einheiten aufweisen. Die verwendeten SchweiBhelme
miissen die Anforderungen giiltiger Normen erfiillen,
inklusive ihrer Anderungsanlagen (falls sie existieren), und
zwar der Normen EN 175, EN 169, EN 166 bzw. EN 379+A1
(diese Norm gilt nur fiir Schwei¥filter mit automatischer
Abdunkelung), sonst kann es zu Beschddigungen vom
Sehvermdgen und Gesicht des Anwenders kommen.
Stellen/wahlen Sie die Intensitat der Filterdunkelheit in
Abhéngigkeit vom Schweilstrom nach der nachstehenden
Tabelle 4 ein. Schauen Sie niemals in den Schweil3ort ohne
einen SchweiBhelm mit notwendiger Filterdunkelheit
und verhindern Sie den Zutritt von Personen ohne die
notwendige personliche Schutzausriistung und auch von
Tieren. Verwenden Sie keine beschddigte oder abgenutzte
personliche Schutzausriistung, z.B. SchweiBBhelm mit
geplatztem Filter.

SCHWEISSSTROM (A)
SCHWEISS- | 05 2,5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
REDZESS 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
T T M T M A T A B A A B A B
SMAW 9 [10] 1 | 12 | 13 |a
MIG (heavy) 10 1 | 12 | 13 |a
MIG (light) 0] 1 | 12 | 13 | 14
ngaw PR o [0 m | 12 | 13 | 14
MAG/CO 10 1] 12] 13 | 14

SAW

1011 [12]13]14

PAC

1n [ 12 | 13

PAW

8[o] 10 [ 11 |

14

B
9L-6 NId

12 [ 13 |

SYMBOLERKLARUNGEN

* SMAW = LichtbogenhandschweiRen
mit umhiillter Elektrode

* MIG (heavy) = Lichtbogenschweilen von
Schwermetallen mit Schmelzelektrode unter Inertgas

* MIG (light) = LichtbogenschweiBen von leichten
Legierungen mit Schmelzelektrode unter Achutzgas

H H B &= [ I T I |
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Tabelle 4
* TIG, GTAW = Wolfram-Schutzgasschweifen

* MAG/C0,= LichtbogenschweiRen
mit Schmelzelektrode in Aktivgas

* SAW = Unterpulverschweillen
* PAC = Plasma-Schneiden
* PAC = Plasma-Schweif3en
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Ferner muss weitere geeignete personliche
Schutzausriistung benutzt werden: Geeignete
Arbeitskleidung, Handschuhe, Schuhwerk aus Leder als
Schutz vor Funken, Schlacke und Verbrennungen. Es ist
ebenfalls sicherzustellen, dass der SchweiBer den beim
SchweiBen entstehenden Rauch nicht einatmet, weil
dieser gesundheitsschadlich ist. Der SchweiBer muss eine
geeignete Atemmaske verwenden, die fiir diesen Zweck
entwickelt wurde, z. B. ein Atemschutzgerét der Klasse
FFP3 mit einer Schicht Aktivkohle, die schadliche Gase
absorbiert. Es muss eine Rauchabzug und griindliche
Liiftung sichergestellt sein. Lassen Sie sich iiber geeigne-
te Persdnliche Schutzausriistung im Geschaft mit der
PSA beraten. Vermeiden Sie den Zugang von Personen
ohne notwendige persdnliche Schutzausriistung zum
SchweiBort. Stellen Sie einen ausreichenden Abstand von
Personen ohne notwendige personliche Schutzausriistung
und Tieren vom Schweilort, und - falls anwendbar

- informieren Sie Personen in der Umgebung ohne
SchweiBhelm, die sich unweit vom Schweilort befinden
kdnnen, dass sie nicht in den Schweilort schauen sollen,
sonst kann ihr Sehvermdgen beschddigt werden. Falls
anwendbar, schiitzen Sie den SchweiBort mit einem
geeigneten Schutz gegen Blicke in den Schweilort durch
Passanten.

VORBEREITUNG FUR DIE MMA-

SCHWEISSMETHODE (SCHWEISSEN MIT

UMHULLTER ELEKTRODE)

1) Stellen Sie den Inverter auf eine stabile, ebene Flache,
um zu verhindern, dass dieser wahrend des Betriebs
herunterfallt oder umkippt.

2) Vor dem Anschluss des Inverters an die Stromquelle
(Speisungskreislauf) schieben Sie zuerst die
SchweiBkabelstecker in die Steckdosen im Inverter
und sichern Sie diese durch Drehen im Uhrzeigersinn.
Dabei wird die Elektrodenzange (siehe Abb. 2) in den
meisten Fallen an den positiven Pol des Inverters, und
die Erdungszange (Klemme) an den negativen Pol
angeschlossen.

Priifen Sie jedoch die notwendige

Polaritét fiir die SchweiBelektrode anhand

der Herstellerinformationen auf der
Elektrodenverpackung, da einige saure Elektroden an
den negativen Pol angeschlossen werden.
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A WARNUNG

* Die Schweikabel miissen in den
Schnellkupplungen immer ordnungsgema@ gesi-
chert sein, damit in ihnen kein Kontaktwiderstand
und anschlieBendes Aushrennen entsteht.

Spannen Sie den Schaft der vollkommen trockenen,
umhiillten Elektrode in die Elektrodenzange (siehe
Abb. 2). Die Elektrodenhiille darf nicht beschadigt
sein. Eine beschddigte SchweiBelektrode darf nciht
benutzt werden.

Es st fiir eine perfekte Reinigung der SchweiBstelle
zu sorgen. Diese Stelle muss frei von Rost, oxidierter
Oberflachenschicht, Farbe, Fett, mechanischem
Schmutz (z. B. Schlamm-/Staubablagerungen) u. &.
und trocken sein.

Zur Reinigung verwenden Sie Schleifpapier,
Stahlbiirste oder - wenn mdglich - einen
Winkelschleifer mit Lamellenschleifscheibe und
Schleifmittel auf einer Unterlage oder eine auf

einer Bohrmaschine oder Winkelschleifer montierte
Topfbiirste. Zum Entfetten verwenden Sie nicht fetti-
ges organisches Losungsmittel, z. B. Azeton, das vor
dem Schweifen vollkommen abdampfen muss (am
besten mit einem Tuch vollkommen trockenwischen),
damit es zu keinem Brand kommt.

Verbinden Sie die Erdungsklemme direkt mit dem zu
schweiBenden Gegenstand nahe der Schweifstelle.
Die Kontaktstelle mit der Zange muss trocken, frei
von Rost, Fett, mechanischem Schmutz, Schlamm,
Farbe u. &. sein, damit kein Kontaktwiderstand
entsteht. Zur Reinigung verwenden Sie die unter
Punkt 4 angefiihrten Mittel.

Bewegen Sie die Klemme im geschlossenen Zustand
auf der Kontaktfldche, damit die Oxidschicht auf der
Metalloberfléche gestort und es zum bestmdglichen
Kontakt mit dem SchweiBmaterial kommt.

* Verbinden Sie die Erdungsklemme immer mit dem
geschweilten Material, weil ein zu schweiBendes
Material immer mit der Erde verbunden sein muss,
damit die elektromagnetische Emission weitestge-
hend eingeschrankt wird. Es ist darauf zu achten,
dass die Erdung des geschweilSten Materials die
Unfallgefahr oder Beschadigung einer anderen
elektrischen Anlage nicht erhdht.
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Abb. 2

6) Vor dem Anschluss des Speisungskabels des

Inverters an das Stromnetz ist zu priifen, ob der
Spannungswert im Speisungskreis des Gerdtes dem
Spannungswert von 220-240 V/~50 Hz entspricht
und ob der Speisungskreis auch zur Speisung von
Invertern im Hinblick auf ihren SchweiBstrom gee-
ignet ist.

7) Schallten Sie den Betriebsschalter (Abb. 1, Position 6)

auf der Riickseite des Inverters in die Position ,I” um.

8) Stellen Sie mit dem Regler (Abb. 1, Position 4) den

SchweiBstrom in Bezug auf den Durchmesser und Typ
der umhiillten Elektrode ein.

9) Platzieren Sie die SchweiBkabel und den

Versorungsleiter des Inverters so, dass wahrend der
SchweiBarbeiten ihre Isolierung durch umherflie-
gende Funken oder Schlacke nicht beschadigt wird
und der Inverter nicht stiirzt oder umkippt, wenn die
Kabel aus der Hohe herunterfallen.

A HINWEIS

* Die SchweiBBkabel sollten im Hinblick zur
Arbeitsaufgabe so kurz wie mdglich gewahlt werden,
eng aneinander liegen und auf dem FuBbodenniveau
oder in seiner Nahe platziert werden.

10) Bereiten Sie sich den SchweiBhelm vor. Priifen Sie die

Dunkelheit des SchweiRfilters in DIN-Einheiten im
Hinblick zum notwendigen SchweiBstrom. Falls die
Abdunkelung vom Filter nicht ausreichend ist, kann
das Sehvermdgen vom Anwender beschddigt werden.

11) Platzieren Sie das Elektrodenende iiber dem

Schweilort, setzen Sie den Schweihelm auf und
kratzen Sie mit der Elektrodenspitze leicht an dem

u [ ] u
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Teil, den Sie schweiBBen wollen, bis der Lichtbogen
erscheint. Ein SchweiBhelm mit automatischer
Abdunkelung kann sofort auf den Kopf aufgesetzt
werden, denn nach “der Ziindung vom Lichtbogen
wird der Schweifilter automatisch abgedunkelt. Bei
einem SchweiBhelm ohne automatische Abdunkelung
muss man den Helm sofort nach der Ziindung des
Lichtbogens aufsetzen.

12) Nach der Ziindung vom Lichtbogen fiihren Sie die
Elektrode iiber der SchweiBnahtstelle unter einem
Winkel von etwa 20-30° von der Senkrechten
und in einer Entfernung von ca. 1,5fachem ihres
Durchmessers iiber der Oberfléche und halten Sie
im Verlauf des SchweiBvorganges diese Entfernung
wenn maglich konstant. Nach der Fertigstellung der
SchweiBnaht unterbrechen Sie den Lichthogen durch
Wegziehen der Elektrode.

120-30°
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A WARNUNG

* Klopfen Sie die Schlacke von der Schweifinaht
mit einem Hammer erst dann ab, wenn die
Naht abgekiihlt ist. Verwenden Sie beim
Abklopfen immer eine Schutzbrille. Die
Schwei3naht kann mit einem Winkelschleifer und
Lamellenschleifscheibe auf einer Unterlage oder
mit einer Drahtbiirste u. . abgeschliffen werden.
Nach der Fertigstellung oder Unterbrechung der
SchweiBnaht legen Sie den Elektrodenhalter
mit oder ohne Elektrode auBBerhalb des
SchweiBteiles weg, damit kein Lichtbogen
unbeabsichtigt geziindet werden kann. Legen
Sie den heiBBen Elektrodenrest udn Halter auf
eine unbrennbare Oberflache und so ab, dass
keine Personen oder Tiere verbrannt werden.
Losen Sie die ausgebrannte und abgekiihlte
Elektrode durch Offnen der Zangenbacken.
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A WARNUNG

* Warten Sie aus Sicherheitsgriinden nach dem
Ausschalten des Inverters oder dem Trennen des
Inverters von der Stromversorgung 5 Minuten,
bis die Kondensatorspannung auf eine sichere
Spannung von 34 V abfllt!

A HINWEIS

o Falls wéhrend des SchweiBvorgangs die Warnleuchte
auf der Bedientafel aufleuchtet, signalisiert dies eine
Uberhitzung des Inverters, Uber-/Unterspannung im
Speisungskreis oder eine Storung des Inverters. In der
ersten Phase eines Versuchs um die Fehlerbehebung
lassen Sie den Inverter beim eingeschalteten
Betriebsschalter abkiihlen, damit der Liifter lauft,
und warten Sie eine ausreichend lange Zeit ab, ob die
Warnleuchte erlischt. Sollte die Kontrolllampe auch
weiterhin leuchten, kann die Ursache eine Uber-/
Unterspannung im Speisungskreis sein, und versuchen
Sie daher, den Inverter an einen anderen Zweig des
Speisungskreises anzuschlieBen. Falls Sie es nicht scha-
ffen, die Fehlerursache zu beheben, kann das Problem
im Inverter liegen, und den miissen Sie dann reparieren
lassen, siehe Kapitel Instandhaltung und Service.

A WARNUNG

* Elektrodenhalter diirfen nur auf einem
Isolierkissen oder einem isolierten Stander
platziert werden und miissen gegen versehent-
lichen Kontakt mit leitfahigen Gegenstanden
gesichert werden.

* Die Elektrodenhalter diirfen nicht durch
Eintauchen in Wasser gekiihlt werden.

* Die Stromversorgung zum SchweiBen muss
vor Verlassen des Arbeitsplatzes abgeschaltet
werden.

» Warten Sie aus Sicherheitsgriinden nach dem
Ausschalten des Inverters oder dem Trennen des
Inverters von der Stromversorgung 5 Minuten,
bis die Kondensatorspannung auf eine sichere
Spannung von 34 V abfallt!

V. Sicherheitshinweise

* Verhindern Sie die Benutzung des Gerates durch Kinder,
Personen mit geminderter kdrperlicher Beweglichkeit,
Sinneswahrnehmung oder geistigen Behinderungen, oder
Personen ohne ausreichende Erfahrungen und Kenntnisse
oder Personen, die mit diesen Anweisungen nicht vertraut
sind. Kinder diirfen nicht mit dem Gerét spielen.

Die Anlage ist nicht fiir SchweiBarbeiten in
Bereichen mit erhohter
Stromschlagverlestzungsgefahr bestimmt.
GemaB EN 60974-1/ EN IEC 60974-1 gelten
Bereiche mit einem erhdhten Stromschlagrisiko als
Bereiche, in denen das Stromschlagrisiko beim
LichtbogenschweiBen groRer ist als unter normalen
LichtbogenschweiBbedingungen. Solche Raume um-
fassen zum Beispiel:

(a)an Orten, an denen die Bewegungsfreiheit ein-
geschrénkt ist, so dass der Bediener / Schweifer
gezwungen ist, in beengten Positionen (z. B. Knien,
Liegen, Sitzen) in physischem Kontakt mit leitenden
Teilen zu schweilen.

(b)an Orten, die ganz oder teilweise von leitenden Teilen
umgeben sind und an denen ein hohes Risiko eines
unvermeidbaren oder versehentlichen Kontakts des
Bedieners / Schweiers mit diesen Teilen besteht.

(c) an feuchten, feuchten oder heiBen Orten, an
denen Feuchtigkeit oder Schweif den elektrischen
Widerstand der Haut des menschlichen Kérpers und die
Isoliereigenschaften des Zubehdrs erheblich verringern.

* Das Gerdt bildet wéhrend seines Betriebs
ein elektromagnetisches Feld, das die @
Funktionsfahigkeit von aktiven bzw. passi-
ven medizinischen Implantaten (Herzschrittmachern)
negativ beeinflussen und das Leben des Nutzers
gefdhrden kann. Informieren Sie sich vor dem Gebrauch
dieses Gerdtes beim Arzt oder Implantathersteller, ob

Sie mit diesem Gerdt arbeiten diirfen.

o Vor dem SchweiBBen ist zu priifen, ob durch den
Arbeitsvorgang keine versteckten Strom-, Gas-,
Wasserleitungen u. &. nicht getroffen werden, sonst
droht eine Gefahr von Verletzungen, Explosion oder
anderer Schaden.
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* Die SchweiBteile, Elektrodenklemmen und Umgebung
des SchweiBteiles sind sehr hei und es droht
Verbrennungsgefahr. Achten Sie auf einen Schutz
vor Verbrennungen. Informieren Sie dariiber auch
Personen in Ihrer Umgebung, falls ihr Kontakt mit der
SchweiBstelle in Frage kommt. Vermeiden Sie Zutritt
von Kindern.

* Der Arbeitshereich muss vollkommen entliiftet sein
oder der SchweiBer muss einen Schutz gegen Einatmen
von Rauch tragen.

* Die Sicherheitsanweisungen fiir SchweiBer beim
SchweiBBen vonMetallen und Lichtbogenschweifen sind
in nationalen Normen oder Vorschriften angefiihrt, in
der Tschechischen Republik sind es die Normen CSN
050601, CSN 050630 in den Anderungsanlagen. In
anderen Landern gelten andere technische Vorschriften
und Normen.

* Die regelmaBigen Revisionen vom elek-
trischen Teil der Inverter werden vom
Revisionstechniker fiir elektrische Anlagen
oder von einer berechtigen und qualifi-
zierten Person im Umfang und Fristen
durchgefiihrt, die von der tschechischen
Nationalnorm CSN 33 1500 a EN 60974-4
festgelegt werden. Die Anforderungen
konnen sich von den Vorschriften
eines anderen Landes unterscheiden.

Die Anforderungen an regelmaBige
Kontrollen und Revisionen der Anlagen fiir
LichtbogenschweiB8en richten sich nach der
europdischen Norm.

* Verwenden Sie zum SchweiBen keine SchweiB- und
spannungsfiihrende Kabel, die einen nicht ausreichen-
den Querschnitt der Leiterkerne aufweisen. Die Leiter
miissen wegen der Kiihlung durch die Umgebungsluft
ausgerollt sein.

* Stoppen Sie das Schweilen, falls die SchweiB3- oder
Versorgungskabel iiberhitzt sind, damit die Isolierung
nicht beschadigt wird.

* Beriihren Sie niemals die geladenen Bereich des
Stromkreislaufes. Trennen Sie nach dem Gebrauch den
SchweiBbrenner vorsichtig vom Inverter und vermeiden
Sie den Kontakt mit den geerdeten Teilen.
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* Beim SchweiBen von Legierungen und Metallen, die
giftige Bestandteile wie Blei, Quecksilber, Kadmium,
Zink und Beryllium enthalten, sind Sondervorschriften
einzuhalten und das Einatmen vom Rauch mit enthal-
tenen Dampfen giftiger Metalle durch Gasmasken usw.
zu vermeiden.

o Entfernen Sie von den Schweilteilen zuerst alle
Anstriche, Fett und anderen Schmutz, damit eine
Freisetzung von giftigen Gasen wahrend der
SchweiBarbeiten vermieden wird.

* Der Arbeitshereich muss immer gut beliiftet sein.
SchweiBBen Sie nicht in Bereichen, in denen der
Verdacht auf Leckagen von Erd- oder einem ande-
ren brennbaren Gas besteht, oder in der Nahe von
Verbrennungsmotoren.

* SchweiBBen Sie nicht in Bereichen oder in der Néhe vom
Aufkommen fliissiger chlorierter Kohlenwasserstoffe
(z. B. Entfettungswannen), weil beim SchweiBen
UV-Strahlung entsteht, die aus chlorierten
Kohlenwasserstoffen hochgiftige Gase bildet.

* Aus Sicherheitsgriinden diirfen keine SchweiBarbeiten
an Tanks mit enthaltenen Brennstoffen (Gas-, OI-,
Treibstofftanks u. d.), DruckgeféBen u. &. durchge-
fiihrt werden. Es droht Explosions- und Brandgefahr.
SchweiBarbeiten diirfen auch nicht an leeren
Brennstofftanks oder an leeren Druckbehaltern
durchgefiihrt werden. Das SchweiBen hat nach spe-
ziellen Vorschriften zu erfolgen und die Tanks miissen
anschlieBend vor dem Befiillen die entsprechenden
Revisionspriifungen erfiillen. Fiir SchweiBarbeiten
in explosionsgefdhrdeten Bereichen gelten spezielle
Sicherheitsvorschriften.

* Soll der Inverter auf einer geneigten Oberflache
eingesetzt werden, muss dieser gegen Umkippen,
Abrutschen und gegen Sturz abgesichert werden. Das
Gerdt weist eine vollkommene Stabilitat gegen Sturz
bei einem Neigungswinkel bis 10 % Neigung auf.

* Der Schweilstrom (Lichthogen) darf nicht zum
Auftauen von Rohrleitungen verwendet werden.

* Bei Hohenarbeiten ist fiir eine sichere Stabilitét des
SchweiBers, Inverters und der SchweiBkabel zu sorgen
und darauf zu achten, damit es zu keinen Verletzungen
oder Sturz infolge vom Stolpern iiber die SchweiBkabel
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kommen kann oder damit die langen Schweilkabel
nicht herunterhangen und durch ihr Gewicht den
Inverter nicht zum Sturz und Fall von der Hohe bringen.
Die Sturzgefahr vom Inverter und SchweiBer aus der
Héhe ist zu minimieren.

Bei Hohenarbeiten ist eine stabile und sichere Ebene
(Flache) sicherzustellen, und ebenfalls auch dafiir

zu sorgen, dass die langen SchweiBkabel nicht
herunterhéngen und durch ihr Gewicht den Inverter
nicht zum Sturz und Fall von der Hohe bringen. Die
Sturzgefahr vom Inverter und Bediener aus der Hohe ist
zu minimieren.

Aus Sicherheitsgriinden diirfen keine SchweiBarbeiten
an Metallen durchgefiihrt werden, die Medien enthal-
ten (z. B. Rohrleitungen mit Wasser, Brennstoffen,
Druckdampf, DruckgefdRe mit Gas u. &.), sonst droht
Explosions-, Brand- oder Verletzungsgefahr u. &.

Die Inverter diirfen nicht nicht in brand- oder explosi-
onsgefahrdeten Bereichen benutzt werden. Schweilen
Sie keine Werkstoffe, in denen brennbare Stoffe
enthalten waren, oder jene Materialien, die giftige oder
brennbare Dampfe bilden, wenn sie erwarmt werden.
Nehmen Sie die SchweiBarbeiten nicht auf, solange

Sie nicht festgestellt haben, welche Stoffe in diesen
Materialien enthalten waren. Auch eine ganz geringe
Menge an brennbarem Gas oder Fliissigkeit kann eine
Explosion oder einen Brand verursachen.

Verhindern Sie den Zutritt von Personen ohne notwen-
dige Schutzausriistung und auch von Kindern und
Tieren, damit die Stolpergefahr iiber die Schweil3- oder
Speisungskabel und Verbrennung minimiert wird.

Stellen Sie sicher, dass die Isolierung des Speisungs-
oder SchweiBkabels durch fliegende Funken, Schlacke

u. &. nicht beschadigt wird. Wahrend der Arbeit sind
Brandsicherheitsregeln einzuhalten (z. B. keine brennba-
ren Werkstoffe auf heiBen Oberflachen weglegen u. d.).

Der Benutzer oder sein Arbeitgeber hat die spezifischen
Risiken zu beurteilen, die infolge jeder Anwendung auf-
treten konnen. Der Benutzer trégt die Verantwortung
fiir die vorhersehbare falsche Anwendung, falls es
erfahrungsgemaB dazu kommen kann.
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VI. Installation
und Anwendung

ALLGEMEINES

* Der Benutzer ist fiir die Installation und Anwendung
des LichthogenschweiBgerdtes nach den
Herstelleranweisungen verantwortlich. Falls elektro-
magnetische Storungen festgestellt werden, ist der
Benutzer des LichthogenschweiBgerdtes verpflichtet,
diese Situation mit Hilfe der technischen Unterstiitzung
vom Hersteller zu Iosen. In einigen Fallen kann die
AbhilfemaBnahme einfach sein, z. B. durch Erdung
des SchweiBkreislaufs. In anderen Féllen kann dies die
Bildung einer elektromagnetischen Abschirmung erfor-
dern, welche die Quelle des SchweiBstroms schlieBt,
und die Arbeiten durch zusétzliche Eingangsfilter
abrunden. In allen Féllen muss jedoch die elektromag-
netische Storung auf ein Niveau eingeschrénkt werden,
bei dem keine weiteren Probleme bestehen.

BEURTEILUNG VOM ARBEITSBEREICH

* Vor der Installation der LichtbogenschweiBanlage hat
der Anwender eine Beurteilung moglicher elektromag-
netischer Probleme im umliegenden Bereich durchzu-
fiihren. Folgendes muss in Betracht gezogen werden:

a) weitere speisende Leiter, Steuerleitungen, signali-
sierungs- und Fernmeldekabel, die iiber, unter oder
an der LichtbogenschweiBanlage liegen;

b) Rundfunk- und Fernsehsender und -empfénger;
¢) Computer und andere Steuergerate;

d) sicherheits-kritische Anlagen, zum Beispiel Schutz
von industriellen Anlagen;

e) gesundheitlicher Zustand von Menschen in
der Umgebung, z. B. die Verwendung von
Herzschrittmachern und Horgeraten;

f) zurKalibrierung und Messung verwendete Anlagen;

Besténdigkeit sonstiger Anlagen in der
Umgebung. Der Anwender hat sicherzustellen,
dass die in der Umgebung verwendeten sonstigen
Anlagen kompatibel sind. Dies kann zusatzliche
Schutzmanahmen erfordern;
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h) Tageszeit, an der das SchweiBen oder andere
Arbeiten stattfinden sollen.

* Die GroBe des geplanten Nachbarbereiches hangt
von der Konstruktion des Bauwerks und sonstigen
Tatigkeiten ab, die hier durchgefiihrt werden. Der
Nachbarbereich kann die Arealgrenzen iibersteigen.

BEURTEILUNG DER SCHWEISSANLAGE

* Neben der Bewertung vom Bereich kann die Beurteilung
der LichtbogenschweiBanlage auch zur Auswertung
und Losung von Interferenzféllen eingesetzt werden.
Die Beurteilung von Emissionen sollte Messungen vor
Ort enthalten, wie im CISPR 11:2009 festgelegt ist. Die
Vorortmessungen kdnnen auch fiir die Beurteilung
der Effizienz von StrahlungsreduzierungsmaBBnahmen
angewendet werden.

ARTEN DER STRAHLUNGSREDUZIERUNG

STROMNETZ

* Die SchweiBinverter erfiillen die Anforderung an
elektromagnetische Kompatibilitat gem. Norm EN
60974-10, welche die Anforderungen an elektromagne-
tische Kompatibilitdt von LichtbogenschweiBanlagen
festlegt. Die SchweiBinverter sind aus der Sicht der
elektromagnetischen Vertrglichkeit Anlagen der
Klasse A. Die Norm EN 60974-10 erfordert, dass in der
Gebrauchsanleitung fiir SchweiBanlagen der Klasse
Afolgende Mitteilung aufgefiihrt wird:

* Diese Anlage der Klasse A ist nicht zur Verwendung in
Wohnbereichen bestimmt, in denen der Strom iiber ein
offentliches Niederspannungsnetz geliefert wird. Hier
kdnnen Probleme mit der Sicherstellung der elektro-
magnetischen Kompatibilitat in diesen Bereichen auf-
treten, verursacht durch Storung, die
liber die Leitungen verbreitet wird, A
sowie auch {iber die ausgestrahlte
Storung.

INSTANDHALTUNG

DER LICHTBOGENSCHWEISSANLAGE

* Die geldufige Wartung der LichtbogenschweiBanlage
ist nach den Herstellerempfehlungen durchzufiihren.
Beim Betrieb der LichthogenschweiBanlage soll-
ten alle Zugdnge, Bedientiiren und Abdeckungen
geschlossen und ordnungsgemdR befestigt sein. Die
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LichtbogenschweiBanlage darf keinesfalls modifi-
ziert werden, ausgenommen der Anderungen und
Einstellungen, die in den Herstelleranweisungen
angegeben sind. Vor allem die Funkenstrecke von
Ziind- und Stabilisierungsanlagen sollte nach den
Herstellerempfehlungen eingestellt und gewartet
werden.

SCHWEISSLEITER

* Die SchweiBleiter sollten so kurz und so nahe beieinan-
der wie moglich platziert und auf dem FuBboden oder
in seiner Naher verlegt sein.

VERBINDUNG

* Es sollte die Verbindung von samtlichen
Metallgegensténden im benachbarten Bereich in
Erwdgung gezogen werden. Die mit dem geschweil3-
ten Werkstoff verbundenen Metallgegensténde
erhdhen jedoch die Gefahr, dass der SchweiBer
Stromschlagverletzungen erleiden kann, wenn es zum
Kontakt dieser Metallgegenstande und der Elektrode
kommt. Der Bediener sollte von all so verbundenen
Gegenstanden isoliert sein.

ERDUNG DES GESCHWEISSTEN MATERIALS

* Dort, wo der geschweilSte Werkstoff wegen elektris-
cher Sicherheit nicht mit der Erde verbunden oder
im Hinblick auf seine Abmessungen und Platzierung
nicht geerdet ist, etwa wie bei einem Schiffsrumpf
oder Metallkonstruktion eines Bauwerks, kann die
Verbindung des geschweiBten Materials mit der Erde
die Ausstrahlung in einigen, jedoch nicht in allen
Fallen reduzieren. Besondere Aufmerksamkeit sollte
Féllen gewidmet werden, in denen die Erdung des
geschweilten Materials zu verhindern ist, welche
die Verletzungsgefahr fiir den Anwender oder die
Gefahr von Schdden an einer anderen elektrischen
Anlage erhoht. Dort, wo es notwendig ist, kann die
Verbindung des geschweiBten Werkstoffes mit der
Erde durch direkte Anbindung an das geschweilte
Material erfolgen, jedoch in einigen Staaten, wo eine
direkte Anbindung nicht gestattet ist, sollte man die
Verbindung iiber einen nach den Nationalvorschriften
ausgewdhlten geeigneten Kondensator erreichen.
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ABSCHIRMUNG

* Eine selektive Abschirmung sonstiger Leiter
und Anlagen in den Nachbarbereichen kann die
Storungsprobleme reduzieren. In speziellen Fallen
kann mit einer Abschirmung von ganzen geschweif3ten
Installationen gerechnet werden.

VII. Instandhaltung
und Wartung

A WARNUNG
= Samtliche am Inverter ausgefiihrten Installations-
und Wartungsarbeiten miissen bei einem vom
Stromnetz getrenntem Netzkabel des Inverters
durchgefiihrt werden.

* Warten Sie aus Sicherheitsgriinden
nach dem Ausschalten des Inverters
oder dem Trennen des Inverters von
der Stromversorgung 5 Minuten, bis die
Kondensatorspannung auf eine sichere
Spannung von 34V abfallt!

Der Inverter als solcher erfordert keine spezielle Wartung.

* Halten Sie die Liiftungsschlitze sauber. Zugesetzte
Offnungen verhindern die Luftstrémung, was zu einer
Beschadigung des Gerates oder zur seiner Uberhitzung
infolge einer unzureichenden Kiihlung durch die
Luftstrémung fiihren kann.

* Benutzen Sie zur Reinigung des Gerates einen feuchten,
in Spiilmittel eingetauchten Lappen, verhindern Sie das
Eindringen von Wasser in das Gerdt. Benutzen Sie keine
aggressiven Reinigungs- und Losungsmittel. Dies wiirde
das Gerdtegehduse beschadigen.

* Zur Reparatur des Gerdtes miissen Originalteile vom
Hersteller benutzt werden.

Bei Bedarf zu erwerbende ErsatzschweiBkabel sind
in der Einleitung zu dieser Bedienungsanleitung
aufgefiihrt.

VIII. Abfallentsorgung

VERPACKUNGSMATERIALIEN

 Werfen Sie die Verpackungen in den entsprechenden
Container fiir sortierten Abfall.

ELEKTROANLAGEN UND SCHWEISSKABEL

o Werfen Sie das unbrauchbare Gerat nicht in den
Hausmill, sondern iibergeben Sie es an eine umweltge-
rechte Entsorgung. Laut der
EU-Richtlinie 2012/19 diirfen
Elektrogerdte nicht in den Hausmiill
geworfen, sondern miissen einer
umweltgerechten Entsorgung in einer
Sammelstelle fiir Elektrogerdte zuge-
fiihrt werden. Informationen iiber die
Sammelstellen und -bedingungen erhalten Sie bei dem
Gemeindeamt.

IX. Lagerung

e Lagern Sie das gereinigte Gerat und abgekiihltes
Zubehor an einem trockenen, sicheren Ort aufer-
halb der Reichweite von Kindern, mit Temperaturen
bis 45 °C. Schiitzen Sie das Werkzeug vor direktem
Sonnenstrahl, strahlenden Warmequellen, Feuchtigkeit
und Eindringen von Wasser.
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Introduction

Dear customer,

Thank you for the confidence you have shown in the Extol® brand by purchasing this product.
This product has been tested for reliability, safety and quality according to the prescribed norms
and regulations of the European Union.

Contact our customer and consulting centre for any questions at:

www.extol.eu

Manufacturer: Madal Bal a. s., Priimyslové zona Priluky 244, 76001 Zlin, Czech Republic.
Date of issue: 4. 5. 2020

I. Description and purpose of use

* MMA welding inverter Extol® Premium 8896024 with PWM ” module is a welding unit with computer cont-
rol in which modern IGBT ? technology is used, replacing the traditional massive power frequency converter
with a small and light holistic welding unit compared to traditional welding machines that are constructed from
individual components.

The inverter is intended for welding using direct welding current for the MMA welding method (welding with
rutile, basic, INOX, etc. coated electrodes).

* The inverter is supplied with welding cables.
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* The grounding clamp of the welding cable has
a copper contact part connected with a plaited
copper band for a perfect conductive connection.
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MMA

Max. 120 A

) PWM: "Pulse Width Modulation"
2 |GBT: "Insulated Gate Bipolar Transistor"

.E;(;DIZ’P.RE.I\/IIIJI\;I S EN




* Thanks to sophisticated electronics, it is possible to
variably adjust the welding current as required even
while welding and the constant welding current
enables a stable welding arc to be maintained. The
high dynamic response speed reduces the impact of
a fluctuating arc length on the current.

* The welding arc is simple to ignite and there is redu-
ced spattering of material from the weld pool during
the welding process, which increases the quality of
the performed weld.

THE WELDING FUNCTION OF THE INVERTER

HOT SOFT  ARC ANTI
START START FORCE STICK

HOT START

* This function simplifies the ignition/striking of an
arc, wherein the ignition current is first automati-
cally increased relative to the already set welding
current value.

SOFT START
* Slow ramp-up of the power welding current when
turned on.

a ALARM

* In the event of undervoltage, overvoltage and
overheating, the automatic protection function will
disconnect the input voltage-current and a warning
light will be lit on the front panel, which will protect
the equipment against damage and will extend its
lifetime.

ARCFORCE

* Function for the stabilisation of the ignited welding
arc during the welding process based on the length
of the welding arc. In the event that the electrode is
sticking when the arc is shortened, the inverter will
increase the current. In the event of a long arc, the
inverter will reduce the current, which will provide
time for bringing the electrode closer to the material
without breaking the arc.

ANTI STICK

* Function that automatically reduces the welding
current to minimum (approx 10 A) in the event that
the electrode sticks, which cools down the electrode
thereby making it easy to tear off.

REPLACEMENT WELDING CABLES EXTOL® PREMIUM FROM OUR PRODUCT LINE

Welding cables, 2-piece set

the grounding clamp of the welding
cable has a copper contact part
connected with a plaited copper band.

EN

part no. description

8898220 16mm?, 3m, 10-25, clamp 200A, rubber,

3m rubber welding cable with 200A brass clamp, 3m rubber

grounding cable with 200A grounding clamp

8898221 16mm?, 5m, 10-25, clamp 200A, rubber,

5m rubber welding cable with 200A brass clamp, 5m rubber

grounding cable with 200A grounding clamp
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Il. Technical specifications

Model/order number 8896024
Maximum welding current 120A
Welding current range 10-120A

Type of welding current

Supply voltage/ frequency

Max. effective power current |, "

Protection at max. welding current

Load factor of X% and welding current (at 40°C)

Nominal idle voltage U,
Welding current efficiency
Power input when idle
Max. diameter of coated electrode 2, see table 2
Requirements for extension power cord
pro nominal current up to 16 A
Protection marking ¥
Insulation class
Cooling
Protection class
Weight without power cord
Dimensions of the inverter (without handle)
Ambient temperature for operating the inverter

Direct current
220-240V~50 Hz
104 A

16 A

20% 120 A

60% 80 A

100% 60 A

53V

85%

10.4W

1.6-4 mm
HO7RNF-3G 1.5 mm?,
max. length 50 m (CSN 34 0350)
P23

H

AF

|

3.2kg
325%133%217 mm
-10°C to + 40°C

Note:

Additional electrical parameters of the welding current
source are provided on the rating label, which is described
later in the text, including explanations of the markings.

" Maximum effective power current | is the current
calculated from the nominal/rated power current 11,
corresponding load factor X and idle power current
10 according to the special formula as per EN 60974-1

(following the end of validity according to EN IEC 60974-1)

2 The specified maximum diameter of the coated
electrode relative to the maximum adjustable welding
current of the inverter is based on generally valid reco-
mmendations, which are provided in table 4 below. In
the specific case of a selected electrode, it is necessary
to adhere to the manufacturer’s recommendations
provided on the packaging of the electrodes.

3 Protection class IP23 means that the inverter is not
intended for use when it is raining, unless located
under a roof.

[ ] u [ ]
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Table 1

DEFINITION OF LOAD FACTOR
= A load factor of 100% corresponds to 10 minutes of

non-stop welding for the specified welding current.
Aload factor of X% corresponds to the number of minu-
tes out of 10 that it is possible to weld at the specified
welding current and the number of minutes for which it
is necessary to interrupt the welding task (idle time), so
that the thermal overheating protection is not trigge-
red, and thereby welding is also not interrupted. In the
case where a welding current of 120 A is specified for
aload factor of 20% at a temperature of 40°C, it means
that when a welding current of 120 A is set, it is possible
to weld non-stop at a temperature of 40°Cfor 2 minu-
tes out of 10 minutes. The load factor significantly
depends on the ambient temperature and, therefore, it
isimportant to always provide the load factor together
with the ambient temperature to which it relates. If the
load factor relates to an ambient temperature of 40°C,
then in a colder environment it is possible to weld for
alonger time than that corresponding to a temperature
of 40°C. At a higher temperature this applies conversely.
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RECOMMENDED WELDING CURRENT VALUES
FOR DIAMETERS OF COATED ELECTRODES FROM VARIOUS MATERIALS

MEANING OF INFORMATION PROVIDED ON THE RATING LABEL

1) PRODUCER: Madal Bal, a.s. BRAND: EXTOL® PREMIUM
ADDRESS: Primyslova zéna Priluky 244; CZ-760 01; Czech Republic
2) MODEL (TYPE): EXTOL® PREMIUM 8896024 | 3) SERIAL NUMBER: Rutile 30-55 40-70 50-100 | 80-130 | 120-170 | 150-250

& of electrode (mm) 1.6 2 2.5 3.25 4 5

9 y,=230v =27 A

C. INPUT OF WELDER

" Le=104A

) >1-50/60Hz 3 A |"*IP23 [P H

20 pAF |21)3'2 kg

Name and address of the manufacturer and the
commercial brand.

—_
=

)

Model number (part number)

3

Serial number (year of manufacture, month of manu-
facture and serial production number)

4

Designation of the welding current power source:
single-phase, static frequency converter with trans-
former and rectifier.

5

Reference to norms which the welding current power
source meets.

=)
=

Welding method symbol
Hand-held arc welding with coated electrodes

n T The equipment is not intended for wel-
ding tasks performed in areas with an inc-
reased risk of injury by electrical shock (closer specifi-
cations later in chapter Safety instructions).

>

=== Type of welding current;
direct-current welding current (DC)

9

Nominal idle voltage U,

10) Output range; minimum welding current and its nor-
malised operating voltage U, and maximum welding
current and its corresponding normalised operating
voltage U,

EN

11) load factor symbol

11a) to 11 ¢) load factor

12) Nominal welding current

12a) to 12 ¢) nom. welding current relative to load factor
13) Normalised operating voltage

13a) to 13 ¢) Normalised operating voltage for individual
load factors

14) Power supply circuit, number of phases, frequencies,
applies for connection to public low-voltage power
grids (see hereinafter information about EMC).

15) Nominal supply voltage U,

16) Maximum nominal supply current |

Imax
17) Maximum effective supply current .
18) IP number (protection class)

19) Insulation class

20) Type of cooling; cooling by forced air flow
21) Weight of equipment

c Corresponds to respective EU harmonisation
legal directives.
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of coated electrodes are specified by the manufacturer on
the packaging of the electrodes.

RECOMMENDED DIAMETERS OF COATED
ELECTRODES FOR THE THICKNESS

OF THE WELDED MATERIAL
Thickness of the wel- Electrode diameter
ded material (mm) (mm)

15-3 2

3-5 2.5

5-12 3.25

>12 4

Table 3

Note:

The specified values are only of informative character.

A WARNING

L A\

* Carefully read the entire user’s manual before first
using the inverter, and keep the manual with the
product so that the user can become acquainted with
it. If you lend or sell the product to somebody, include
this user’s manual with it. Prevent this user’s manual
from being damaged. The manufacturer takes no
responsibility for damages or injuries arising from use
that is in contradiction to this user’s manual. Before
using the equipment, first acquaint yourself with all
the control elements and parts as well as how to turn
it offimmediately in the event of a dangerous situation
arising. Before using, first check that all parts are firmly
attached and check that no part of the equipment, such

u [ ] u
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O B COH= I a0yyi a2t EMC class Basic 5075 | 60-100 | 70-120 | 110150 | 140200 | 190-260
Cellulose 2045 | 30-60 | 40-80 | 70-120 | 100-150 | 140-230
S 10A/U, 20,4V-120A/U; 24,8V Table 2
7 JE mey M o00 | g0 9 100 % Note: as for example safety protective elements are damaged
8 — o, 12a) 1207 726) 80 120) S0 The here provided values are of an informative character orincorrectly installed and also check the condition of
5 il 5 2 o o = only and do not represent binding valid values. The reco- the insulation and the power cable and the welding
Ug=53V U, ¥ 24,8V 23,2V “ 22,4V mmended welding current values for the given diameter cables and the condition of the power cable’s fastening

elements and the welding cables. Likewise, check that
the connection of the electrode clamp and the groun-
ding terminals are not damaged Degraded insulation
on the cable is also considered to constitute damage.
Do not use equipment with damaged components and/
or or cables with damaged connection elements and/
or insulation and have this repaired at an authorised
service centre for the brand - see chapter Servicing and
maintenance.

lll. Parts and

control elements

Fig. 1; position-description

1) Carry handle

2) Light indicating the presence of voltage in the grid

3) Warning light in the event of overvoltage,
overcurrent or overheating.

4)  Welding current control knob
5) Quick couplers for connecting the welding cables
6) Power switch

7) Power cord

EN
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IV. Prior to putting the
inverter into operation
and welding

A WARNING

= The welding inverter may only be used by
a trained person. The welder must be trained
in accordance with the safety regulations of
the given state. In the Czech Republic these
consist of the national norms €SN 050601,
(SN 050630 as amended and stipulate the
safety requirements for welding metals and
arcwelding in general.

Welding inverters must undergo periodic
inspection audits pursuant to EN 60974-4

and CSN 331500 as amended and pursuant

to EN instructions relating to inspection
audits pursuant to Directive CUBP 48/1982
Coll., CSN 331500 and furthermore chapters 7
CSN 050630 as amended. The here-mentioned
national regulations are valid for the Czech
Republic and different national regulations
will apply for the given state.

A WARNING

= All installation and maintenance tasks perfor-

med on the inverter must be performed with

the el. current into the inverter disconnected.

EN

Fig. 1

A WARNING

= Welding inverters must not be used in limited
or wet areas with conductive walls (e.g. in
tanks, pipes, etc.), in damp areas where work
attire could become wet or in hot environ-
ments where work attire could become soaked
with sweat, due the the risk of injury by elect-
rical shock.

A WARNING

= |n the event that an extension power cord is
used (specifications are provide in chapter
Technical specifications), it must be unwound
along its entire length to ensure that it is
being cooled.

A WARNING

= When using a welding inverter, the welder must use
a special welder’s helmet equipped with welding
filters with darkness levels based on the set welding
current and based on the welding method used,
as per table 4 below. For eye protection during
welding, it is necessary to look through a welding
helmet filter with a corresponding filter darkness in
DIN units. This information must be shown on the
helmet’s welding filter. When using a welding hel-
met with an auto-darkening filter, the darkness of
the filter is set using the manual control element to
the required darkness, otherwise eye damage may
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EXTOLPREMIUM

result; in any case, the welding helmet must have
the necessary darkness range in DIN units. The used
welding helmet must meet the requirements of valid
standards and respective amendment annexes (if
they exist), namely standards EN 175, EN 169, EN 166
respectively EN 379+AT1 (this norm applies only for
auto-darkening welding filters), otherwise injury to
the vision or face of the user could result. Set/select
the filter darkness intensity based on the welding
current according to the following table 4. Never
look into the location of the weld without the requi-
red welding helmet with the required filter darkness
and prevent access to persons without required
protective equipment and access to animals. Do not
use damaged or worn out personal protective equip-
ment, e.g. a welding helmet with a cracked filter.

Furthermore, other personal protective aids must be used:
suitable protective work clothing, gloves, leather work fo-
otwear for protection against flying sparks, slag and burns.
Likewise, it is necessary to ensure that the welder does not
inhale the smoke emissions created during the welding
process because they are damaging to health. The welder
must use an appropriate breathing mask, e.g. an FFP3 class
respirator with a layer of active carbon that captures harm-
ful gases. Exhaust for the emissions and ventilation must
be provided for. Consult the suitability of the usability of
personal protective aids at a personal protective aids store.
Prevent access to persons without the required personal
protective aids to the welding location. Ensure sufficient
distance of persons without personal protective aids and
animals from the welding location, and when appropriate,
inform persons in the vicinity without welding helmets
that may come in the vicinity of the welding location not
to look into the welding location, as otherwise their vision
may be damaged. When appropriate, protect the welding

WELDING CURRENT (A)
WELDING | o5 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

PROCESS 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
R S T W O M Y M O A B A B A B A B R
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SYMBOL EXPLANATIONS

* SMAW = Shielded metal arc welding (manual arc wel-
ding with a coated electrode)

* MAG/C0,= Metal active gas (arc welding with melting
electrode in active gas)

* MIG (heavy) = Metal inert gas welding (arc welding of
heavy metals with an electrode in inert gas)

* SAW = Submerged arc welding (automatic welding
under flux)

* MIG (light) = Metal inert gas welding (arc welding of
light alloys with an electrode in inert gas)

* PAC = Plasma arc cutting

* PAW = Plasma arc welding
* TIG, GTAW = Tungsten inert gas, Gas tungsten arc wel-
ding (arc welding with tungsten electrode in inert gas)

.E;(;DIZ’P.RE.I\/IIIJI\;I S EN




location by means of suitable protection against unwanted
views of passerbys into the welding location.

PREPARATION FOR MMA WELDING

(MANUAL METAL ARC METHOD)

1) Position the inverter on a level, stable, rigid surface
so that there is no risk of the inverter falling or being
tipped over while it is running.

2) Before connecting the inverter to a power source (to
a power supply line), first insert the welding cable
connectors into the sockets in the inverter and secure
them in place by turning them clockwise. Whilst the
holder clamp intended for the attachment of the
electrode (see fig. 2) is connected, in the absolute majo-
rity of cases, to the positive pole on the inverter and the
grounding clamp is connected to the negative pole.
Nevertheless, verify the necessary polarity for the
welding electrode according to the manufacturer’s
instruction on the electrode package since certain
acid electrodes are connected to the negative pole.

A WARNING

* The welding cables must be properly secured in the
quick couplers to prevent transition resistance and
their subsequent burning out.

2) Mounta perfectly dry coated electrode steminto the
electrode clamp (see fig. 2). The electrode must not have
adamaged coat. Do not use damaged welding electrodes.

4

Perfectly clean the location of the weld. This location
must be free of corrosion, without an oxidised surface
layer, with no paint, grease, mechanical particles (e.g.
mud, dust deposits), etc. and it must be dry.

For cleaning, use sandpaper, a steel brush or if possi-
ble clean the given surface using an angle grinder
with a flap disc with abrasive on the pad or with

a wire brush installed on an angle grinder or drill. To
remove grease, use a grease-free organic solvent, e.g.
acetone, which needs to be thoroughly evaporated
before continuing (ideally wiped dry using a textile)
in order to prevent a fire hazard.

5

Connect the grounding clamp directly to the part
intended for welding near the weld location. The
clamp contact point must be dry, free of corrosion,
grease, mechanical particles, mud, paint, etc. to
prevent transition resistance. For cleaning, use only
cleaning agents specified in point 4.

EN C e e

Move the already clamped clamp around in order to
disturb the oxidised layer on the metal and to achieve
the best possible contact with the welded material.

* Always connect the grounding clamp to the welded
material because the material that is to be welded
must always be in contact with the ground in order
to minimise electromagnetic emissions as much
as possible. It is important to make sure that the
grounding of the welded material does not increase
the risk of injury or damage to other electrical
equipment.

. J
Fig. 2
6) Before connecting to the power cord of the inverter
to a power source, check that the voltage in the
power supply circuit corresponds to a voltage of
220-240V~50 Hz and that the power supply circuit is
suitable for powering the inverter.

7) Set the power switch (fig. 1, position 6) on the rear
side of the inverter to the I position.

8) Using the control knob (fig. 1, position 4), set the wel-
ding current with respect to the diameter and type of
the coated electrode.

9) Locate the welding cables and the power cord of the
inverter in such a way that their insulation cannot be
damaged by flying sparks or slag during the welding
process, and that the inverter cannot fall in the event
that the welding cables were to fall from a height.

A ATTENTION

* The selected welding cables should be as short as
possible respecting the work conditions, should be
close to each other and located at the floor level
or near it.
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10) Prepare a welder’s helmet. Check the darkness of the
welding filter in DIN units with respect to the nece-
ssary welding current. In the event that the darkness
is insufficient, the user’s vision could be damaged.

11) Place the end of the electrode above the location of
the weld, put the welder’s face shield on your head
and lightly strike the tip of the electrode on the part
that you wish to weld until the arc s ignited. A wel-
der’s face shield with an auto-darkening welding
filter can be placed on the face immediately, upon
ignition of the arc, the welding filter will darken
automatically. With welder’s helmets without a auto-
-darkening filter, it is necessary to put the shield on
the face immediately upon the arc being ignited.

12) Once the arcignites, guide the electrode above the
location of the weld at an angle of approximately
20-30° from the vertical and at a distance of approxi-
mately 1.5 times its diameter above the surface and
maintain this distance as constantly as possible while
welding. To end the weld, disconnect the burning arc
by moving the electrode away.

20-30°

AN Fig 3

U
A WARNING

* Tap the slag away from the weld once the weld
cools down. When tapping away the slag, use eye
protection. The weld can subsequently be ground
down using an angle grinder with a flap disc with
an abrasive pad or a wire brush, etc.

When the weld is finished or interrupted, place
the holder with the electrode or without it away
from the welded workpiece so that an arcis not
inadvertently ignited. Place the hot remaining
piece of electrode and holder on to a non-
-flammable surface so that persons or animals
cannot suffer burns. Release the cooled burnt
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out electrodes out of the clamps by opening the
clamp’s jaws.

A WARNING

* For safety reasons, after turning off the welding
inverter or disconnecting the inverter from the el.
power source, wait 5 minutes until the voltage on
the capacitor falls to a safe voltage of 34 V!

A ATTENTION

* In the event that the warning light on the control panel
is lit during the welding process, this indicates that the
inverter has overheated, overvoltage/undervoltage in
the power supply circuit or that there is a malfunction
on the inverter. In the first phase of troubleshooting
the problem, allow the inverter to cool down with
the power switch turned on to ensure that the fan is
running and wait a sufficiently long time until the light
turns off. If the light continues to remain lit, the cause
may be overvoltage or undervoltage in the power supp-
ly grid, and so try connecting the inverter to a different
branch of the power supply grid. If you are unable to
remedy the problem, the problem may be inside the
inverter, in which case have it repaired, see chapter
maintenance and servicing.

A WARNING

o Electrode holders may only be put down on to
insulating mats or on an insulated stand and
must be secured against accidental contact with
conductive items.

* Electrode holders must not be cooled by means of
submersion in water.

* Prior to leaving the workplace, the welding
power source must be turned off.

* For safety reasons, after turning off the welding
inverter or disconnecting the inverter from the el.
power source, wait 5 minutes until the voltage on
the capacitor falls to a safe voltage of 34 V!
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V. Safety Instructions

* Prevent the use of the welding unit by children, persons
with reduced mobility, mental perception or mental
disorders, or persons with insufficient experience
or knowledge or persons not acquainted with these
instruction to not use this equipment. Children must
not play with the electric equipment.

The equipment is not intended for welding
tasks performed in areas with an increased
risk of injury by electrical shock. Pursuant
to EN 60974-1/ EN IEC 60974-1 areas with
increased risk of injury by electrical shock are considered
to be areas where there is a risk of injury by electrical
shock by the welding arc greater than in standard arc
welding conditions. Such areas are located for example:

a) in locations where freedom of movement is restricted
so that the operator/welder is forced to perform wel-
ding in a cramped position (e.g. kneeling down, lying
down, sitting) whilst in physical contact with the parts
being welded.

b) in locations that are partially or completely enveloped
by conductive parts and with which there is a high risk
of unavoidable or accidental contact of the operator/
welder with these parts.

¢) in wet, damp or hot locations where the humidity/

dampness or sweat significantly reduce the electrical
resistance of human skin and the insulation properties
of the accessories.

field during operation, which may negative- @

ly affect the operation of active or passive

medical implants (pacemakers) and threaten the life of

the user. Prior to using this equipment, ask a doctor or

the manufacturer of the implant, whether you may
work with this equipment.

* The equipment creates an electromagnetic

* Prior to welding, it is necessary to check that no hidden
electrical wires or cables, gas or water lines, etc. will be
impacted by the welding process. Otherwise there is
arisk of injury, explosion or other damages.

* The welded workpieces, electrode clamps and the area
around the welded workpiece are very hot and there is
arisk of burns. Take steps to prevent burns. Also inform
the people around you if there is a possibility of them
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coming into contact with the welding location. Prevent
access to children.

* The work environment must be perfectly ventilated or
the welder must wear protection against the inhalation
of fumes.

* The safety instructions for welders, welders of metals
and for arc welding are provided in national standards
or directives; in the Czech Republic these standards are
(SN 050601, CSN 050630 as further amended. In different
states, other technical requlations and standards apply.

* Regular audits of electrical parts of the
inverter are performed by an electrical
audit technician or an authorised qualified
person in the scope and intervals specified
by Czech national norm CSN 33 1500 and
EN 60974-4. Requirements may differ as
per the regulations of a different state.
Requirements for regular inspections and
audits of arc welding equipment are gover-
ned by a European standard.

* Do not weld with power cords and welding cables with
insufficient conductor core cross-section. For reason
of cooling by ambient air, conductors (cables) must be
unwound.

* |n the event that the welding/power cables overheat,
stop welding in order to prevent damaging the insulation.

o Never touch the charged parts of the electrical circuit.
After use, carefully disconnect the welding torch from
the inverter and prevent it from coming into contact
with grounded parts.

* When welding alloys and metals containing toxic
metals such as lead, mercury, cadmium, zinc and
beryllium, it is necessary to adhere to special safety
regulations and prevent the inhalation of smoke emi-
ssions containing toxic metal fumes by means of gas
masks, etc.

* To prevent the release of toxic gases while welding,
thoroughly remove any paint coats, grease and other
substances from the parts being welded.

* Always thoroughly ventilate work locations. Do not .
weld in locations where there is a suspicion of leaking
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natural gas or another flammable gas or in the vicinity
of combustion engines.

Do not weld in an environment or in the vicinity of
liquid chlorofluorocarbons (e.g. in degreasing pans),
since during the welding process UV radiation is crea-
ted, which transforms chlorofluorocarbon fumes into
highly toxic gases.

For safety reasons, welding work must not be perfor-
med on tanks containing flammable substances (tanks
storing gas, oils, fuels, etc.), pressure tanks, etc. This
presents an explosion or fire hazard. Welding works
must not be performed even on empty storage tanks
used for flammable substances or empty pressure
tanks. Welding must be performed pursuant to special
regulations and the tanks must pass audit tests prior to
being filled up. For welding in an environment with an
explosion hazard, special safety regulations apply.

In the event that it is necessary to use the inverter on
a sloping surface, it must be secured against overtur-
ning, sliding off or falling. The equipment has perfect
stability up to an incline of 10%,

Welding current (arc) must not be used for defrosting pipes.

When working in heights, it is necessary to ensure the
secure stability of the welder, the inverter and the wel-
ding cables, and to ensure that accidents cannot occur
as a result of tripping on the welding cables or that long
welding cables do not hang from a height and by their
weight overturn or pull down the inverter from the hei-
ght downwards. It is necessary to minimise the risk of
the inverter and the welder falling from a height.

When working at an elevated height, it is necessary to
provide for a stable and safe surface (area) and also that
the welding cables do not hang down from an elevated
height and by their own weight do not overturn or pull
down the inverter. It is necessary to minimise the risk of
the inverter and the user falling from a height.

For safety reasons, the welding work must not be per-
formed on metals containing inner fillings (e.g. pipes
filled with water, flammable substances, pressurised
steam, pressure vessels filled with gases, etc.), otherwi-
se this presents a fire, explosion and injury, etc. hazard.

The inverter must not be operated in an environment with
an explosion or fire hazard. Do not weld materials that
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contained flammable substances, or materials that create
toxic or flammable fumes when heated. Do not start wel-
ding before identifying the substances that the materials
contained. Even a very small amount of flammable gas or
liquid may be the cause of a fire or explosion.

* To minimise the risk of tripping over a welding cable or
power cord, or burns, prevent access to persons without
necessary protective aids as well as animals and children.

* Ensure that insulation on the power cord or welding cables
cannot be damaged by flying sparks, slag, etc. It is nece-
ssary to adhere to fire safety rules when working (e.g. do
not place flammable materials on hot surfaces, etc.).

* The user or the user’s employer must assess the specific
risks that may arise as the result of every use. The user
bears responsibility for foreseeable incorrect use if
according to experience it could occur.

VL. Installation and use

GENERALLY

* The user is responsible for the installation and use of the
arc welding equipment according to the manufacturer’s
instructions. In the event that electromagnetic inter-
ference is discovered, then it is the responsibility of the
user of the arc welding equipment to resolve this situa-
tion with technical assistance from the manufacturer.

In certain cases the corrective measures may be simple,
for example by grounding the welding circuit. In other
cases electromagnetic shielding may need to be created
to shield the source of the welding current (inverter) and
to complete the work with additional input filters. In all
cases, electromagnetic interference must be limited to

a level at which there are no further problems.

ASSESSING THE AREA

* Prior to installing the arc welding equipment, the user
must perform an assessment of the possible electro-
magnetic problems in its vicinity. The following must
be taken into consideration:

a) other power supply conductors, control conductors,
signal and telephone cables that are above, below
and in contact with the arc welding equipment.

b) radio and television transmitters and receivers;

¢) computers and other control equipment;
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critical safety equipment, e.g. industrial equipment
protection;

e) health condition of people in the vicinity, e.g. those
using cardiostimulators (pacemakers) and hearing aids;

f) equipment used for calibration or measurement;

resistance of other equipment in the environment.
The user must ensure that other equipment that is
used in the environment is compatible. This may
require addition protective measures;
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h) time of day when welding tasks or other activities
are to be performed

* The size of the surrounding area depends on the
structure of the building and other activities that are
performed there. The surrounding area may extend
past the boundaries of the complex/building.

ASSESSING THE WELDING EQUIPMENT

o Apart from assessing the area, the arc welding equi-
pment may be assessed to evaluate and troubleshoot
cases of interference. The assessment of emissions
should include in-situ measurement as specified in
CISPR 11:2009. In-situ measurements may also be used
to confirm the effectiveness of emission reduction
methods.

METHODS FOR REDUCING EMISSIONS

POWER GRID

* The welding inverters meet the requirement for
electromagnetic compatibility according to norm
EN 60974-10 stipulating the requirements for electro-
magnetic compatibility of equipment for arc welding.
From the perspective of electromagnetic compatibi-
lity, welding inverters are class A equipment. Norm
EN 60974-10 requires that a user’s manual for class
A welding equipment contains the following statement.

* This class A equipment is not intended for use in resi-
dential areas where electricity is supplied from a public
low-voltage power grid. Problems with ensuring
electromagnetic compatibility may arise in these areas
that are caused by interference tran-
smitted through the grid as well as & A

by emission (radiation) interference.
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MAINTAINING ARC WELDING EQUIPMENT

* Arc welding equipment should undergo standard main-
tenance according to the manufacturer’s recommen-
dations. When operating arc welding equipment, all
access points, service doors and covers should be closed
and firmly fastened Arc welding equipment should in
no way be modified with the exception of changes to
the settings that are described in the manufacturer’s
instructions. In particular the spark gap of ignition
and stabilisation equipment should be adjusted and
maintained according to the manufacturer’s reco-
mmendations.

WELDING CABLES

 Welding cables should be as short as possible and
should be located directly next to each other, placed on
the floor or in its close vicinity.

CONDUCTIVE INTERCONNECTION

* Conductively interconnecting all metal objects in the
surrounding area should be considered. However, metal
objects conductively interconnected with the material
being welded increase the risk of the welder suffering
an injury by electrical shock in the event that they con-
currently come into contact with these metal objects
and the electrode. The user/welder should be insulated
from all such interconnected metal objects.

GROUNDING THE WELDED MATERIAL

* |n situations where the welded material is not connec-
ted with ground due to electrical safety, or not groun-
ded due to its dimensions and location, for example the
hull of a ship or a metal building structure, the inter-
connection of the welded material with ground may
reduce emissions in certain but not all cases. Attention
should be paid to preventing the grounding of the wel-
ded material, which increases the risk of injury for the
user/welder or damages to other electrical equipment.
In situations where it is necessary, the interconnection
of the welded material with ground is performed via
a direct connection to the welded material, however,
in certain states, where direct connection is not per-
mitted, the connection should be achieved by means
of a suitable capacitor selected according to national
regulations.
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SCREENING AND SHIELDING

* Selective screening and shielding of other conductors
and equipment in the vicinity may reduce interference
problems. For special cases, one may consider the use of
fully-shielded welding installations.

VIl. Maintenance and Repair

A WARNING

= All installation and maintenance tasks performed on
the inverter must be performed with the el. current
into the inverter disconnected.

* For safety reasons, after turning off the
welding inverter or disconnecting the
inverter from the el. power source, wait
5 minutes until the voltage on the capacitor
falls to a safe voltage of 34 V!

The inverter itself does not require any special maintenance.

* Keep the vents clean. Clogged vents prevent air flow,
which may result in damage to the equipment or its
overheating due to insufficient cooling by air flow.

* For cleaning the equipment, use a damp textile dipped
in a detergent solution, prevent water from entering
the equipment. Do not use any aggressive cleaning
agents and solvents. This would result in damage to the
housing of the equipment.

* QOriginal parts from the manufacturer must be used for
repairs of the equipment.

Replacement welding cables available for purchase
if required are listed in the introduction to this
user's manual.
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VIIl. Waste disposal

PACKAGING MATERIALS

* Throw packaging materials into a container for the
respective sorted waste.

ELECTRICAL EQUIPMENT

AND WELDING CABLES

* Do not dispose of unserviceable commodities in household
waste, but dispose of them in an environmentally safe
manner. According to Directive
(EU) 2012/19, electrical equipment must
not be thrown out with household
waste, but rather handed over for ecolo-
gical disposal at an electrical equipment
collection point. You can find informati-
on about collection points and collecti-
on conditions at your local town council office.

X. Storage

* Store the cleaned equipment and cooled accessories
ina dry, safe location that is out of reach of children
where temperatures do not exceed 45°. Protect the
equipment against direct sunlight, radiant heat sources,
humidity and ingression of water.
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